MARSZALEK
WOIEWODZTWA PODKARPACKIEGO

08.1.7222.19.3.2024.BK Rzeszow, 2024-02- ()Y~

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.),

art. 217 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 54);

ust. pkt 2 ppkt 7 i pkt 1 ppkt 1 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r.,, poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na s$rodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839),

zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10),

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845),
§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16,
poz. 87),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r, poz. 112),
§ 10 ust. 2 i § 9 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia
2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U.
z 2023 r., poz. 1706),

§2,85,§6i§ 7 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia 2020 .
w sprawie rodzajow wynikow pomiardw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji
lub urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku monitorowania procesow
technologicznych oraz termindw i sposobdw prezentacji (Dz. U. z 2020 r., poz. 2405},

po rozpatrzeniu wniosku Sanok Rubber Company S.A., ul. Przemyska 24, 38-500 Sanok
(REGON 004023400, NIP 6870004321) z dnia 17 stycznia 2024 r. o wydanie nowego
pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia
wydanego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 11 marca 2022 r., znak:
08-1.7222.47.1.2022.MH, zmienionego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 29 listopada 2023 r., znak: 0S-1.7222.69.4.2023.BK dla Sanok Rubber Company S.A.,
ul. Przemyska 24, 38-500 Sanok na prowadzenie instalacji:

PODKARPACKIE

al. E.ukasza Cieplifiskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



— przerdbki gumy o maksymalnej wydajnosci 50 000 Mg wyrobdw gumowych na rok;
— spalania paliw 0 mocy nominalnej 85,38 MW
— do fosforanowania o objetoéci wanien procesowych 47,63 m®

orzekam

1. Ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego, udzielonego Sanok Rubber
Company S.A., ul. Przemyska 24, 38-500 Sanck (REGON 004023400, NIP 6870004321)
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 11 marca 2022 r., znak:
08 1.7222.47.1.2022.MH, zmieniong decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 29 listopada 2023 r., znak: 0S-1.7222.69.4.2023.BK na prowadzenie instalacji:

— przerobki gumy o maksymalnej wydajnosci 50 000 Mg wyrobdw gumowych na rok;
— spalania paliw 0 mocy nominalnej 85,38 MW,

— do fosforanowania o objeto$ci wanien procesowych 47,63 m3,

nadajac mu brzmienie:

,udzielam SANOK RUBBER COMPANY S.A., REGON 004023400, NIP 6870004321
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji:

— przerdbki gumy o maksymalnej wydajnosci 50 000 Mg wyrobdw gumowych na rok,

— spalania paliw o mocy nominalnej 85,38 MW

— do fosforanowania o objeto$ci wanien procesowych 47,63 m?®
i ustalam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
SANOK RUBBER COMPANY S.A., 38-500 Sanok, ul. Przemyska 24 prowadzi¢

bedzie instalacje:

- instalacja do produkcji wyrobow gumowych o maksymalnej wydajnosci 50 000 Mg na
rok,

- do spalania paliw w celu wytworzenia energii elekirycznej lub cieplnej o mocy nie
mniejszej niz 25 MW przy zastosowaniu paliwa statego,

- do powierzchniowe] obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesdw chemicznych Ilub elektrolitycznych o catkowite] objetosci wanien
procesowych wiekszej niz 30m?>.

1.2. Parametry technologiczne instalacji istotne z punkiu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom.
I.2.1. Instalacja do produkcji wyrobéw gumowych

1.2.1.1. Zaktad Produkcji Artykutow Formowych Z-1:
— urzadzenia typu Schlick, Raga i Auer do piaskowania elementéw metalowych przed
wulkanizacja,
— urzadzenie do kalibracji wyrobéw gumowo-metalowych - prasa hydrauliczna,
— suszarka do podgrzewania tulejek metalowych do temperatury 65°C,
— urzadzenie do odttuszczania i olejenia MEA,
— tadowarka tulejek do gniazd formy,
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— wiryskarka, w ktorej bedzie prowadzony proces wirysku gumy i wulkanizacja (temp.
156-200°C), chiodzenie wodg w ukiadzie zamknigtym,

— urzadzenie do naktadania kleju na elementy metalowe Scherm 1, 2 i 3 Silver, WAWA
| reczna, WAWA lil oraz urzadzenia do malowania tulejek ELSISAN, RR1, RR2, RR3
Hmberger, Rotamat, Drum-R z ktérych zanieczyszczenia odprowadzane bedg poprzez
urzadzenie do redukcji LZO nr 1 ze zlozem zeolitowym emitorem E - 1.ZO 1,

— urzadzenie do czyszczenia form, zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza
emitorem E — 369,

— urzadzenie do czyszczenia form, zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
emitorem E-371,

- urzadzenie do piaskowania Schlick, zanieczyszczenia odprowadzane beda do
powietrza emitorem E-372,

- myjka czesci w Linii do kalibracji, zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza
emitorami E-373/1 i E-373/2,

— wentylacja pomieszczenia w ktorym znajduje sig Desma 193, zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-374.

—~ wentylacja stanowiskowa wiryskarek Desma 157 i 158, zanieczyszczenia
odprowadzane beda emitorem E-375,

- wentylacja stanowiskowa wiryskarek Desma 199 i 204, zanieczyszczenia
odprowadzane bedg emitorem E-376,

- wentylacja stanowiskowa wiryskarek Desma 200 i 202, zanieczyszczenia
odprowadzane beda emitorem E-377,

— wentylacja stanowiskowa wtryskarek Desma 201 i 203, zanieczyszczenia
odprowadzane beda emitorem E-378,

- odcigg ze stolikow wtryskarek Desma: 159, 160, 161, 162, 163 i 164,
zanieczyszczenia odprowadzane beda emitorem E-379,

— odciag ze stolikow wtryskarek Desma 207, 208, 209, 210, 211 i 214, zanieczyszczenia
odprowadzane beda emitorem E-380,

— wentylacja stanowiskowa wtryskarki Desma 165, zanieczyszczenia odprowadzane
beda emitorem E-381,

— myjka czesci w Linii do kalibracji nr 2, zanieczyszczenia odprowadzane beda do
powietrza emitorami E-382/1 i E-382/2,

— odciag ze stolikéw wtryskarek Desma: 170, 171, 172, 175 i 176, zanieczyszczenia
odprowadzane beda emitorem E-383,

— odciag ze stolikéw wiryskarek Desma: 177, 178, 194, 186, 192, 191, 184, 185, 179,
180, 181 zanieczyszczenia odprowadzane beda emitorem E-384,

- odciag ze stolikéw wtryskarek REP 306 i Desma 212, Sacomat 41, 50, 53 -
zanieczyszczenia odprowadzane bedg emitorem E-385,

- odcigg ze stolika wiryskarki Desma 195 — zanieczyszczenia odprowadzane bedg
emitorem E-386,

- odcigg ze stolikéw wiryskarek Desma 174, 215, 183, 193, 166 i 167 -
zanieczyszczenia odprowadzane bedg emitorem E-387,

- odcigg ze stolikow wiryskarek Desma 198, 196 i 187 — zanieczyszczenia
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odprowadzane beda emitorem E-388,
- odcigg ze stolikdbw wtryskarek Desma 169, 188, 168, 190 — zanieczyszczenia
odprowadzane bedg emitorem E-389.

Urzadzenia umieszczone bedg w hali H1 wyposazonej w wentylacje ogolng mechaniczna
(emitory od E-217 do E -257).
1.2.1.2. Zaklad Produkcji Uszczelek Karoserii Z-2:

linia KRUPP wyposazona w wyttaczarke (temp. 30 - 80°C), tunel goracego powietrza
(temp. 190 - 320°C), oraz tunel chiodzenia wodg, zanieczyszczenia z linii bedg
odprowadzane do powietrza emitorami E-KR/1i E-KR/2,

linia SAIAG MF wyposazona w frzy wyttaczarki (temp. 30 — 80°C), przedszok (temp. 180-
500°C), tunel gorgcego powietrza z mikrofalami (temp. 180 — 230°C), trzy tunele do
wulkanizacji w gorgcym powietrzu (temp. 190 - 260°C), kabine lakierniczg (temp. 18 -
30°C) i tunel do chiodzenia woda, zanieczyszczenia z linii beda odprowadzane do
powietrza emitorami od E-SMF/1 do E-SMF/10,

linta GERLACH | wyposazona w trzy wyttaczarki (temp. 30 -~ 80°C), przedszok (temp. 180
— 500°C), tunel gorgcego powietrza z mikrofalami (temp. 180 — 350°C), tunel do
wulkanizacji w gorgcym powietrzu (temp. 190 - 300°C), kabina lakiemnicza (temp. 18 —
30°C) oraz tunel chiodzenia woda, zanieczyszczenia z linii bedg odprowadzane
do powietrza emitorami od E-G1/1 do E-G1/7,

linia GERLACH Il wyposazona w dwie wyttaczarki (temp. 30 — 80°C), przedszok (temp.
180 — 800°C), tunel gorgcego powietrza z mikrofalami (temp. 180 — 350°C), tunel
do wulkanizacji w gorgcym powietrzu (temp.190 - 300°C), kabina lakiernicza (temp. 18 —
30°C), oraz tunel chiodzenia woda, zanieczyszczenia z linii bedg odprowadzane
do powietrza emitorami od E-G2/1 do E-G2/6 |

linia DURFERRIT wyposazona w trzy wyttaczarki (temp. 30 — 80°C), tunel wulkanizacyjny
do wulkanizacji w stopionych solach azotanowych i azotynowych {temp. 00 — 220 °C),
tunel sieciujgcy lampami IR (temp. 170 — 200 °C), kabina lakiernicza {temp. 18 — 30°C)
oraz tunel chtodzenia woda, zanieczyszczenia z linii bedg odprowadzane do powietrza
emitorami od E-D/1 do E-D/4,

linie KUBITZA |1, Il i Il kazda wyposazona w: cztery wyttaczarki (temp. 30 - 80°C),
przedszok (temp. 180 - 500°C), tunel gorgcego powietrza z mikrofalami (temp. 180 -
350°C), tunel do wulkanizacji w gorgcym powietrzu (temp. 190 - 300°C), kabina
lakiernicza (temp. 18 - 30°C) oraz tunel chfodzenia woda, zanieczyszczenia z linii bedg
odprowadzane do powietrza emitorami E-K1/1 do E-K1/9, E-K2/1 do E-K2/9 oraz E- 3/1
do E-K3/9,

linia ESCH, linia do flokowania wyposazona w kabine flokujaca, tunel sieciujacy
(temp. 190 - 230°C), kabine lakiernicza (temp. 18 — 30°C) i tunel do chtodzenia woda,
zanieczyszezenia z linii bedg odprowadzane do powietrza emitorami od E-E/1 do E-E/4,
kabina lakiernicza DETE wyposazona w tunel grzewczy z lampami IR (temp. 170 —
200°C), tunel sieciujgcy z lampami IR (temp. 170 — 200°C) oraz robota lakierniczego
ABB,

kabina lakiernicza RG1 wyposazona w tunel grzewczy z lampami IR (temp. 140 — 180°C)
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oraz komore z filiracjg suchg do lakierowania,
kabina lakiernicza RG2 wyposazona w tunel grzewczy z lampami IR (temp. 140 — 180°C)
oraz komore z filtracjg sucha do lakierowania,

Zanieczyszczenia z kabin lakierniczych RG1, RG2 i DETE odprowadzane beda do powietrza
poprzez urzadzenie do redukcji LZO nr 2 wyposazone w absorber weglowy o przeplywie
nominalnym 35 OO0 m3wh, o sprawno$ci adsorpcji co najmniej 90% oraz rewersyjny
utleniacz katalityczny o przeptywie nominalnym 3 500 m3.h, emitorem E-LZO 2

linia SAIAG-M wyposazona w 1 wyttaczarke (temp. 30 — 80°C), oraz wanne do chiodzenia
woda,

autoklaw fi 1600 mm, pojemnoé¢ 10900 | (temp. 160 - 180 °C), wulkanizacja za pomocg
pary, zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem E-A/1,

piec stabilizacyjny elektryczny o mocy 48kW, zanieczyszczenia bedg odprowadzane
do powietrza emitorem E-AGD/1,

Lakiernia Draftex — wyposazona w palnik gazowy o nominalnej mocy cieplnej 200 kW,
uzywane lakiery na bazie wodnej, zanieczyszczenia z linii bgda odprowadzane
do powietrza emitorami E-DX/1 do E-DX/4.

We wszystkich liniach zastosowano chlodzenie woda w ukiadzie zamknietym. Urzadzenia
umieszczone beda w hali wyposazonej w wentylacje ogéing mechaniczng (emitory od W1 do
W-24 oraz od D-1 do D10).

Nowa hala produkcyjpa H4 z funkcja magazynowg oraz czescig socjalno-biurowg
i budynkami towarzyszacymi wraz z niezbedng infrastruktura:

1)

2)

linia KUBITZA 4, dla ktorej Zroédtami emisji zanieczyszczen do powietrza sa:

tunel szokowy HSK-V — zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem
E-K4/1,

tunel mikrofalowy UHF-HLK - zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
emitorem £-K4/2,

tunel HAC ~ zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-K4/3,
odciag stanowiskowy tunelu wulkanizacji na odcinku tunel szokowy lakiernia —
zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem E-K4/4,

odciag stanowiskowy z urzadzenia do plazmowania oraz wanny chiodzacej przed
lakiernig — zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem E-K4/5,
wentylacja kabiny lakierniczej (strefa kabiny nr 1) — zanieczyszczenia odprowadzane
bedg do powietrza emitorem E-K4/6,

wentylacja kabiny lakierniczej (strefa kabiny nr 2) - zanieczyszczenia odprowadzane
beda do powietrza emitorem E-K4/7,

odciag cieptego powietrza z tunelow IR HAC oraz HAC -~ zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-K4/8,

tunel goracego powietrza IR HAC — zanieczyszczenia odprowadzane bgdg do powietrza
emitorem E-K4/9,

tunel goracego powietrza HAC — zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
emitorem E-K4/10.

Linia lakiemicza z przenosnikiem do lakierowania wiryskow gumowych EPDM
i tworzywowych TPE — zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorami
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3)

4)
5)
6)
7)
8)

9)

E-LR/S1i E-LR/S2.

2 Linie do wyttaczania profili tworzywowych (wyttaczarki $limakowe, wanny kalibracyjno-
chlodzace, urzgdzenia pomocnicze: ciecie, znakowanie) — wyttaczanie w temp. 200°C,
profile schitadzane w wodzie.

Prasy wulkanizacyjne (wtryskarki $limakowe) — 20 szt. wulkanizacja mieszanek na bazie
EPDM w temp. 190°C.

Gilotyny do cigcia profili bez wzmocnienia, pify do ciecia na mokro, systemy tnace profili
on line, maszyny transferowe do cigcia i wykrawania, wykrojniki.

Laminarka do aplikacji ciggtej, laminarka do aplikacji dedykowanej,

Linia do wyltaczania uszczelek z PVC i PVC w potaczeniu z tasmg stalowg i kordem
szklanym, wyposazona w 3 wylaczarki i wanne chiodzacg — zanieczyszczenia
odprowadzane beda do powietrza emitorem E-PVC.

linia FRIUL FILIERE TWH1, linia tworzywowa wyposazona w trzy wyttaczarki (temp. 185
— 200°C) oraz tunel chfodzenia woda,

linia BATTENFELD TW2, linia tworzywowa wyposazona w trzy wytlaczarki (temp. 175
— 200°C) oraz tunel chtodzenia woda,

10) linia FRIUL FILIERE TWS3, linia tworzywowa wyposazona w cztery wyttaczarki (temp. 175

— 200°C) oraz tunel chtodzenia woda.”

1.2.1.3. Zaktad Produkcji Paséw Klinowych Z-3

urzadzenia do przygotowania péffabrykatéw: mieszalnik chtodzony wodg w uktadzie
zamknietym, ktérego zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorem
E-211, mtyny do rozdrabniania mieszanek i tkanin niezwulkanizowanych i pozostatosci
poprodukcyjnych powstajgcych na terenie instalacji, z ktdrego zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor E-505, krajarka do ciecia
zwulkanizowanych pasow przeznaczonych do rozdrabniania;

mikser do mieszania mieszanek gumowych z gumowo tekstylnymi i rozdrobnionymi
widknami ceiulozowymi lub bawetnianymi (temp. 70-85°C), chtodzone wodg w obiegu
zamknietym; zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor E-451;
walcarka do formowania mieszanek gumowo-tekstylnych (temp. walcéw, temp. mieszanki
70-85 °C), chtodzone wodg w obiegu zamknietym;

2 przewijarki tkanin przektadkowych;

2 walcarki podwojne, chfodzone woda w obiegu zamknietym;

urzadzenia do konfekcjonowania (budowy) paséw gumowych (kalandry, walcarka
maszyny ptaskie, krajarki, owijarki, urzadzenie do budowy rekawow gumowych maszyny
do pomiaru dtugosci konfekcji, kosiarki, owijarki rdzeni paséw, maszyny do faczenia
pasow zespolonych, maszyna do budowy membran wulkanizacyjnych bandazarka);

13 autoklawow 24" (cisnienie pary wewnetrzne pod membrang 0,6-0,65 MPa, ci$nienie
pary zewnetrzne na membrang 1,0-1,2 MPa, temp. procesu 165 °C), chiodzone wodg
w obiegu zamknietym;

8 autoklawdéw 367 (ci$nienie pary wewnetrzne pod membrang 0,6-0,65 MPa, ci$nienie
pary zewnetrzne na membrane 1,0-1,2 MPa, temp. procesu 165 °C), chiodzone woda
w obiegu zamknietym;

10 autoklawodw 48" (ci$nienie pary wewnetrzne pod membrang 0,6-0,65 MPa, cisnienie
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pary zewnetrzne na membrane 1,0-1,2 MPa, temp. procesu 165 °C), chiodzone woda
w obiegu zamknietym;

— 6 pras do zamykania form;

— urzgdzenie do rozbierania form;

— 5 pras wulkanizacyjnych pétkowych, dwustronnych (temp. 156-180 °C) chiodzone wodg
w obiegu zamknietym;

— 13 pras wulkanizacyjnych pd&tkowych, jednostronnych (temp. 156-180 °C), chiodzone
wodg w obiegu zamknietym;

— 3 wulkanizerki rotacyjne: Auma 1,2 i 3 ( temp. 157-163 °C) chtodzone wodg w obiegu
zamknietym; zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorami E-212,
E-361, E-362,;

— urzadzenia do koncowej obrobki pasow klinowych (maszyna do rozcinania pasow
zespolonych, urzadzenie do profilowego ciecia paséw, urzgdzenie do karbowania pasow,
maszyny do pomiaru i wykariczania paséw, termodrukarki potautomatyczne);

— urzadzenia laboratorium badawczego Z-3;

— linia do rozdrabniania zwulkanizowanych i niezwulkanizowanych pozostatosci
poprodukeyjnych tekstylnych powstajacych w Z-3 { max. temp. 58°C);

—  dwie wulkanizerki pionowe V3V4, V5V6 do ciagtej wulkanizacji bedg podtgczone do
emitora E-213,

— magazyn klejow bedzie podtgczony do emitora E-214.

Hala wyposazona bedzie w system wentylacji grawitacyjnej oraz mechanicznej
nawiewowo - wyciggowe;j.

1.2.1.4. Zakiad Produkcji Mieszanek Z-4

a) 5 linii do produkcji mieszanek gumowych, w tym 3 linie wyposazone w:

- mikser zamkniety (mieszanie przedmieszek w temperaturze 70+175°C i mieszanek

gumowych w temp. 70+130°C) - urzadzenia chlodzone wodg w obiegu zamknigtym,

zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorami E-50 —E-52;

- walcarki (walcarka | - mieszanie przedmieszek w temperaturze 70° + 175°C oraz mieszanek

gumowych w temperaturze 70°+115°C, walcarka Il - mieszanie przedmieszek

w temperaturze 70° + 130°C i mieszanek gumowych w temp. 70°+90°C) -~ urzadzenia

chiodzone wodg w obiegu zamknietym, zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza

poprzez odciggi stanowiskowe emitorami od E- 92 do E-97;

- urzadzenia do filtrowania mieszanek,

- chlodziarke festonowg do chiodzenia wstegi mieszanki (powietrzem) do temperatury

otoczenia,

- zbiorniki dobowe sadz i biatych napetniaczy wraz z uktadami odwazania i dozowania

do mikseréw. Zanieczyszczenia z odpylania zbiornikéw biatych napetniaczach liniinr1, 21 3

odprowadzane beda do powietrza przez odciagi wentylacyjne emitorami E- 20, E-21 i E-22.

Zanieczyszczenia z linii nr 1, 2 i 3 odprowadzane bedg do powietrza przez odciggi

wentylacyjne emitorami E- 46, E-47 i E-48.

Linia nr 4 wyposazona w:

- zbiorniki dobowe biafych napetiaczy, zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza

poprzez emitor E- 23,
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- zbiorniki dobowe sadz,
- wagi i transportery przed mikserem,
- mikser, z ktérego zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-53,
- wyttaczarka dwuslimakowa stozkowa,
- urzadzenie do filtrowania mieszanek,
- chiodziarka.
Linia nr 5 wyposazona w :
- zbiorniki dobowe biatych napetniaczy,
- wagi i transportery przed mikserem,
- mikser, z ktbérego zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorem E-57,
- walcarka, z ktérej zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza emitorem E-99,
- urzadzenie do filtrowania mieszanek,
- chlodziarka,
b)instalacje pneumatycznego przesytania napeiniaczy (sadze i biate napetniacze),
c)zbiorniki magazynowe i dobowe olejow (plastyfikatoroéw) - wraz z instalacjami przesytania,
zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza uktadem wentylacji mechanicznej
emitorami E-34 do E-37,
d)zbiorniki magazynowe sadz (szesciokomorowy zbiornik o pojemnosci ok. 360 Mg)
e)instalacje pneumatycznego przesytania napetniaczy (sadze i biate napetniacze),
f) magazyn mieszanek gumowych wyposazony w centrale klimatyzacyjno-nawiewna,
gymagazyn surowcow do produkcji mieszanek,
h)namiarownia substancji chemicznych z ktorej zanieczyszczenia odprowadzone bedg do
powietrza emitorami E - 25i E — 54,
Hala wyposazona bedzie w instalacje wyciaggowg mechaniczng, poprzez kiére
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza emitorami E-46+E-49, E-55 | E-56.”
1.2.1.5. Zakiad Produkcji Wyrobéw dla Farmacji Z-6
— mikser do rozdrabniania i homogenizacji (temp. 120°C), chiodzenie wodg obiegowo —
chiodnicza, zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza poprzez wyciag
emitorem E- 113,
- 2 walcarki (temp. walcéw 80 °C), chiodzenie wodg obiegowo — chiodnicza,
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza poprzez wyciggi emitorami E- 118
i E119,
— schiadzarka mieszanek,
— krajarka,
~ 10 wiryskarek wyposazonych w ukiad do plastyfikacji (temp. 50 — 90°C) i ukiad
wiryskiwania do form wulkanizacyjnych (1,8-2.5 MPa), w ktorych prowadzony bedzie
proces wulkanizacji (temp.160 — 200°C), chiodzenie woda w obiegu zamknietym,
zanieczyszczenia z procesu wprowadzane bedg do powietrza poprzez instalacje
wyciagowg mechaniczng emitorami E-103, E-104 i E-105,
— 7 pras pneumatycznych,
- 3 prasy hydrauliczne, chlodzenie powietrzem,
— 2 szlifierki do ptaszczyzn, zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza w sposdb
wymuszony poprzez emitor E - 117,
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2 myjki wodne bebnowe Huber, opary wprowadzane bedg do powietrza w sposéb
wymuszony emitorami E-100 i £-101,

1 myjka do koszy, opary odprowadzane beda do powietrza grawitacyjnie poprzez emiter
E-100,

separator do mycia wstepnego,

piaskarka kabinowa MI125 — urzadzenie dziata w obiegu zamknigtym — catkowity brak
odprowadzania zanieczyszczen do powietrza,

piaskarka kabinowa OPK, zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza w sposob
wymuszony poprzez emitor E -153 (urzadzenie uzytkowane sporadycznie - tylko
w sytuacjach awaryjnych),

piec elektryczny komorowy do wygrzewania form o mocy 24 kW — nie powstajg
zanieczyszczenia, brak odprowadzania do powietrza,

magazyn opakowan, zanieczyszczenia wprowadzane bedg powietrza w sposob
wymuszony emitorem E-124,

magazyn wyrobow gotowych, zanieczyszczenia wprowadzane bedg do
powietrza w sposob wymuszony emitorem E-125,

magazyn form, zanieczyszczenia znad stanowiska do teflonowania wprowadzane beda
do powietrza w sposéb wymuszony emitorem E-114.

1.2.1.6. Zakiad Produkcji Uszczelek Samoprzylepnych Z-7:

linie wyttaczania i wulkanizacji DUPLEX wyposazona w dwie wyttaczarki (wydajnos¢ 180
kg/h kazda), tunel wulkanizacyjny (temp. 200 — 230 °C), wanna ptuczaco - chtodzaca
transportery i zwijaki, chiodzenie woda w obiegu zamknigtym, zanieczyszczenia
odprowadzane beda do powietrza w spos6b wymuszony emitorami E-67, E-68 i E-69,
linie do nakiadania taémy samoprzylepnej na profile gumowe, zanieczyszczenia
odprowadzane beda do powietrza w spos6b wymuszony emitorem E-76.

1.2.1.7. Zakiad Produkcji Uszczelek Stolarkowych Z-8:
Linie Bersdorff opalane gazem ziemnym oraz chtodzone wodg w obiegu zamknigtym
wyposazone w wyttaczarki i tunele wulkanizacyjne:

linia BS90 wyposazona w wyttaczarke (wydajnosé 180 kg/h) i tunel wulkanizacyjny
do w stopionych solach azotanowych i azotanowych (temp. 180-250°C, cisnienie
0,6 MPa), zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza w sposob wymuszony
emitorami E-285 i E-287,

linia BS120/1 wyposazona w wyttaczarke (wydajno$¢ 300 kg/h) i tunel wulkanizacyjny do
wulkanizacji w stopionych solach azotanowych i azotanowych (temp. 180-250°C,
cisnienie 0,6 MPa), zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza w sposob
wymuszony emitorami E-684, E-685, E-686 i E696,

linia BS120/2 wyposazona w wyttaczarke (wydajnosci 450 kg/h) i oraz tunel
wulkanizacyjny do wulkanizacji w stopionych solach azotanowych i azotanowych (temp.
180-250°C, cignienie 0,6 MPa), zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
w spos6b wymuszony emitorami E-687, E-695, E-697 i E-698.

Urzadzenia instalacji do przerébki gumy umieszczone bedg w halach wyposazonych
w betonowe szczelne posadzki,

linia SAIAG O wyposazona w dwie wyttaczarki (temp. 30-80°C), tunel gorgcego powietrza
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z mikrofalami (temp. 180 — 230°C), dwa tunele do wulkanizacji w gorgcym powietrzu
(temp. 190 - 300°C) i piec do wulkanizacji w goracym powietrzu (temp. 80 — 150°C),
zanieczyszczenia z linii beda odprowadzane do powietrza emitorami od E-SO/1 do
E- SO/5

— linia RUBIKON wyposazona w wytlaczarke (wydajnoéci 450 kg/h) i oraz tunel
wulkanizacyjny do wulkanizacji w stopionych solach azotanowych i azotanowych (temp.
180-250°C, ciénienie 0,6 MPa), zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
w sposéb wymuszony emitorami E-R1, E-R2, E-R3.

1.2.2. Instalacja energetycznego spalania paliw - Zaktad Obstugi Energetycznej Z-5:

— 4 kotly wodne typu WR-10 z paieniskiem rusztowym mechanicznym opalane miatem
weglowym. Parametry kotta WR-10: moc nominalna — 11,63 MW sprawno$é— 79 %.
Kazdy kociot bedzie wyposazony w oddzielny dwustopniowy uktad oczyszczania spalin.

- kociot wodny WLM-5 opalany mialem weglowym z paleniskiem rusztowym
mechanicznym. Parametry kotta: moc nominalna — 5,8 MW sprawno$é — 78 %. Kaciot
wyposazony w oddzielny dwustopniowy uktad oczyszczania spalin,

— 4 kotly parowe typu OKR-5 z paleniskiem rusztowym mechanicznym opalane miatem
weglowym. Parametry kotta OKR-5: moc nominalna:3,6 MW, sprawnosé: 78 %,
wydajnosc: 5 ton pary/h. Kazdy kociot bedzie wyposazony w oddzielny dwustopniowy
uktad oczyszczania spalin,

— Zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor E 163,

— stacja uzdatniania wody ztozona z dwéch odrebnych uktadow (o tacznej wydajnosci 17
m3/h), do ktdrej woda bedzie pobierana z wodociggu zaktadowego w celu uzupetnienia
strat w uktadzie parowo-wodnym,

— plac skiadowy miatu weglowego (o powierzchni 5 700 m?i maksymalnej pojemnosci 8 000
Mg miatu weglowego), z ktérego wody opadowe oraz ze zraszania bedg odprowadzane
do kanalizacji deszczowej poprzez osadnik, plac zuzlowy (o powierzchni 300 m?
0 szczelnym, utwardzonym podtozu),

— 2 osadniki do podczyszczania $ciekdw z zawiesiny pylu weglowego (o wymiarach 5 x 2
X2mi4dx2x2m),

~ ujgcie wody z rzeki San S-1 w km 281 + 238 (0o wydajno$é 150 m¥h i cidnieniu do
0,6 MPa) wyposazone w ujecie brzegowe (283,82 m) wraz ze stacjg uzdatniania wody
zrzeki z ujecia lewobrzeznego wyposazong w ujecie brzegowe potgczone dwoma
lewarami z budynkiem ujecia wody, przepompownie 1°, 2 klarowniki (wydajnosci 58m?3/h
kazdy), 4 otwarte filtry pospieszne (o wydajnosci 58,1 m’h kazdy), urzadzenia do
chlorowania wody za pomocg podchlorynu sodu, dwa zbiorniki zapasu wody
(o pojemnoscei 150 m3 kazdy, podziemne, zelbetowe), pompownie [1°

— ujecie rezerwowe wody z rzeki San S-2 w km 281+450 (o wydajno$é 150 m®/h i cisnieniu
do 0,6 MPa) wyposazone w ujecie nurtowe, komore posrednig potgczong dwoma
lewarami z budynkiem ujecia wody, pompownie 1°, dwa zbiomniki naziemne (o pojemnosci
500 m? kazdy) oraz pompownie wody przemystowo pozarowej

— Sie€ wody obiegowo-chtodniczej:

W skiad uktadu obiegu wody chtodniczej 8-1 wchodzg nastepujgce zespoly i urzadzenia:

sieci kanalizacji powrotu wody obiegowej, zbiorniki powrotu wody obiegowej (gtéwny
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o pojemnosci czynnej 380 m® i pomocniczy o pojemnosci czynnej 160 m?), przepompownia
- przettaczajgca wode ze zbiornika pomocniczego do gitownego, pompownia wody
powrotnej — ttoczaca wode ze zbiornika powrotu na chiodnig wentylatorowa, chtodnia
wentylatorowa (obcigzenie hydrauliczne 700 m3h), pompownia wody zasilajgcej - toczaca
wode ze zbiornikéw chtodni do sieci rozprowadzajgca wode do odbiorcow.

W sktad ukifadu obiegu wody chiodniczej S-2 wchodzg nastepujace zespoty i urzadzenia:
sieci kanalizacji powrotu wody obiegowej, zbiorniki powrotu wody obiegowej (pojemnosc
czynna 150 m3), pompownia wody powrotnej - pomiedzy zbiornikiem powrotu, a chtodniag
wentylatorowa, chtodnia wentylatorowa (obcigzenie hydrauliczne 500 m3h), pompownia
wody zasilajacej - pomiedzy zbiornikami chiodni, a siecig rozprowadzajaca wode do
odbiornikow (do poszczegodinych obiektéw produkeyjnych), sie¢ zasilajgca wody obiegowo-
chiodniczej.

—  Oczyszczanie i odprowadzanie $ciekow:

Proces odbioru éciekéw bedzie prowadzony réwnolegle niezaleznymi sieciami

kanalizacyjnymi.

Proces podczyszczania ciekdw jest prowadzony w podczyszczalni mechanicznej S-1 (Scieki

przemystowo-deszczowe) wyposazonej 3 komory osadnika kazda o wydajnosci 21.6 m3/h,

poletka osadowe 5 sekcji 4x4m, przepompownia osadu, piaskownik $ciekow deszczowych

S-1 oraz w podczyszczalni mechanicznej S-2 ($cieki przemystowe) wyposazonej w 2 komory

osadnika kazda o wydajnosci 64,8 m3h, poletka osadowe 6 sekcji 4x4m, przepompownia

osadu i piaskownik $ciekdéw deszczowych S-2.

Proces odprowadzania $ciekéw bedzie realizowany dla:

a) sciekow bytowych

— 8-1 - zrzut do kolektora migjskiego grawitacyjnie,

—  8-2 — zrzut do kolektora miejskiego poprzez przepompownie.

b) podczyszczonych ciekow przemystowych i wod opadowych

— S-1 — zrzut do rzeki San kolektorem nr 4 ($cieki przemystowe | wody opadowe),

— 8-1 - zrzut do rzeki San kolektorami nr 1, 3 i 5 (wody opadowe),

— 8-2 - zrzut do rzeki San kolektorem nr 1 ($cieki przemystowe i wody opadowe),

— 8-2 — zrzut do rzeki San kolektorem nr 2 (wody opadowe),

— 8-2 — zrzut do rzeki San kolektorem nr 3 (wody opadowe).

1.2.3. Instalacja fosforanowania chemicznego

1.2.3.1. Linia galwaniczna o tgcznej pojemnosci wanien procesowych 47,63 m?3

(w tym 3,6 m3 wanien procesowych w zaktadzie Z-1), w ktorej prowadzone beda procesy

przygotowania powierzchni oraz procesy fosforanowania w cyklu automatycznym.

Linia wyposazona bedzie w wanny:

Tabela 1
. . Temperatura
. Pojemnosé
Lp. Opis procesu
[m?] ¢
1 Wanna do  oditluszczania  chemicznego  stal 2.59 82-78
i gumo-metal
- Wanna do odttuszczania  chemicznego  stal 259 62-78
i gumo-metal
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. N Temperatura
. Pojemnosé
Lp. Opis procesu
[m’] [°C]
3 Wanna do odtluszczania chemicznego aluminium 2,59 52-68
4 Wanna do odttuszczania chemicznego aluminium 2,59 52-68
5 Wanng do plgkama kaskadowego potrdjna stal, gumo- 3% 2,59 otoczenia
metal i aluminium
6. Wanna do trawienia stali 2,59 47-63
7 Wanna de trawienia gumo-metal 2,59 42-58
8 Wanna do trawienia aluminium 2,59 45-55
9 Wanng do p’ru_kanla kaskadowego potrdjna stal, gumo- 3 x 2,59 otoczenia
metal i aluminium
10. Wanna do aktywacji stal 2,59 22-38
11. Wanna do aktywacji gumo-metal 2,59 17-33
12, Wanna do trawienia pasywacji aluminium 2,59 30-40
13. Wanna do fosforanowania cienko powlokowego stal 2,59 50-56
14 Wanna do fosforanowania grubo powlokowego gumo- 2.59 55-65
metal
15. Wanna do p_iukanl.a_kaskadowego potrojna DEMI stal, 3%2.59 otoczenia
gumo-metal i aluminium
16. Wanna do pasywacji gumo-metal i aluminium 2,59 3545
17. Wanna do suszenia 2,59 gorgce powietrze <130
18. Wanna do trawienia stali 2,59 47-63
19. Wanna do trawienia gumo-metal 2,59 42-58
20. Wanna do frawienia aluminium 2,58 45-55
21 Wanna do fosforanowania Zn grubo powiokowego 2.59 45-85
gumo-metal

Cata linia technologiczna oraz urzadzenia pomocnicze posadowione beda w zamknietej hali,
wyposazonej w szczelng, chemoodporng posadzke, wyprofilowang od 0,0 m do - 0,8 m,
wszelkie rozszczelnienia, nieszczelnosci kierowane bedg do bezodptywowego zbiornika
zapewniajgcego przejecie zawartosci wszystkich wanien procesowych i ptucznych.

Linia galwaniczna sktada¢ sie bedzie z czesci zatadowczo - wytadowczej oraz zestawu
wanien produkcyjnych. Ruch detali odbywat sie bedzie za pomoca 3 suwnic sterowanych
automatycznie. Elementy detali utozone bedg w pozygji pionowej na zawieszkach oraz
w bgbnach o konstrukcji odpowiedniej do obrabianych detali (rozstaw, szeroko$c,
pochylenie) w sposob umozliwiajgcy stabilne ich posadowienie, odpowiednie nachylenie
zapewniajgce sptyw kapieli zaréwno z powierzchni jak i z wnetrza profili. Wanny galwaniczne
ogrzewane beda za pomoca grzatek elektrycznych.

1.2.3.2, Stacja wody DEM!

Stacja demineralizacji wody o wydajnosci 4 m*/h ze zbiornikiem magazynowym o pojemnosci
2 x 5 m?®. Do pracy stacji wymagana bedzie woda pitna (przew. 350 uS/cm) pod ciénieniem
3 - 6 bar i strumieniu 4 m%h. Stacja wyposazona bedzie w automatyczny uktad dolewania do
zbiornika i zatrzymania pracy po przekroczeniu przewodno$ci wody.

1.2.3.3. Neutralizator éciekéw technologicznych w sktad ktérego wchodza:

a. Zbiorniki magazynowe B1,B2,B 3, B 4:
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Zbiorniki wyposazone beda w pompy i czujniki poziomu cieczy;
b. Obrébka okresowa B 5.1iB 5.2
reaktory wyposazone w mieszadta, pompy, czujniki poziomu cieczy, pomiar pH;
c. Obrobka szlamu zbiornik B6 i pompa ttokowa membranowa P6.
Prasa filtracyjna o powierzchni filtracyjnej 41 m2 Prasa oprézniania bedzie 1 raz na
Zmiane.
d. Filtracja kohcowa: B7
— B7 — zbiornik korekty pH,
— 2 filtry workowe, kazdy filtr z jednym wktadem workowym,
— 2 filtry z weglem aktywnym, filtr z trzema $wiecami z weglem aktywnym
~ pH — pomiar koricowy z zapisem i przeplywomierzem;
e. Stacja dozowania chemikaliow B8-B13.
1.2.3.4. Uktad wentylacyiny wraz z urzadzeniami redukujacymi wielkos¢ emisji substanciji
do powietrza obejmujacy cata hale, w sktad ktérego wchodzic beda:
a) ssawy wentylacyjne boczne, odciagajgce zanieczyszczenia z wanien,
b) kolektory zbiorcze,
c) pochlaniacz zanieczyszczen (skruber) - oczyszczanie powietrza odcigganego
absorpcja),
d) wentylator wyciagowy o wydajnosci 25 000 m¥h wyposazony w falownik,
umozliwiajacy regulacie predkosci odciggu oparéw znad wanien procesowych,
w zalezno$ci od parametréw kapieli.
e) uklad nawiewny powietrza sktadajacy sie z wentylatora dachowego
nawiewnego o mocy 2,5 kW - nawiew do hali oraz dachowej czerpni powietrza.
Zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza poprzez emitor E —+FOS,
1.3. Charakterystyka prowadzonych proceséw technologicznych
1.3.1. Instalacja do produkcji wyrobéw gumowych
1.3.1.1. Zaktad Produkcji Wyrobow Formowych Z-1
W zakladzie wytwarzane bedg wyroby gumowe, metalowo-gumowe | gumowo-tworzywowe.
Elementy metalowe poddawane beda obrébce powierzchniowej t. odtluszczaniu,
fosforanowaniu, piaskowaniu oraz nakladany bedzie na te elementy klej zawierajacy lotne
zwiazki organiczne (np. ksylen, toluen, etylobenzen) Przygotowane elementy metalowe beda
wstepnie podgrzewane w suszarce i recznie wprowadzane do gniazda formy wiryskarki. Po
zamknieciu formy bedzie nastepowat wtrysk mieszanki gumowej do gniazda formy oraz
proces wulkanizacji gumy przy scisle okreslonych parametrach. Gotowe wyroby tj. elementy
metalowo- gumowe bedg zabezpieczane przed korozjg za pomocg oleju.
1.3.1.2. Zaktad Produkcji Uszczelek Karoserii Z-2
W zaktadzie wytwarzane beda réznego rodzaju uszczelki gumowe do samochodow w liniach
wulkanizacyjnych.
Mieszanka gumowa bedzie wprowadzana do wyttaczarki, w ktérej formowany bedzie
zalozony ksztalt uszczelki. Nastepnie wyttaczany w sposob ciggly sznur gumowy uszczelki
bedzie wprowadzany do tunelu goracego powietrza z mikrofalami lub zioza solnego
zawierajacego eutektyk soli w stanie roztopionym, gdzie prowadzony bedzie proces
wulkanizacji. Czes$é linii technologicznych wyposazonych bedzie w kabiny do lakierowania
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(lakierami wodorozcienczalnymi i rozpuszczalnikowymi). Po procesie lakierowania sznur
gumowy wprowadzany bedzie do kolejnych tuneli wulkanizacyjnych gdzie wyréb zostanie
ostatecznie zwulkanizowany a warstwa lakieru zostanie zsieciowana. Dalszy proces
wulkanizacji bgdzie prowadzony w tunelu lub piecu do wulkanizaciji w gorgcym powietrzu jub
w piecach grzewczych z lampami IR. Zwulkanizowane wyroby bedg chtodzone w tunelu
chtodzacym wodg w obiegu zamknigtym, ewentualnie dodatkowo doginane i ciete na odcinki
technologiczne. Niektdre wyroby bedg poddawane procesowi flokowania.

1.3.1.3. Zaklad Produkcji Pasow Klinowych Z-3

W zakiadzie wytwarzane beda rekawy gumowe do przepon workowych, pasy klinowe na
potrzeby przemystu maszynowego i motoryzacyjnego oraz beda rozdrabniane pozostatosci
gumowe | gumowo-tekstylne do produkciji potfabrykatow.

Gtownym sktadnikiem pétfabrykatéw do produkcji pasow klinowych beda mieszanki gumowo-
tekstylne, ktdre beda wytwarzane z mieszanki gumowej, rozdrobnionych w mikserze
pozostatosci poprodukcyjnych gumowo-tekstylnych, widkien celulozowych lub baweiny.
Nastepnie w kalandrach bedzie prowadzony proces uplastyczniania i plytowania mieszanek
oraz proces frykcjonowania i gumowania tkanin. Wytworzone pétfabrykaty bedg odpowiednio
cigte, konfekcjonowane, klejone (klejem zawierajacym mieszanke gumowg na bazie
chloroprenu, tlenek magnezu i toluen), profilowane i wulkanizowane. Proces wulkanizagji
rdzeni paséw klinowych bedzie prowadzony w autoklawach, w prasach pétkowych, badz
w prasach rotacyjnych. Zwulkanizowane wyroby bedg kierowane do mechanicznej koricowe;
obrobki diugosci i cechowania. Konfekcjonowanie rekawoéw gumowych do przepon
workowych bedzie realizowane na przeznaczonych do tego urzgdzeniach. Nastepnie rekawy
beda wulkanizowane w autoklawach, obcinane na wymiar i dostarczane na potrzeby Zaktadu
Z-1. Pozostatosci poprodukcyjne gumowe, powstate wZ-3 bedg ciete w krajarce,
rozdrabniane w miynach i wykorzystywane ponownie do produkcji mieszanek gumowo-
tekstylnych.

1.3.1.4. Zaklad Produkceji Mieszanek Z-4

W zaktadzie wytwarzane sg réznego typu mieszanki gumowe na potrzeby pozostatych
zaktadow wchodzacych w sktad firmy.

Gtownymi sktadnikami mieszanek sg kauczuki naturalne lub syntetyczne, sadza techniczna,
plastyfikatory, napetniacze mineralne, przyspieszacze, siarka, $rodki przeciwstarzeniowe
iinne substancje ulepszajgce. W mikserach (mieszarkach zamknietych) przebiega
zasadnicza cze$¢ procesu produkcji mieszanki gumowej. Do miksera dozowane sg
odwazone uprzednio porcje odpowiednich surowcow. Kolejnosé zatadunku poszczegélnych
surowcow jest okreslona przez rezim specyficzny dla kazdej mieszanki i identyczny dla
kolejnych porcji w serii takich samych mieszanek. Produkcja mieszanek w zaleznosci od ich
rodzaju odbywa sie w jednym lub w wielu etapach. Wszystkie sktadniki w trakcie mieszania
kazdej porcji w mikserze sg dokiadnie zmieszanie w jednolitg i jednorodng mase zwang
mieszankg gumowg (zawierajgcg substancje stuzace do sieciowania polimerow) lub
przedmieszky (jeszcze bez tych substancji). Przedmieszki kierowane bedg ponownie do
mikseréw.

Otrzymane mieszanki gumowe i przedmieszki w postaci nieforemnych bryt kierowane beda
do urzadzen ptytujacych (walcarki). Podstawowym zadaniem tych urzgdzen bedzie nadanie
produktowi formy wygodnej do magazynowania i przetwarzania w koiejnych procesach.
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Produktem koricowym (po pokryciu plynem antyadhezyjnym i wychtodzeniu) bedg mieszanki
gumowe (ok. 800 rodzajoéw) o réznym skiadzie i whasciwosciach, w postaci szerokiej tasmy
gumowej lub paskow o réznej szerokosci ztozone na paletach lub w koszach stalowych.
1.3.1.5. Zakiad Produkcji Wyrobow dla Farmaciji Z-6

W zaktadzie beda wytwarzane korki i ttoczki na potrzeby przemystu farmaceutycznego.
Mieszanka gumowa bedzie wstepnie homogenizowana w mikserze, nastgpnie bedzie
wprowadzana do walcarki w celu dalszego mieszania, plytowania. Dalej schiadzana
wentylatorami/powietrzem na schiadzarce i wykrawana w postaci cienkich paséw na
krajarce. Mieszanka w postaci paséw bedzie kierowana do wiryskarki, gdzie bedzie
prowadzony proces plastyfikacji, wirysku do form wulkanizacyjnych i wulkanizacji przy
okreslonych parametrach. W prasach bedzie prowadzony proces wykrawania wyrobow
w wykrojnikach wielowylotowych przy pomocy sprezonego powietrza lub hydraulicznie.
Gotowe wyroby bedg chtodzone i myte w myjkach bebnowych.

1.3.1.6. Zaktad Produkcji Uszczelek Samoprzylepnych Z-7

W zaktadzie beda wytwarzane réznego typu profile gumowe, ktére beda wyrobami finalnymi
badz potproduktami, ktére bedg poddawane konfekcjonowaniu.

Mieszanka gumowa bedzie wprowadzana do linii wyttaczania i wulkanizacji, gdzie bedzie
prowadzony proces plastyfikacji, wyttaczania, wulkanizacji w tunelu wulkanizacyjnym,
chiodzenia w wannie piluczaco-chtodzacej oraz zwijania i cigcia profili. Otrzymane profile
gumowe mog3 stanowi¢ wyréb koricowy badz beda kierowane do linii do nakiadania tasmy
samoprzylepnej. W procesie technologicznym nakfadania tasmy samoprzylepnej uzywany
bedzie rozpuszczalnik, zawierajacy lotne zwigzki organiczne (m. in. benzyne ekstrakcyjna).
1.3.1.7. Zaklad Produkcji Uszczelek Stolarkowych Z-8

W zakiadzie bedg wytwarzane uszczelki do stolarki okiennej i drzwiowej.

Mieszanka gumowa bedzie wprowadzana do linii wulkanizacyjnych, gdzie bedzie
prowadzony proces wyttaczania, wulkanizacji w roztopionej soli, ptukania profili w wodzie,
chlodzenia i suszenia i ewentualnie pokrywania powierzchni wyrobu emulsjg silikonowa. Linie
te wyposazone beda w wyparki do odzysku soli, ktéra bedzie kierowana z powrotem do
procesu wulkanizacji.

1.3.2. Instalacja energetycznego spalania paliw — Zaklad Obstugi Energetycznej Z-5

W zaktadzie beda realizowane procesy poboru wody z rzeki San, uzdatniania tej wody,
przesylu i dystrybucji wody przemystowej i wody chlodniczej do pozostatych zakiadow
odbioru i oczyszczania $ciekéw z catej instalacji oraz zrzut ich do rzeki San. Ponadto
w obrebie zakiadu bedzie eksploatowana kottownia, w kidrej bedzie prowadzony proces
energetycznego spalania miatu weglowego w 4 kottach wodnych typu WR-10, kotle wodnym
tyou WLM-5 i 4 kottach typu OKR-5. Podstawowym zadaniem kottowni bgdzie produkcja
energii ciepinej, w postaci pary wodnej nasyconej o temperaturze w zakresie 180-205°C
i ci$nieniu w zakresie 0,8-1,2 MPa, wykorzystywanej w procesie technologicznym produkcii
wyrobéw gumowych. Ponadto wytwarzana bedzie ciepta woda na potrzeby centralnego
ogrzewania dla zapewnienia optymalnej temperatury obiektow produkcyjnych
i administracyjno-socjalnych, ciepta wody uzytkowa do obiektéw higieniczno-socjalnych,
para wodna dla potrzeb wiasnych cieplowni oraz para fechnologiczna i ciepfo na potrzeby
c.0. i c.w.u. dla odbiorcow zewnetrznych.
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1.3.3. Instalacja fosforowania chemicznego

1.3.3.1. Przygotowanie powierzchni detali do nakladania powierzchni galwanicznych

Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powierzchni galwanicznych

Prowadzone procesy:

a) odttuszczanie stali i gumo-metali,

b} odttuszczanie aluminium,

c} trawienie stali,

d) trawienie gumo-metali,

e) trawienie aluminium,

f) aktywacja stali,

g) aktywacja gumo-metali,

h) trawienie, pasywacja aluminium.

1.3.3.2. Nakitadanie powtok metalicznych metodami galwanicznymi:

a) fosforanowanie Zn cienko powtokowe stali,

b) fosforanowanie Zn grubo powtokowe gumo-metali.

1.3.3.3. Obrébka miedzyprocesowa i koricowa:

a) 3 stopniowe ptukanie stali, gumo-metali i aluminium woda, temperatura otoczenia:

Czestotliwos¢ wymiany kapieli co 1 tydzien,

b) 3 stopniowe ptukanie stali, gumo-metali i aluminium, woda, temperatura otoczenia:

Czestotliwosé wymiany kgpieli 1 raz na tydzien.

c) 3 stopniowe ptukanie DEMI stali, gumo-metali i aluminium woda DEMI|, temperatura

otoczenia,

d) pasywacja gumo-metal i aluminium temperatura 35-45°C, przewodnoéé. Czestotliwosé

wymiany kapieli co 4 tygodnie,

e)suszenie gorgce powietrze < 130°C.

1.3.3.4. Produkcja wody DEMi

Woda surowa (wodociggowa lub ze zbiornikéw wody czystej) podawana bedzie za

pomocg pompy poprzez zioza zmigkczajgce i wegla aktywnego do zbiornika wody

podczyszczonej. Woda z tego zbiornika przeplywaé bedzie przez fitr wstepny,

posiadajacy wkiad 5 um oraz zawér wejsciowy do pompy wysokocisnieniowej urzadzenia

osmozy. W module z membranami woda poddawana bedzie demineralizacji i bedzie

rozdzielana na dwa strumienie: koncentrat z wysokim stezeniem mineratéw, ktory

kierowany bedzie do zbiornika ze $ciekami kwasnymi, oraz wode zdemineralizowana,

ktora kierowana bedzie do zbiornika wody DEMI.

1.3.3.5. Oczyszczanie $ciekow przemystowych

Wanny ptuczgce na liniach galwanicznych posiadaé bedg podigczenie przelewow

do podrecznych zbiornikéw $ciekow. Scieki przypadkowe z wyciekéw z wanien,

rozchlapania, mycia bedg zbierane pod wannami i odpompowywane do zasadniczych

zbiornikow, do ktérych doprowadzane bedagodpowiednie strumienie $ciekow:

- zbiornik na $cieki fosforanowe, $cieki z procesow fosforanowania oraz ze skrubera,

- zbiornik na scieki kwasne, $cieki z proceséw fosforanowania oraz z regeneracji
kolumn jonitowych,

- zbiornik na $cieki zasadowe OH, $cieki z proceséw odttuszczania i aktywacji
bezpradowe,j.
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Wszystkie zbiorniki beda wyposazone w pompy membranowe oraz zawory sterujgce
przepustowoscia.

Usrednianie skiadu $ciekow i korekta pH odbywaé sie bedzie w zbiorniku usredniajgcym,
do ktorego doplywaé beda $cieki ze zbiornika $ciekow fosforanowych, Scieki kwasno-
alkaliczne, $cieki z odwadniania osadéw pokoagulacyjnych na prasie oraz z regeneracji
kolumn wymiany jonowej.

Nastepnie $cieki przettaczane beda do zbiornika koagulacji. W zbiorniku prowadzony
bedzie proces koagulacji (przy pomocy koagulanta na bazie zwigzkow Fe*3przy pH9,4-9,8,
a nastepnie dalszy proces tworzenia osadu wodorotlenku zelaza, ktory na swojej
rozwinietej powierzchni absorbowat bedzie wytracane sole metali (Sn, Cu, Ni). Zbiorniki
wyposazone beda w mieszadta, mozliwo$¢ dozowania kwasu lub zasady oraz
pomiaru pH. Scieki odptywajace z procesu koagulacji przettaczane bedg do dekantera.
Do komory doplywowej klarownika, wyposazonej w mieszadio, dozowany bedzie
flokulant polimerowy, ktéry powodowat bedzie flokulacje osadu (intensywny rozrost).
Separacja fazy wodnej nastepowaé bedzie w dekanterze. Oczyszczona z zawiesin
faza wodna odptywaé bedzie do zbiornika $ciekoéw, a osad pompowany bedzie do prasy
filtracyjnej. Woda nadosadowa bedzie usredniana w zbiorniku, a nastepnie kierowana
do procesu filtracji i poddawana bedzie procesowi wymiany jonowe;.

Scieki ze zbiornika usredniajacego Ni/Cu poddawane beda odrebnie procesowi koagulacii.
Osad bedzie odwadniany przy pomocy prasy ramowe).
Ponadto $cieki poddawane beda doczyszczeniu w stacji doczyszczania $ciekow, w skiad
ktorej wechodzi¢ bedzie:

- filtr wielowarstwowy,

- dwa filtry weglowe.
Oczyszczone $cieki opuszczajace system filtracji poddawane bedg korekcie pH.
Scieki po przejsciu przez uktad filtrow zrzucane beda do kanalizacii.
1.4. Zabezpieczenia miejsc magazynowania substancji majace na celu ograniczenie
emisji do srodowiska

Tabela 2
Poi . Rodzaj . . e
Lp. | Oznakowanie je-m nosc_ / magazynowanych Zabezpleczem-a miejse
powierzchnia substand]i magazynowania
Zbiorniki naziemne
1. Silosy sadzy |6 x 60 Mg Sadza techniczna metalowe z  systemem
odpylania
2. |1 25m? Olej parafinowy
3. 12 25 m? Olej parafinowy
4. 3 25 m® Olej aromatyczny Zbiorniki
5 14 25 m? Olej naftenowy W pomieszczeniu
6. |5 25 m? Olej parafinowy wyposazonym w  kanat
7. |6 25 m? Olej parafinowy bezodptywowy
8. |7 25 m® Olej naftenowy
9. (8 40 m3 Olej parafinowy
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Pojemnosécé

!

Rodzaj

Zabezpieczenia miejsc

fosforanowania

Lp. | Oznakowanie . . magazynowanych .
powierzchnia . magazynowania
substancji
Zbiornik z taca podiaczong
do  separatora  AWAS,
10. |9 25m?d Olej parafinowy Z awaryjnym odplywem
do kanatu w pomieszczeniu
magazynu olejoéw
Pomieszczenie ze szczelna,
Magazyn chemoodporng posadzks, z
11. | podchiorynu 16,2 m? Podchloryn sedu awaryjnym odptywem do
sodu bezodptywowej  studzienki
kanalizacyjnej
Materiaty tatwopaine:
Benzyna ekstrakcyjna
MEK — metyloetyloketon
Toluen Szczelna, chemoodporna
Chemosil 211 posadzka, system
Chemosil 411 sygnalizacji pozaru,
Floksil 1501 SF zastosowano urzadzenia
Polyflock 95-1 odcigzajgce
Baza silikonowa {przeciwwybuchowe) takie
12. | Magazyn A9 65,85 m? WSC4009 jak  klapy oraz otwory
Promotor adhezji XC9603 |oszklone szkiem zwyklym,
Utwardzacz XC89A3399 |uziemienie wszystkich
Katalizator YC6831 maszyn i urzadzen
Thixon P11 w budynku A9, dach
Thixon 520 z materiatbw co najmniej
Loctite TP850 trudnozapainych
Ewomold 7304A
Struktol MC-B
Permutex XR-5580
Magazyn przy Substancje chemiczne
13. |instalacji 73.2 m? stosowane w lini do | 202eina.  chemoodpoma

fosforanowania

posadzka, tace wychwytowe

Il. Maksymalng dopuszczaing emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalaciji.

Il.1.Dopuszczalna emisja gazdw i pytdow wprowadzanych do powietrza z instaiacji
I1.1.1. Maksymaina dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych emitowanych do
powietrza

A.

instalacja do produkcji wyrobéw gumowych

Zaktad Produkgji Artykutéw Formowych Z-1
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Tabhela 3

Dopuszczalna wielkosé emisji

Zrédto emisji Emitor zR:r::zjz yszil;:jsa::;‘::: S alh S‘"/ , [822 |Ss? S:9
ot MO oy |8 | (%)
u)
Wenty!atory \{ventyflacnl E-217 LZO > : } 05 25
ogolnej mechanicznegj hali
H-1
- LZO - - - 25
Zrodta emisji; E-218 .
- urzgdzenie . do| c 249 LZ0 B - - 25 25
odttuszczania
i fosforou’vama E-220 LZO ) . . 25 25
elementéw metalowych
przed wutkanizacja; E-221 L70 : ) : 25 05
- urzgdzenia do
piaskowania elementow | E-222 LZO i - - 25 25
metalowych przed
wulkanizacjs, E-223 LZ0 - - - 25 25
- urzgdzenie do|g.224 LZO R . B 25 25
naktadania kleju,
- suszarka do E-225 LZO - - - 25 25
podgrzewania
tulejek E-226 LZO - - - 25 25
metalowych,
E-228 LZO - - - 25 25
- wiryskarka do
formowania E-229 LZO - - - 25 25
i wulkanizacji wyrobow | - ,a0 LZO ) ) ) 5 25
gumowych
E-231 LZO - - - 25 25
E-232 LZO - - - 25 25
E-233 LZO - - - 25 25
E-234 LZO - - - 25 25
E-235 LZO - - - 25 25
E-236 LZO - - - 25 25
E-237 LZO - - - 25 25
E-238 LZO - - - 25 25
E-239 LZO - - - 25 25
E-240 LZO - - - 25 25
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Dopuszczalna wielko$¢ emisiji

Zrodto emisji Emitor S::i:?z yszil:;js;:;g kalh Sq" s |82 |8 Sg?
AT e (m [o)
u
E-241 LZ0 - - - 25 25
E-242 LZO - - - 25 25
E-246 LZO - - - 25 25
E-247 LZO - - - 25 25
E-248 LZO - - - 25 25
E-249 LZO - - - 25 25
E-250 LZO - - - 25 25
E-251 LZO - - - 25 25
E-252 LZO - - - 25 25
E-253 LZO - - - 25 25
E-254 LZO - - - 25 25
E-255 LZO - - - 25 25
E-256 LZO - - - 25 25
E-257 LZO - - - 25 25
Odcigg z urzadzenia do
redukeji LZO Nr 1
(Scherm I, NI, Hl, Silver, i 5 i
WAWA 1, i Ill, ELSIsaN, |F 01 [LZO 75/50 120
RR1, RR2, RR3, limberger,
Rotamat | Drum-R)
Urzgdzenie do czyszczenia Pyt ogdlem 0,195
form {odciag | E-369 Pyt PM10 0,195 |- - - -
stanowiskowy} Pyt PM 2.5 0,098
NO2 0,019
Stanowisko  spawalnicze . 0,012
(odci stanowispkow) E-370 Pyt ogdfem 0,100 |- i i i
a9 Y Pyt PM10 0,100
Pyt PM 2,5 0,050
Urzadzenie do Pyt ogotem 0,195
czyszczenia form (odcigg | E-371 Pyt PM10 0,195 |- - - -
stanowiskowy) PytPM 2,5 0,098
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Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Zrodio emisji Emitor S:r::zjz yszsc.;:fe::;::: 57 . |82 |8 )

om0 ey (o | ce
. Pyt ogotem 0,195

Urzadzanie = 40|p 579 Pyt PM10 0195 |- -] :

piaskowania Schick Pyl PM 2.5 0,098

Myka czesci w il 40l 3741|120 - 20 - |28 25

kalibracji

Myjka czesci w linii do| g 475/ LZO - 20 : 25 25

kalibracji

Wentylacja pomieszczenia E.-374 L70 } 20 ] 05 25

Desma183

Wentylacja stanowiskowa

wtryskarek Desma 157 i|E-375 LZO - 20 - 25 25

158

Wentylacja stanowiskowa

wiryskarek Desma 199 i|E-376 LZO - 20 - 25 25

204

Wentylacja stanowiskowa

wiryskarek Desma 200 i|E-377 LZO - 20 - 25 25

202

Wentylacja stanowiskowa

wtryskarek Desma 201 i|E-378 LZO - 20 - 25 25

203

Qdciag ze stolikdw

wiryskarek Desma: 159, | E-379 LZO - 20 - 25 25

160, 161, 162, 163 i 164

Odcigg ze stolikéw

wiryskarek Desma: 207, | E-380 LZO - 20 - 25 25

208, 209, 210, 211, 214

Wentylacja stanowiskowa

wtryskarki Desma 165 E-381 L20 i & i 25 -

Myka czesci w Linil do| g 3g9,q LZO - 20 ; 25 25

kalibracji nr 2

Myka czescl w Linii do|p 309, || 70 g 20 s 25 25

kalibraciji nr 2

QOdciag ze stolikow

wiryskarek Desma: 170, |E-383 LZO - 20 - 25 25

171,172, 175i 176

Cdciag ze stolikbw

wiryskarek Desma: 177,

178, 179, 180, 181, 184, | 384 E20 i 20 0 4= =

185, 186,191, 192 194

Qdciag ze stolikow

wiryskarek REP 306 i

Desma 212, Sacomat 41, E-385 LZ0 3 20 | 25 25

50, 53

Qdciag ze stolikow E-386 L70 J 20 } 25 25

wiryskarek Desma: 185
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Dopuszczalna wielko$é emisji

Rodzaj substancji S,V
zanieczyszczajacych | kgih (mg/m?

u)

Zrodio emisji Emitor S2 |S® S

() | (%) (%)

Odciag ze stolikow
wtryskarek Desma: 166, | E-387 LZO - 20 - 25 25
167, 174, 183, 193i 215

Odciag ze stolikéw

wiryskarek Desma: 187, |E-388 LZO - 20 = 25 25
196 1198

odcigg zZe stolikéw

wiryskarek Desma 169, |E-389 LZO - 20 - 25 25
188, 168, 190

Vjako S1 83 oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w
przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny;

2jako Sz sg oznaczane standardy emisji niezorganizowane| catkowite], wyrazone jako procent wkladu LZO;

Wjako Ss sg oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wktadu LZO;

“fako 8s sg oznaczane standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent wkiadu LZQ,

Spierwsza wartosc¢ dotyczy nakladania powloki a druga suszenia.

Zakiad Produkcji Uszczelek Karoserii Z-2

Tabela 4
Rodzaj Dopuszczalna wielkosé emisji
Zrédio emisji Emitor substancji ) 8.2 |8 )
zanieczyszcz. |(mg/im3) |(%) | (%) (%) |ka/h
KRUPP E-KRM LZO 20 - 25 25 .
KRUPP E-KR/2 LZO 20 = 25 25 )
Gerlach 1 (tunel mikrofalowy} | E-G1/1 LZO 20 - 25 25 u
Gerlach 1 {tunel 3m) E-G1/2 LZO 20 - 25 25 .
Gerlach 1 (lakiernia 1) E-G1/3 LZO 7550 20 - - :
Gerlach 1 (lakiernia 2) E-G1/4 LZO 75/509 |20 - - 5
Qerlach 1 (tunel chtodzacy E-G1/5 LZ0 20 ) 25 o5 -
i plazma)
Gerlach 1 {wentylacja 903 (g qqis |70 20 - 25 25 |
linii zielona)
Gerlach 1 (tunel 18m) E-G1/7 LZO 20 - 25 25 '
Gerlach 2 (tunel mikrofaiowy) | E-G2/M1 LZO 20 - 25 25 -
Gfarlach 2 (za tunelem E-G2/2 L70 20 i o5 95 -
mikrofalowym)
Qerlach 2 { tunel chiodzacy E-G2/3 LZ0 20 ) o5 o5 -
i plazma)
Gerlach 2 {lakiernia) E-G2/4 LZO 751509 20 - - -
Gerlach 2 (tunel 18m) E-G2/5 LZO 20 - 25 25 B
Gerlach 2 (za tunelem 18 m) | E-G2/6 LZO 20 - 25 25 -
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Rodzaj
Zrodto emisji Emitor substanciji s S22 | 8¥ Ss¥

zanieczyszez. | (mg/md) [(%) | (%) (%) |kgh
Saiag MF {przedszok) E-SMF/1 |LZO 20 - 25 25 -
1S)auag MF (tunel mikrofalowy ESMER2 | LzO 0 ) o5 25 -
g;':uag MF (tunel mikrofalowy ESME/3 | LZO 20 i o5 285 -
Saiag MF (tunel poziomy 1a) |E-SMF/4 [LZO 20 - 25 25 -
Saiag MF (tunel poziomy 1b) |E-SMF/5 |LZO 20 - 25 25 -
_Sasag MF (tunel chicdzacy E.SMF/6 | LzZO 20 ) 25 25 -
i plazma)
Saiag MF (lakiernia) E-SMF/7 |LZO 75/509 |20 - - -
Saiag MF (tunel poziomy 2a) | E-SMF/8 |LZO 20 - 25 25 -
Sajag MF (tunel poziomy 2b) |E-SMF/¢ |LZO 20 - 25 25 -
Saiag MF (tunel poziomy 3) E-SMF/10 |LZO 20 - 25 25 -
Esch (kabina lakiernicza) E-EN LZO 75/509 |20 - - -
Esgh (_wentylator nad kabing E-E/2 L70 25/509 | 20 i i -
lakiernicza)
Esch (tunel suszacy) E-E/3 LZO 20 - 25 25 -
Esch (wanna pluczgca) E-E/4 LZO 20 - 25 25 -
Durferrit (piec) E-DH LZO 20 - 25 25 -
Durferrit (odolejacz) E-D/2 LZO 20 - 25 25 -
Durferrit {fakiernia) E-DI3 LZO 75/509 (20 - - -
Durferrit (tune! suszacy IR) E-D/4 LZO 20 - 25 25 -
Kubitza 1 (lakiernia 1) E-K11 LZO 75/50% |20 - - -
Kubitza 1 (lakiernia 2) E-K1/2 LZO 75/50% |20 - - -
Kubltza 1 (tunel suszacy E-KA/3 L70 20 i o5 25 -
i plazma)
Kubitza 1 (palnik dopalajacy 3) | E-K1/4 LZO 20 - 25 25 -
Kubitza 1 (tunet SHF ) E-K1/5 LZO 20 - 25 25 -
Kubitza 1 (palnik dopalajgcy 2) | E-K1/6 LZO 20 - 25 25 -
Kubitza 1 (tunei UHF) E-K1/7 LZO 20 - 25 25 -
Kubitza 1 (palnik popalajacy 1) | E-K1/8 LZO 20 - 25 25 -
Kubitza 1 (tunel szokowy) E-K1/9 LZO 20 - 25 25 B
Mieszalnia lakierow E-ML LZO 75 20 - - -
Odciag 2z urzgdzenia do -
redukaji LZO Nr 2 E-LZO2 |LZ0 76/50%9 |20 - -
Wentylator Dymny 1 D1 LZO - - 25 25 -
Wentylator Dymny 2 D-2 LZO - - 25 25 -
Wentylator Dymny 3 D-3 LZO - - 25 25 -
Wentylator Dymny 4 D-4 LZO - - 25 25 -
Wentylator Dymny 5 D-5 LZO - - 25 25 =
Wentylator Dymny 6 D-6 LZO - - 25 25 -
Wentylator Dymny 7 D-7 LZO - - 25 25 =
Wentylator Dymny 8 D-8 .20 - - 25 25 E
Wentylator Dymny 9 D-9 LZO - - 25 25 -
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Rodzaj Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrédio emisji Emitor substancji S;1 8.2 |8 S59
zanieczyszcz. |(mgimd) |(%) {(%) (%) |kg/h
Wentylator Dymny 10 D-10 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 1 w-1 L2O - - 25 25 -
Wentylator Wyciagowy 2 wW-2 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciagowy 3 W-3 120 - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 4 w4 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 5 W-5 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 6 W-6 LZO - - 25 25 -
Wentyiator Wyciggowy 7 W-7 1720 - - 25 25 -
Wentytator Wyciggowy 8 w-8 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 9 W-9 LZO - - 25 25 B
Wentylator Wyciggowy 10 W-10 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciagowy 11 W-11 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciagowy 12 W-12 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 13 W-13 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 14 wW-14 LZO - - 25 25 i
Wentyiator Wyciggowy 15 W-15 LZO - - 25 25 .
Wentylator Wyciggowy 16 W-16 LZO - - 25 25 i
Wentylator Wyciggowy 17 W-17 LZO - - 25 25 "
Wentylator Wyciggowy 18 w-18 LZ0O - - 25 25 B
Wentylator Wyciagowy 19 Ww-19 LZO - - 25 25 )
Wentylator Wyciggowy 20 W-20 LZO - - 25 25 B
Wentylator Wyciggowy 21 w-21 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 22 wW-22 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 23 W-23 LZO - - 25 25 -
Wentylator Wyciggowy 24 W-24 LZO - - 25 25 -
Linia Kubitza-2 Wentylacja -
kabiny lakierniczej (strefa |E-K2/ LZO 75/50% 25 25 -
kabiny nr 2)
Linia Kubitza-2 Wentylacja -
kabiny lakierniczej (strefa | E-K2/2 LZO 751509 25 25 -
kabiny nr 1)
Linia  Kubitza-2 Odciag
stanow_lsko_\{vy ‘ tunelu E-K2/3 L70 20 ) 05 25 )
wulkanizacji na odcinku
Tunel szokowy - lakiernia
Linia  Kubitza-2 Tunel
sieciujacy HLK(dop. ,ABC?) | EH%4 Lz0 N i & %
Linia Kubitza-2 Odciag
stanowiskowy tuneiu | E-K2/5 LZO 20 - 25 25 -

wulkanizacji na odcinku
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Zrodio emisji

Emitor

Rodzaj
substancji
Zanieczyszcz.

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

8" S22 $:9 SsY
(mg/m3y) | (%) | (%) (%)

kg/h

Lakiernia — wanna chiodz.

Linia  Kubitza-2 Tunel
sieciujgcy HLK(dop. ,ABC")

E-K2/6

LZO

20 - 25 25

Linia  Kubitza-2 Cdciag
stanowiskowy z urzgdzenia do
plazmowania oraz wanny
chlodzagcej przed lakiernig

E-K217

LZ20

20 S 25 25

Linia  Kubitza-2 Tunel
mikrofalowy UHF-HLK

(dopalacz ,ABC”)

E-K2/8

1.ZO

20 - 25 25

Linia  Kubitza-2 Tunel

szokowy HSK-V

E-K2/9

LZO

20 - 25 25

Linia Kubitza-3
kabiny lakierniczej
kabiny nr 2)

Wentylacja
(strefa

E-K3M

LZO

75/509 |- - -

Linia Kubitza-3
kabiny lakierniczej
kabiny nr 1)

Wentylacja
(strefa

E-K3/2

LZO

75/50%9 |- - -

Linia Kubitza-3
stanowiskowy
wulkanizacji na odcinku
Tunel szokowy lakiernia

Cdciag
tunelu

E-K3/3

LZO

20 - 25 25

Linia Kubitza-3 2  Tunel
sieciujacy HLK (dopaiacz
LABC")

E-K3/4

LZO

Linia Kubitza-3
stanowiskowy
wulkanizacji na cdcinku
Lakiernia ~-wanna chiodz.

Odciag
tunelu

E-K3/5

LZO

20 - 25 25

Linia Kubitza-3 2  Tunel
sieciujgcy HLK(dop. ,ABC")

E-K3/6

LZO

20 - 25 25

Linia Kubitza-3 QOdciag
stanowiskowy z urzgdzenia do
plazmowania oraz wanny
chiodzagcej przed lakiernig

E-K3/7

LZO

20 . 25 25

Linia  Kubitza-3 Tunel
mikrofalowy UHF-HLK
{dopalacz ,ABC")

E-K3/8

LZO

20 - 25 25

Linia  Kubitza-3 Tunel

szokowy HSK-V

E-K3/9

LZO

20 - 25 25

MAGAZYN Z3-

wyciggowy nr 1
Draftex

wentylator
Lakiernia

E-DXM

LZO

75/508 - - -

0S-1,7222.19.3.2024.BK (tekst jednolity)

Strcna 25z 108




Rodzaj Dopuszczaina wielkos$é emisji

Zrédlo emisji Emitor substancji ) S |8 Ss¥
zanieczyszcz. | (mg/m3) | (%) {%) (%) kg/h

MAGAZYN Z3- wentylator

wyciagowy nr 2 Lakiernia | E-DX/2 LZO 75/505 - - - -
Draftex
pyt ogdtem 0,00001
MAGAZYN 73. pyt PM 10 o 0,00001
. . dwutlenek siarki 0,00059
Odprowadzenie spalin | E-DX/3 - - - -
azowych z palnika dwutienek
gazowyehz p azotu 0,02258
tlenek wegia 0,00446
MAGAZYN Z3-
Odprowadzenie powietrza z|E-DX/4 LZO 75/50% |- - - -
kabiny suszacej
Tunel szokowy HSK-V E-K4/M1 LZO 20 - 25 25 -
Tunel mikrofaiowy UHF-HLK — E-KA4I2 L70 20 ) o5 o5 )
dopalacz
Tunel HAC — dopalacz E-K4/3 LZO 20 - 25 25 -

Odcigg stanowiskowy tuneléw
wulkanizacji na odcinku tunel | E-K4/4 LZO 20 - 25 25 -
szokowy — lakiernia

Odciag stanowiskowy

z urzadzenia do plazm_owanla E-K4/5 L70 20 ) 05 25 )
oraz wanny chiodzgcej przed

lakiernia

Wentylaqg kabiny lakierniczej E-K4/6 L70 75/505 ) ) ) )
(strefa kabiny nr 1)

WentyIaCJg kabiny lakierniczej E-KAI7 L70 75/505) i i ) )
(strefa kabiny nr 2)

Odcigg cieptego powietrza z

tuneléw IR HAC oraz HAC E-K4/8 e 20 ) . 2%

Tunel gorgcego powietrza IR E-K4/9 L 70 20 i 25 o5 )
HAC - dopalacz

Tunel dorgcego powietrza E_K4/10 L70 20 ) 25 o5 i
HAC — dopalacz

Wycigg z lakierni E-LR/S1 LZO 75/50% |- - - -
Wyciag z lakierni E-LR/IS2 |LZO 75/50% |- - - -
Linia do wyttaczania uszczelek

z PVC i PVC w polaczeniu E-PVC L70 20 ) 25 25 i

Ztaémg stalowg i kordem
szklanym

"jako S1 85 oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych
w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny;

2 jako Sz sg oznaczane standardy emisji niezorganizowanej catkowitej, wyrazone jako procent wikiadu LZO;

% jako Sz sg oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkiadu LZO;

4 jako Ss sg oznaczane standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent wkiadu LZQ,

® pierwsza wartos¢ dotyczy nakladania powioki a druga suszenia.
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Zaklad Produkcji Paséw Klinowych Z-3

Tabela 5
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
5 - - . Rodzaj substancji
Zrédto emisji Emitor | . S, " ) S
zanieczyszczajacych kg/h 1 3 5
(mg/m) (%)  [(%)
Wulkanizarki do ciggtej E-361 LZO - 20 25 25
wulkanizacji Auma nr 1
2 E-362 LZO - 20 25 25
Mikser do mieszania
irgzdrobnion mi M East FyLEMA10 el g i i
kil J Pyt PM 2,5 0,720
widknami celulozowymi
lub bawetnianymi
Miyny do rozdrabniania
mieszanek i tkanin Pyt ogétem 1,007
niezwulkanizowanych E-505 Pyt PM10 1,007 |- - -
i pozostatosci Pyt PM 2,5 0,504
poprodukcyjnych
Mieszalnik  (budynek|p 594|120 - 20 25 |25
Kiejowni)
Wuikan.lzerli_ca do ciagtej E-212 L70 i 20 25 25
wuikanizacji Auma nr 3
Wulkanizerki  pionowe
V3V4, V5V6 do ciaglej| E-213 LZO - 20 25 25
wulkanizacji
Magazyn klejéw E-214 LZO - 20 25 25

Njako S1 83 oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stgzenie LZO w gazach odlotowych w
przeliczeniu na calkowity wegiel organiczny;

2jako Sa s3 oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkiadu LZO;

3jako Sssg oznaczane standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent wkiadu LZO.

Zaktad Produkcji Mieszanek Z-4

Tabela 6
) Rodzaj substancji| Dopuszczaina wielko$¢ emisji
Zrodto emis;ji Emitor zanieczyszczajay- SN S22 |85
cych Koh Jmgmiy |o0) | (%)
Mikser linia nr 1 E-50 LZO - 20 25 25
Mikser linia nr 2 E-51 LZO - 20 25 25
Mikser linia nr 3 E-52 LZO - 20 25 25
Mikser linia nr 4 E-563 LZO - 20 25 25
Mikser finia nr 5 E-57 LZO - 20 25 25
Namiarownia ~| .25 Pyt ogbtem 0,1 i i i
nawazanie Pyt PM10 0,1
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Rodzaj substancji

Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Zrédto emisji Emitor zanieczyszczaja- S0 S |85
cych Kol gy o) ()
chemikaliow Pyt PM 2,5 0,05
Odciag stanowiskowy | o, LZO . 20 25 |25
z walcarki 1 linia 1
Odciag stanowiskowy | o LZO ; 20 25 |25
z walcarki 2 linia 1
Odciag stanowiskowy | o g, LZO - 20 25 |25
z walcarki 1 linia 2
Odciag stanowiskowy i o LZO - 20 25 |25
z walcarki 2 linia 2
Cdciag stanowiskowy
g E-96 LZO - 20 25 25

z walcarki 1 linia 3
Odciag stanowiskowy | g o, LZO - 20 25 |25
z walcarki 2 linia 3
Odciag stanowiskowy E.o8 L70 . 20 o5 25
CTM185 (linia 4)
Qdciag stanowiskowy | g gq LZO : 20 25 |25
z walcarki linia 5

: i Pyt ogotem 0,01
S:ﬂg%o r‘:‘i’:”ty'acy’ny E-54 Pyt PM10 0,01 |- : -

W Pyt PM 2,5 0,005

QOdciag  wentylacyiny | £ ;¢ LZO ; 20 25 |25
Linia 1
Odeiag  wentylacyiny | g g7 L.Z0 - 20 25 |25
Linia 2
Odeiag  wentylacyjny | ¢ _4q LZO : 20 25 |25
Linia 3
Odciag  wentylacyjny | g_gq LZO ; 20 25 |25
Linia 4
Wentylacja wyciggowa E.55 L 70 ) 20 25 o5
A-38
Wentylacja wyciggowa E-56 L70 A 20 25 o5
A-38
Odpylanie zb. Pyt ogbtem 0,1
dobowych E-20 Pyt PM10 0,1
biatych nap. Linia 1 Pyt PM 2,5 0,05
Qdpylanie zb. Pyt ogétem 0,1
dobowych E-21 Pyt PM10 0,1 - - -
bialych nap. Linia 2 Pyt PM 2,5 0,05
Odpylanie zb. Pyt ogétem 01
dobowych E-22 Pyt PM10 0,1 - - -
biatych nap. Linia 3 Pyt PM 2,5 0,05
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Rodzaj substancji | Dopuszczaina wielko$¢ emisji
Zrodio emisji Emitor zanieczyszczaja- S," S;2 |85
cych koh  Jmamy | |()
Odpylanie zb. Pyt ogotem 0,1
dobowych E-23 Pyt PM10 0,1 - - -
biatych nap. Linia 4 Pyt PM 2,5 0,05
Nadmiar powlelrza 2| g g7 120 i 20 25 |25
instalacji fluidyzacji
Qdpylanie stanowiska Pyt ogotem 0,1
poboru biat. | E-24 Pyt PM10 0,1 - - -
napeiniaczy Pyt PM 2,5 0,05

jako S1 sg oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w
przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny;

2jako Sa sg oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkiadu LZ0O;

3jako Sssg oznaczane standardy emisji calkowite], wyrazone jako procent wkiadu LZO.

Zaktad Produkcji Wyrobow dla Farmacji Z-6

Tabela 7
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
5 . _ = . Rodzaj substancji
Zrodio emisji Emitor . . S Sy? S
zanieczyszczajgcych |kgrh
(mg/im®) | (%) | (%)
Namiarownia - Pyt ogotem 0,012
stanowisko nawazania|E-112 Pyt PM10 0,012 |- - -
surowcow sypkich Pyt PM 2,5 0,006
. . Pyt ogatem 0,012
Walcownia - i
znaalgc:niksira EKI\T—’ggag E-113 P PO 0,012 - i )
Pyt PM 2,5 0,008
Walcownia - wyciag
znad  walcarki przy | E-118 LZO - 20 25 25
mikserze
Walcownia - wyciag
znad walcarki FKM E-119 A i . 25 25
. . Pyt ogétem 0,012
\cﬁ?gﬁ‘;’zcﬁﬁ: szlifierek | e 147 Pyt PM10 0,012 |- : -
PytPM 25 0,006
: . . Pyt ogbtem 0,195
83?5302 nad piaskarki| e 123 |pytPM10 0,195 |- ) ;
Pyt PM 2,5 0,098
Myjka Huber 1 =wyciad| g 490 |1z0 i 20 25 |25
opardw
Myjka Huber 2 - wyciag| g 491 |LzO : 20 25 |25
oparow
Magazyn form — wyciag
z nad stanow. do|E-114 LZO - 20 25 25
teflonowania
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. ..| Dopuszczalna wielko$¢ emisji
5 . e . Rodzaj substancji
Zrédlo emisji Emitor . i S, S52 S5Y

zanieczyszczajacych |kg/h
(mg/m®,) | (%) (%)

Wulkanizacja -
wentylacja  wyciggowa | E-103 LZO - 20 25 25
ogélna nr 1
Wulkanizacja -
wentylacja wyciggowa | E-104 LZO - 20 25 25
ogélna nr 2
Wulkanizacja -
wentylacja wyciggowa|E-105 LZO - 20 25 25
ogblna nr 3

Vjako S1 s3 oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w

przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny;
Jjako S3 sg oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkiadu LZO:
Jjako 8553 oznaczane standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent wkiadu LZO.

Zaktad Produkcji Uszczelek Samoprzylepnych Z-7

Tabela 8
] __| Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrodio emisji Emitor Roc!zaj sut_)stancp ) S,2) SsY
zanieczyszczajacych

(mg/m®,) (%) (%)
Linia wyttaczania
DUPLEX nr 1 E-67 LZO 20 25 25
Linie do naktadania
tasmy {odciag | E-76 LZO 20 25 25
stanowiskowy)
Linia wyttaczania
DUPLEX nr 2 E-68 LZO 20 25 25
Linia wyttaczania
DUPLEX nr 2 E-69 LZO 20 25 25

Vjako S+ sg oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w

przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny;
2jako Sz sg oznaczane standardy emisji niezorganizowane], wyrazone jako procent wkiadu LZO:
%jako Sss3 oznaczane standardy emisji catkowite], wyrazone jako procent wkiadu LZO.

Zaktad Produkcji Uszczelek Stolarkowych Z-8

Tabela 9
dzai __| Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Zrédto emisji Emitor . 28] SUb.Stanc" S S3? S5%
zanieczyszczajacych

(mg/m3,) | (%) (%)
Urzadzenia w hali H-2 E-285 |{LZO - 25 25
(wentylacja mech. z hali)
Ciag ,BERSDORFF" 90 E-287 |LZO - 25 25
Cigg ,BERSDORFF" 120 E-684 |[1.ZO 20 25 25
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. | Dopuszczalna wietkos¢ emisji
Zrédto emisji Emitor Rod_zaj sub:c)tancn S S,? Ss%
zanieczyszczajacych
(mg/m®) | (%) (%)
Ciag ,.BERSDORFF" 120 E-685 |LZO 20 25 25
Ciag ,BERSDORFF" 120 E-686 |LZO 20 25 25
Ciag ,BERSDORFF" 120 E-687 |LZO 20 25 25
Cigg ,BERSDORF¥F" 120 E-695 |LzO 20 28 25
Komora grzewcza
Tunel wulkanizacji E-696 LZO 20 25 25
Komora grzewcza E-697 |LZO 20 25 25
Komora grzewcza E-698 |LZO 20 25 25
Wentylacja mechaniczna ,
ogoblna obiektu zaktadu Z-8 |E-Z8 LZO - 25 25
(w obiekcie A39)
‘13a|agO (Tunel mikrofalowy) E-SOM |LzO 20 ] 25
galag O (Tunel mikrofalowy) E-soi2 |Lz0 20 ] 25
Saiag O (Tunel poziomy) 1 |E-SOf3 |LZO 20 - 25
Saiag O (Tunel poziomy)2 |E-SO/4 (LZO 20 - 25
Saiag O (Tunel pionowy) 1 |E-SO/5 [LZO 20 - 25
Linia RUBIKON E-R1 LZO 20 25 25
Linia RUBIKON E-R2 LZO 20 25 25
Linia RUBIKON E-R3 LZO 20 25 25

jako S1 sg oznaczane standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych
w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny;

2 jako Ss s3 oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wikiadu LZO;

3 jako Sssg oznaczane standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent widtadu LZO.

B. Instalacja energetycznego spalania paliw — Zaklad Obsfugi Energetycznej Z-5
Tabela 10
] Max I Dopuszczaina wielkos¢ emisji
Symbol | Zrédio emisji / pracy Pyt Dwutlenek Dwutlenek
emitora wariant pracy wwariancie | [mg/Nm’] siarki* azotu*
[mg/Nm?3] [mg/Nm?3]
2 kotty OKR-5 3800 200 1500 400
E-163 3 kotly OKR-5 3000 200 1500 400
4 kotly OKR-5 4000 200 1500 400
2 kotly OKR-5 3000 129,23 1500 400
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Max czas

Symbol | Zrédlo emisji / . Dwutlenek Dwutlenek
pracy Pyt

emitora wariant pracy w wariancie | [mg/Nm‘] siarki* azotu*
[mg/Nm?] [mg/Nm?]

1 kociot WLM-5

1 kociot WR-10

2 kotly OKR-5

1 kociot WLM-5 | 3400 119,86 1500 400

2 kotly WR-10

2 kotly OKR-5

1 kociot WLM-5 | 2800 115,03 1500 400

3 kotty WR-10

3 kotlty OKR-5

2 kotly WR-10 300 131,71 1500 400

4 kotty OKR-S | 35300 129,21 1500 400

3 kotty WR-10

1 kociot OKR-5
1 kociot WLM-5 | 3800 111,01 1500 400
2 kotty WR-10
2 kotty OKR-5

1 kociot WLM-5 | 3800 115,03 1500 400
3 kotty WR-10
3 Kotty OKR-5
1 kociot WLM-5 | 3400 117,11 1500 400
4 kotty WR-10
2 kotty WR-10 | 3200 100 1500 400
4 kotty WR-10 | 3200 100 1500 400

*stezenie substancji w gazach odlotowych odniesione do warunkéw umownych temperatury 273 K, ci§nienia
101.3 kPa, gazu suchego, przy zawartoéci 6% tlenu w gazach odlotowych

Maksymalny sumaryczny czas pracy instalacji wynosi¢ bedzie 8 760 hirok

Tabela 11
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrodto emisji Emitor Rodzaj substancji
: ) [ka/h]
zanieczyszczajacych
Dwutlenek azotu 0,0188
. . Tlenek wegla 0,0125
(S;giispa:;::‘ﬁikow | |E58 Pyt ogétem 0,1000
a9 y Pyt zawieszony PM10 0,1000
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0500

C. Instalacja fosforanowania chemicznego
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Tabela 12

Dopuszczalne wielkosci emisji z instalacji

Zrodto emisji Emitor |Rodzaj substancii
] . [kg/h]

zanieczyszczajacych

Fluor 0,02013
Przygotowanie  powierzchni, Cynk* 0,00237
naktadanie powtok oraz Nikiel* 0,00062
obrébka miedzyprocesowa Felazo® 0.00925
i koncowa, prowadzona | E-FOS =
w wannach procesowych Mangan T
(odciag zanieczyszczen Pyt ogdlem 0,01412
z wanien linii galwanicznej) Pyt zawieszony PM10 0,01412

Pyt zawieszony PM2,5 0,01412

*suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM 10

II.1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazéw i pytow do powietrza

Tabela 13
Instalacja do | Instalacja Instalacja
Rodzaj produkcji wyrobéw | energetycznego fosforanowania
zanieczyszczenia gumowych spalania paliw chemicznego
[Mg/rok] [Mg/rok] [Mg/rok]

Fluor - - 0,1763
Cynk* 0,140141 - 0,0208
Nikiel* - - 0,0054
Zelazo* - - 0,081
Mangan® - - 0,0164
Pyt ogdtem 37,68826 63,16 0,1237
Pyt PM 10 37,68826 63,16 0,1237
Pyt PM2,5 19,00003 9,474 0,1237
Dwutlenek azotu 22 549 75 -
Dwutlenek siarki 0,021¢9 260 -

Tlenek wegla 1,02648 - -
1zocyjaniany 0,0298 - -

LZO wtym: 192,302 - -

Aceion 0,1716 - -

Alkohol metylowy 0,1086 - -

Benzen 0,06128 - -

Butanol 0,0544 - -
Cykloheksan 0,2452 - -
2-dimet,am,et 0,0018 - -
Etylobenzen 1,356047 - -

Fenol 0,074942 - -
Formaldehyd 0,0035 - -

Ksylen 6,007452 - -
Metyloizobutyloketon | 4,250312 - -
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Instalacja do | Instalacja Instalacja
Rodzaj produkcji wyroboéw | energetycznego fosforanowania
zanieczyszczenia gumowych spalania paliw chemicznego
[Mg/rok] [Mg/rok] [Mg/rok]
Octan butylu 0,0018 - -
Octan etylu 0,1366 - -
Octan metylu 0,2576 - -
Propylobenzen 0,06128 - -
Toluen 9,439379 - -
Weglowodory
alifatyczne 139,9265 i i
Weglowodory
aromatyczne 30,05371 i )

*suma metalu i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM 10

I.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji
Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $érodowiska z instalacji, wyrazony

wskaznikami Laeq 0 i Laeg N W odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, w zaleznosciod pory doby:

- dlapory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),

- dlapory nocy (wgodzinachod 22.00do 6.00) - 45 dB(A).
I.3. Dopuszczainy poziom emisji Sciekow z instalacii

1.3.1. Dopuszczalna do wprowadzania do wod rzeki San kolektorem Nr 4 lewobrzeznym
w km 280+750 biegu rzeki San o wspéirzednych geograficznych:
N: 49°33'10,84529"
E: 22°13'00,41887”
ilo$¢ i jakosé Sciekéw przemystowych:
Dopuszczalna ilosé sciekow:

Q maxh = 150 m3/h,

Q srd = 180 m3/d,

Q maxr = 47 450 m3/rok.
Dopuszczalne stezenia:
BZTs - 25 mg/dm?
CHZT - 125 mg/dm?3
Zawiesiny og6ine - 35 mg/dm?
Cynk - 2 mg/dm3
pH - 6,5-9,0

15 mg/dm?

weglowodory ropopochodne

11.3.2. Dopuszczalna do wprowadzania do wod rzeki San kolektorem Nr 1 prawobrzeznym
w km 281+300 biegu rzeki San o wspéirzednych geograficznych:

N: 49°33°'00,42351”
E: 22°13'16,09986"
ilos¢ i jakosé Sciekow przemystowych:
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Dopuszczalna ilos¢ sciekow:

Q maxn = 150 m3lh,

Q sra = 100 m?/d,

Q maxr = 29 200 m3/rok.
Dopuszczalne stezenia:
BZTs - 25 mg/dm?
CHZT - 125 mg/dm?
Zawiesiny ogoélne - 35 mg/dm?
pH - 6,5—9,0
Azot ogolny - 30 mg/dm?3
Azot amonowy - 10 mg/dm?
Azot azotynowy - 1 mg/dm?

weglowodory ropopochodne- 15 mg/dm?®

11.3.3. Dopuszczaina iloé¢ i jakos¢ sciekow przemysfowych pochodzgca z lewobrzeznej czesci
zakladu wprowadzanych poprzez przylacz S-1 do urzgdzen kanalizacyjnych bedacych
whasnosécig Sanockiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Sanoku:

Q sra= 550 m3d,

Q maxs = 0,02 m3/s,

Q maxr= 181 500 m3lrok,

wtym z:

- instalacji przerébki gumy:

Q &g = 360 m/d,

Q maxs = 0,013 m3ls,

Q maxr = 118 800 m¥/rok;

- instalacji energetycznego spalania paliw:

Q &ra =190 mé/d,

Q maxs = 0,007 m3ls,

Q maxr = 62 700 m3rok;

o dopuszczalnych stezeniach zanieczyszczen:

azot amonowy do 200,0 mgNnwa/l,
azot azotynowy do 10,0 mgNno3/l,
fosfor ogdiny do 12,0 mgPA,
miedz do 1,0 mgCull,
cynk do 5,0 mgZn/|,
chrom ogéiny do 1,0 mgCr/l,
nikiel do 1,0 mgNi/l,
fenole lotne do 15,0 mg/l,

ofow do 1,0 mgPb/l.

11.3.4. Dopuszczaina ilos¢ i jakosé Sciekoéw przemystowych pochodzaca z prawobrzeznej
czesé zakladu wprowadzanych poprzez przylacz S-2 do urzadzeri kanalizacyjnych bedgcych
wlasnosécig Sanockiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunailnej Sp. z 0.0. w Sanoku:

Q sra= 550 m3ld,
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Q maxs = 0,02 m3/s,

Q maxr= 181 500 m3lrok,

w tym z;

- instalacji przerébki gumy:
Q sra = 460 m3/d,

Q maxs = 0,016 m3ls,

Q maxr =151 800 m3/r0k;

- instalacji fosforanowania:
Q sra =90 m3/d,

Q maxs = 0,004 m3ls,

Q maxr = 29 700 m3/rok;

o dopuszczalnych stezeniach zanieczyszczen:

azot amonowy do 200,0 mgNnHa4/l,
azot azotynowy do 10,0 mgNnos/l,
fosfor ogélny do 12,0 mgP/l,
miedz do 1,0 mgCu/l,
cynk do 5,0 mgZn/l,
chrom ogdlny do 1,0 mgCr/l,
nikiel do 1,0 mgNi/l,
fenole lotne do 15,0 mgf,

otow do 1,0 mgPb/l.

Il.4. Dopuszczalna ilo$¢ pobieranej wody.

11.4.1. Pobor wody powierzchniowej z rzeki San, dla potrzeb bytowych, uzupemiania obiegow
zamknigtych wod chiodniczych, produkceji ciepta oraz potrzeb technologicznych zaktadu
w iloci dopuszczalne;:

Qe = 120,0 m/h,
Qmaxh = 150,0 m/h,
Qsrd = 2880 m’/d

odbywac sig bedzie za pomocg dwoch ujec, ktére moga pracowac pojedynczo lub fgcznie:
1) ujecia lewobrzeznego S-1 (podstawowego) w km 281+230 rzeki San,
2) ujecia prawobrzeznego S-2 (zastepczego) w km 281+450 rzeki San.

11.4.2. Przy poborze wody zachowany bedzie w rzece San przeptyw nienaruszalny
Wynoszacy:

Tabela 15

Miesiac ! m [V v viovik v |IX [X Xi | X
Przeplyw

nienaruszalny | 7,68 | 871 | 14,3 | 204 | 12,8 | 9,70 8,04 105 | 7,68
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I.5. Dopuszczalne rodzaje i ilosci oraz podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
wytwarzanych odpadéw w instalaciji

Tabela 16
Kod . Skiad chemiczny | . ] llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu Ziodiopowstania [Mg/rok]
Szlam soli eutektycznej. - )
Qdpady Odpad ciekly, zawiera kwas
. | Zawierajgce azotowy, azotawy. | Proces wulkanizagji
- 061002 substancje Whasciwosci: H2: | uszczelek 1280
niebezpieczne utleniajgce, H4: draznigce, i
H8: zrace. [
Przeterminowane,
Zanieczyszczone surcwce
pochodzenia
niecrganicznego.  Odpad
Inne staty lub ciekly | Przeterminowane
2. 06 01 99 niewymienione o zroznicowanej barwie, | surowce z  procesu | 10,0
odpady zapachu i skiadnikach, | produkcii
zalezne od skfadu
wyjsciowego
i specyfiki chemicznej
prowadzonego procesu.
Odpad staly lub ciekly, Elektroche_m KZne
Wodorotlenek zawiera wodorotlenek sodu czyszczenie form
3. 06 02 04* | sodowy . . | wtryskowych — 8,0
i potasowy I jpotasy. " Viaseesh: szlam produkcyjny, ktory
H4: drazniace, H8: zrace. . A
bedzie wymieniany
Odpad staly. Whasciwosci: | Opakowania po tlenku
OCdpady HS5: szkodliwe, H6: | clowiu.
4. 06 04 05* | zawierajace inne | toksyczne, H10: dziatajgce 50
metale cigzkie szkodliwie na rozrodczosé,
H14: ekotoksyczne.
Odpady Odpad staly. Wiasciwosci: | Opakowania foliowe po
. | zawierajgce H2: utleniajace, H5: | azotynach
5. 0610 02 substancje szkodliwe, H8: toksyczne, 21
niebezpieczne H14: ekotoksyczne.
6 |061303 | Caystasadza Sadza ?dpac!owa. Giowny | Proces produkgji 130.0
skiadnik: wegiel mieszanek gumowych
Przeterminowane, N
Zanieczyszczone surowce
pochodzenia organicznego.
Skiad: kauczuk naturainy
i syntetyczny, napelniacze,
Inne nie | plastyfikatory, dodatki do | Przeterminowane
7. 07 0199 | wymienione produkcii mieszanek | surowce z  procesu | 10,0
odpady gumowych, eutektyk solny " produkciji
do procesu wulkanizacii,
weglan wapnia, oliester,
bioester, olej rycynowy, I
sadza, zeolity: sodowe, [
potasowe, wapniowe, J
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny
i wtasciwosci odpadu

Zrédio powstania

llosé
[Mg/rok]

emulgatory, stabilizatory
i inhibitory, itp.

Odpad staly lub piynny, nie
zawierajg skladnikéw
niebezpiecznych  powyzej
stezefi granicznych. Brak
wiasciwosci
niebezpiecznych.

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Naturalne | syntetyczne
polimery polietylen,
polipropylen, polistyren,
polichlorek winylu, $rodki
smarne {stearynian
wapnia), wypetniacze
{CaCQs3), barwniki {sadza).
(Ciato state, mozliwe rézne
barwy, wysoka
wytrzymatos¢ mechaniczna,
bardzo wysoka odpornosé
chemiczna, painy,
nietoksyczny.

Opakowania

Z tworzyw sztucznych,
produkcja wyrobow z

tworzyw sztucznych

100,0

07 02 80

Odpady z
przemystu
gumowego i
produkciji gumy

QOdpady gumowe
zwulkanizowane. Nie
zawierajg sktadnikow
niebezpiecznych  powyzej
stezen granicznhych. Brak
wiasciwosci
niebezpiecznych.

Produkcja
gumowych

wyrobow

8 000,0

10.

08 04 09"

Inne
hiewymienione
odpady

Odpady te  wystepuja
w postaci cieczy, zawierajg
skiadniki farb, lakierow,
rozpuszczalnikow.
Posiadajg wiasciwosci
okreslone jako: H3
fatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe.

Odpady
procesie
uszczelek profilowych

powstaja w
flokowania

120,0

1.

10 01 01

Zuzle, popioly
paleniskowe | pyly
Z kottéw

{(z wytaczeniem
pyldw  z  kottow
wymienionych

w 10 01 04)

Zuzle o skiadzie: SiO,
CaC0Os, Cal, MgO, NazQ,
Cl. Odpad staly, bez
zapachu, niepalny, nie
rozpuszczalny w wodzie,
hie zawierajgce substancji
niebezpiecznych.

Popioly o skladzie: SiOa,
Ca0, MgO, S0s, Pz20s,
Naz0, Cl. Odpad staly,
sypki, bez zapachu,
niepalny, nie rozpuszczalny
W wodzie.

Odpad powstaje
Z procesu spaiania

miatu weglowego {(wegla

kamiennego)

6 000,0

12.

11 01 05*

Kwasy trawiace

Stan  skupienia  ciekly,

Kwasne

kgpiele

180,0
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Kod . Skiad chemiczny | . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu Zrogio|powstania [Mg/rok]
Sktad: HCI, HNO3, H2S04. galwaniczne
Posiadajg wilasciwosci: H4
draznigce, HS5 szkodliwe,
H8: zrgce
Stan  skupienia  ciekily.
13. | 110107 | Akaliatrawigee | Sad:  NaOH. = Posiadaja | Alkaiczne kapiele | 200.0
wiasciwosci. H4 drazniace, | galwaniczne
H5 szkodliwe, H8: zrgce
Stan  skupienia  ciekly.
Skiad: Zn, Ni, Cu, Fe, Mg,
14. | 110108+ | Osady 1 szlamy | Ca, P20s, NOs. Posiadad | o aiivator sciekow | 60,0
z fosforanowania | wlasciwosci okreslone jako:
H4 drazniace, H5
szkodliwe, H8: zrace
Stan  skupienia  ciekly,
Szlamy i osady | uwodniony osad, staty
pofiltracyjne Sklad: Zn, Ni, Cu, Na, K
15. | 11 01 09* | zawierajace Mg, Ca, Fe, P20s, SOs, NOs | Neutralizator sciekow 500,0
substancje Posiadaja whasciwosci: H4
niebhezpieczne draznigce, H5 szkodliwe,
H8: zrgce
Roztwér wodny zawierajacy
resztki  preparatébw  do
odtluszczania i pasywacji
powierzchni metali oraz
Odpady rdzy nglotowej _mgtah.
. Odpad ciekty, zawierajacy
z odtfuszczania - :
L kwas fosforowy, substancje | Proces  odtluszczania
16. | 1101 13" | zawierajace ) 71,0
: ropopochodne czesci metalowych
substancje
: . z oczyszczanych
niebezpieczne . .
powierzchni.
Posiadajg wiasciwosci
okreslone jako: H4
draznigce, H5 szkodliwe,
H8: zrace.
Odcieki i szlamy
z systemow
Esmbra:c’s:gﬂlw Stan  skupienia  ciekly.
17. |11 0115* ¥ ' | Sktad: wodny roztwér NaCl | Stacja DEMI 24.0
wymiany jonowej L B P
oo zawierajgcy jony Mg, Ca
Zawierajace
substancje
niebezpieczne
Inne Stan skupienia staly. Sktad: | Narosty na zawieszkach,
18. | 110199 | niewymienione cynk  metaliczny  oraz | elementach linii | 6,5
odpady niewielkie ilosci niklu. galwanicznej
Szlamy z obrobki | Zuzyte pltyny do obrobki
19. | 1201145 | metal inne niz | metali zawierajgce resziki| b oo opronkimetali | 10,0
wymienione w 12 | obrabianych metali. Odpad
0114 o konsystencji ciekiej, szlam
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny
i wlasciwosci odpadu

Zrodio powstania

llosé
[Mg/rok]

zawierajacy sktadniki
ptynow do mechanicznej
obrobki metali oraz czastki
obrabianych metali. Nie
zawierajg skiadnikow
niebezpiecznych  powyzej
stezen granicznych. Brak
wilasciwosci
niebezpiecznych.

20.

120199

Inne nie
wymienione
odpady

Srut zeliwny, korund. Stan
skupienia staiy.

Piaskowanie
metalowych

czesci

100,0

21,

1203 01*

Wodne
myjace

ciecze

Ciecz bedaca mieszaning
wody, chiodziwa
obrébczego (w skiad
kibrego  wchodzi olej
mineralny, emulgatory,
stabilizatory i inhibitory)
oraz  $Srodka myjgcego
(wsktad ktorego wchodzi
etanol, surfaktany
i tensydy).

Proces olejenia wyrobéw

gumowo-metalowych,

oraz z separatora oleju

ze stacji ultrafiltracji.

120,0

22.

13 01 05*

Emuisje olejowe
niezawierajgce
Zwigzkow
chiorowco-
organicznych

Ciecze
zawierajgce
wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne i
nasycone, dodatki
uszlachetniajgce: zwiazki S,
100,0P, N, Cl, metale
ciezkie, a takze produkty
zuzywania sie elementéw
pracujgcych urzadzen lub
niepelnego spalania
{czastki sadzy, nagary,
zwigzki  ofowiu). Qdpad
ptynny, painy,
o charakterystycznym
zapachu  weglowodordw,
posiada wiasciwosci
draznigce i szkodliwe.
Posiadaja wiasciwosci: H3
fatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe .

wodno-olejowe

Proces
tulejek
i aluminiowych

odttuszczania
metalowych

2000

23.

13 02 05*

Mineralne
silnikowe,
przekiadniowe

i smarowe
niezawierajgce
2wigzkow
chlorowcoorganic

oleje

Zuzyte oleje zawierajgce
wielopierscigniowe

weglowodory aromatyczne i
nasycone, dodatki
uszlachetniajgce: zwigzki S,
P, N, Cl, metale ciezkie, a
takze produkly zuzywania

Zuzyte oleje silnikowe,

przektadniowe
i hydrauliczne

100,0
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny
i wtasciwosci odpadu

Zrédio powstania

llosé
[Mg/rok]

znych (oleje
przepracowane)

sie elementdw pracujgcych
urzadzen lub niepetnego
spalania (czgstki sadzy,
nagaru, zwigzki ofowiu).
QOdpad  plynny,  palny,
o charakterystycznym
Zapachu  weglowodorow,
posiada wlasciwosci
draznigce 1§ szkodliwe.
Posiadaja wlasciwosci: H3
tatwopalne, H4 drazniace,
H5 szkodliwe.

24.

13 03 07*

Mineralne
i ciecze
stosowane  jako
elektroizolatory
oraz nosniki ciepia
nie zawierajace
zZwigzkdw
chlorowco-
organicznych

oleje

Zuzyte mineraine
transformatorowe,
kondensatorowe i oleje ze
sprezarek zawierajace
zanieczyszczenia w postaci
dodatkow
uszlachetniajgcych
i produkty ich  rozkiadu
gtdwnie zwiazki fosforu,
siarki i arsenu oraz produkty
polimeryzacji
weglowodorow. Odpad
plynny, painy,
nierozpuszczalny w wodzie,
o charakterystycznym
zapachu  weglowodorow,
posiada wiasciwosci
draznigce i szkodliwe.

oleje

oleje

Zuzyte
Z transformatorow

cleje

wylacznikow wysokiego

i Sredniego napiecia,
kondensatorow

5,0

25.

13 05 06*

Olej

z odwadniania
olejow

w separatorach

Mieszanina wegiowodorow
aromatycznych — gtéwnie
benzenu, toluenu, ksylenu,
oleje Zanhieczyszczone
NaOH, NaxCO0s, NazSi0Oa.
Stan skupienia ciekly.
Posiadaja wiasciwosci: H3
tatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H14
ekotoksyczne

Odpad
separatora z
odttuszczajgcych
galwanicznej

z odwadniania
kapieli

nii

4,0

26.

13 02 08"

Inne
silnikowe,
przekladniowe
i smarowe

oleje

Oleje Zanieczyszczone
guma zawierajgce
wiglopierscieniowe
weglowodory aromatyczne i
nasycone, dodatki
uszlachetniajgce: zwiazki S,
P, N, Cl, metale ciezkie,
guma. Odpad plynny, palny,
o charakterystycznym
zapachu  weglowodorow,

Eksploatacja

maszyn

i rzgdzen predukeyjnych

150,0

08-1.7222.19.3.2024.BK (tekst jednolity)

Strona 41 z 108




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sklad chemiczny
i wlasciwosci odpadu

llogé

Zrédio powstania [Mg/rok]

posiada wiasciwosci
drazniagce i szkodliwe.
Posiadajg wiasciwosci H3
tatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe.

27

14 06 03*

nne
rozpuszczainiki

i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Zuzyte rozpuszczalniki.
Zawieraja weglowodory
alifatyczne, aromatyczne.
Ciecz palna
0 Zréznicowanej barwie,
zapachu i skiadnikach.
Wlasciwosci; H3-
latwopalne

Proces odtluszczania,
usuwania olejow

Z czeSci metalowych,
oraz rozcienczania
klejow stosowanych w { 190,0
procesach  flokowania
profili gumowych, oraz
detali gumowo-
metalowych.

28.

150101

Opakowania
z papieru i tektury

Celuloza, widkno $cieru
drzewnego i inne widkna
roslinne. Substancje
niewidkniste: wypeniacze
organiczne (np. skrobia
Ziemniaczana)

i wypelniacze
nieorganiczne-  mineralne
(kaolin, talk, gips, kreda,
substancje chemiczne typu
hydrosulfit) oraz barwniki.
Cdpady o konsystencji
statej, palne,
biodegradowalne.

Zuzyte opakowania 250,0

29.

150102

Opakcowania
z tworzyw
sztucznych

Tworzywa sztuczce (PP.PE
PCV) oraz dodatki
modyfikujgce

ti. napetniacze proszkowe
i widkniste, stabilizatory,
srodki antystatyczne,
spieniajace, barwniki.
Cdpady o konsystencji
statej, elastyczne, palne,
wrazliwe na wysokg
temperature, odporne
na czynniki chemiczne,
nietoksyczne.

Opakowania po

chemikaliach 150,0

30.

150103

Opakowania
Zz drewna

Celuloza, lignina
i hemicelulozy, stanowigce
ok. 90-95% masy drewna,
zywice, gumy, garbniki,
olejki eteryczne. OQdpady
o konsystencji stalej,
latwopalne, nietoksyczne.

Zuzyte palety, skrzynki,

deski. S8

31.

150104

Cpakowania
Zz metalu

Podstawowy  sklad to
2elazo, metale kolorowe,

Opakowania metalowe

. 2.0
Z Surowcow
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Kod e Skiad chemiczny | ; . . llosé
oUf odpadu Rexdzajlotipacs i whasciwoséci odpadu drodigipowstania {Mg/rok]
gtéwnie aluminium. Mogg
zawiera¢c m.in.. chrom,
nikiel, mangan, wolfram,
miedz, molibden, tytan,
siarkg oraz  wirgcenia
niemetaliczne, gtdwnie
tlenki siarki i fosforu.
Odpady o© konsystencii
| stale]. -
Skiad: szkio, metal,
pozostatosci HCI, HNOs,
Opakowania H2S04, NaQH, farb,
za?uiera' ce lakierdw, klejow,
2 . rozpuszczalnikéw. Odpady
pozostatosci 0 konsystengji statej, mo Opakowania 0
32. | 150110* | substanji ystencjl staie), moga | Hpaxowa Po | 150,0
) . byé tatwopaine w wysokich | chemikaliach
niebezpiecznych !
.. | temperaturach uwalniane sa
lub nimi . .
raniecsE3Eone substancje szkodliwe.
y Posiadaja wiasciwosci : H3
tatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe
Sklad: wiokna naturaine
(bawetna, len) iyntetyczne
(wiskozowe,  poliestrowe)
Sorbenty, sorbenty mmeralng
i (dwutlenek  krzemu) i
materialy . .
filracyjne (w tym tkaniny  zanieczyszczone
coone B I | kwasami  (HCI,  HNOs,
_ry_ <l H2SQ4), zasadami (NaOH),
[ nieujete w innych )
[ . weglowodorami
_| grupach), tkaniny . .
[ do cierania ropopochodnymi. Odpad o | Utrzymywanie
33. | 1502 02* (n szrr‘:‘a’ayty stalej konsystencii, | w czystosci maszyn | 80,0
P' o | latwopalny, zawierajacy | i urzadzet
$cierki) iubrania . " [
szkodliwe, uczulajace |
cchronne . .
. i zZragce substancje mogace
Zanieczyszczone ] o
. powodowaé zagrozenie dia
substancjami . . ) [
. ) . | zycia izdrowia, odpady
niebezpiecznymi
(np.PCB) ekotoksyczne.
P- Posiadajg wiasciwosck H3
fatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H14
: __| ekotoksyazne _ N B
[ | Sorbenty, Szmaty, sorbenty, ubrania
: | materialy robocze, filtry {celuloza lub
filtracyjne, tkaniny | inne widkna roslinne, wegiel .
! | do wycierania aktywn baweina) Utrzymywanie
| 34. (150203 | > wny, " | w czystosci maszyn | 3,0
[ | {np. szmaty, Zanieczyszczone . .
- [ . o . .. | Turzgdzen
r | &cierki) iubrania | substancjami innymi niz
f | ochronne inne niz | niebezpieczne. Odpady
\ \ wymienione w 15 | w postaci statej, fatwopalny. | B
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Kod . Skiad chemiczny | . . llogée
Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu Zrodlf) powstania [Mg/rok]
02 02 -
Kauczuk (guma), kord
wykonany z  poliamidu, -
35 [ 160103 | Zuzyte opony poliestru, stali, wiskozy lub O.p ony z WOSKoW 12,0
) widtowych
widkna szklanego. Odpady |
state. j
Bibuta celulozowa, |
materiaty syntetyczne
lub kompozytowe
36. | 16 01 07* | Filtry olejowe zanieczyszczoqe F|'Itry olegjowe z wozkow 5.0
weglowodorami widtowych
ropopochodnymi. Odpady
state, H14 ekotoksyczne,
[ tatwopalne. ]
| Elementy zelazne
_nlespe_%n:ajqce ?"’V’T‘ag.a“. Maszyny iurzadzenia
jakosciowych z niewielkimi rodukevine
37. | 160117 | Metale zelazne | dodatkami  pierwiastkow | 0 oon oY) 400,0
[ ] ; przeznaczone
stopowych: C, Mn, Si, P, S, do Zlomowania
Cr, Ni, Cu, Al. Odpady state,
| niepaine,. [
Skiad chemiczny: Mn, Cr,
?ilé :’;‘e Alclasic;jzg?; ;;ab*; Elementy niezelazne
38. | 160118 | Metale niezelazne | | orane P 1 niespelniajace wymagan | 100.0
przewodnictwo elektryczne, | .
. . .. | jakosciowych
nie zawierajgce substancii
| niebezpiecznych.
Piasek kwarcowy, weglan
sodu, wapnia, tlenek boru,
otowiu, pigmenty. Odpady
39. (160120 | Szkio state, 0 slabym | Szkio opakowaniowe 1,1
przewodnictwie
elektrycznosci i duzej
odpornosci chemicznej.
Metale zelazne
i niezelazne, tworzywa
sztuczne, gtownie ABS, ) -
. ) . . Zuzyte urzgdzenia:
[ Zuzyte urzgdzenia | polistyren, polipropylen, Klimatyzatory
40. | 160211+ | ZWeralace kauczuk krzemionka, | | qewki, zamrazarki, 10,0
freony, HCFC, | weglowodory . .
urzagdzenia chlodnicze
HFC ropopochadne, freon Ilub - .
. . . lub klimatyzujace
inny czynnik chiodniczy.
Odpady stafe, H14
L ekotoksyczne. |
, .| Odpady stale zawierajgce 1
Zuzyte urzgdzenia _ Elementy  wytacznika
. S wolny  azbest.  komory -
41. | 16 02 12* | zawierajace wolny . - stacji elekiro- ¢ 1,0
azbest gaszeniowe  wylacznikéw eneraetveznei
NN oraz SN. gety J
. | Zuzyte urzadzenia | Szkio, tworzywa sztuczne, | Elementy podzespolow
42. | 160213 . O 5,0
zawierajgce stal, metale ciezkie i ich | elektrycznych
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Kod . Skiad chemiczny | . . | Nosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wladciwosci odpadu Zrodio powstania | Mgirok]
niebezpieczne zwiazki (rte¢, miedz, cynk, | i elektronicznych, )
elementy inne niz | wolfram, cyna itp.}, | sterujgcych i
wymienione pierwiastki toksyczne. | i kontrolujacych  prace '
w 16 02 09 Niebezpieczne, toksyczne i | linii technologicznych
do 180212 szkodliwe dla ludzi
i Srodowiska.
Posiadajg wilasciwosci
okreslone jako: H5
szkodliwe, H14
ekotoksyczne. ]
Tworzywa sztuczne,
gtdwnie ABS, polistyren,
Zuzyte urzadzenia pohpropylen., _ .metale Elementy podzespoiéw
inne niz zelazne i  niezelazne, | elektrycznych
43. (160214 - kauczuk, krzemionka. | i sterujgcych 30
wymienione w 16 . . . ;
Wlasciwosci: odpady w | i kontrolujacych  prace
02 09 do 16 02 13 . : - .
postaci statej, nie | linii technologicznych
zawierajgce substancji
niebezpiecznych
Polimery, tworzywa
sziuczne, gtownie ABS,
Niebezpieczne polistyren, polipropylen, | Elementy podzespotow
elementy lub | metale Zelazng | elektrycznych
44 | 16 02 15* czesci skiadowe | i niezelazne, substancje | i elektronicznych, 140
’ usuniete ropopochodne, freon, | sterujgcych ' II
Z zuzytych krzemionka. Odpady | i kontrolujgcych  prace
urzadzen o konsystencji stalej, H5 | linii technologicznych I
szkodliwe, H14 i
ekotoksyczne -
Elementy Elementy podzespoiow
;'Szlﬂett;ch Skiad: tworzywa sztuczne, ?ﬁ:ggﬁ?g;: ch
45. | 160216 yiyen .. | metale, szklo. Stan . yen, 15
urzadzen inne niz L sterujgcych
y skupienia staty. . )
wymienione w 16 i kontrolujgeych  prace
0215 B linii technologicznych _1
Chemikalia !
laboratoryjne i
I(:nagg:czzr:liiki Stan skupienia staly lub "
p. odczy ciekly. Skiad: HCI, HNOs, . |
chemiczne) . Przeterminowane
Zawierajgce Ha808 NaOHgamoniak; odczynniki  chemiczne |
46. | 16 05 06* Ja. Posiadaig wiasciwosci y 11,2 [
substancje - odpady z czyszczenia
niebezpieczne I Jako: . kapieli [
PIECZNG, | jrasnigce, H5 szkodliwe, | o .
w tym mieszaniny H8: 7race
chemikaliow -4
laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte Skiad: zwigzki Zn, Ni. Stan | Zuzyte,
47. | 16 05 07* | nieorganiczne skupienia staly lub ciekly. | przeterminowane
A . . i . ) 15,0
chemikalia Posiadajg wlasciwosci: H4 | nieorganiczne ]
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Lp.

| Kod

odpadu

Rodzaj odpadu

Skiad chemiczny
i whasciwosci odpadu

Zrédio powstania

llosé
[Mg/rok]

zawierajgce
substancje
niebezpieczne

draznigce, H5 szkodliwe,
H8: zrgce.

odczynniki chemiczne
Przeterminowane
surowce

48.

16 06 01"

Baterie i

akumulatory
clowiowe

Tlenki i siarczan otowiu,
olbw metaliczny oraz jego
stop z kadmem,
polipropylen, ebonit,
elektrolit. Odpady
o konsystenc;i statgj,
ekotoksyczne.,  Posiadajg
wlasciwosci: H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H8: zrace,
H14 ekotoksyczne

Z wozkow widlowych
i urzadzen
elektronicznych

50

49,

18 01 03*

Odpady
medyczne

Odpady, ktére zawierajg
zywe drobnoustroje
chorobotwdrcze lub  ich
toksyny oraz inne formy
zdolne do przeniesienia
materiafu genetycznego, o
ktorych wiadomo lub co do
ktorych istnigjg wiarygodne
podstawy do sadzenia, ze
wywolujg choroby u ludzi i
zwierzat (z wylgczeniem 18
0180i18 01 82). Tworzywa
sziuczne, gidownie ABS,
polistyren, polipropyten,
metale zelazne
i hiezelazne, materiaty
opatrunkowe (bandaze,
wata), strzykawki, papier,
materiaty tekstyine.

Plytki z  podiozami
mikrobiologicznymi
pobierane

z pomieszczen
kontrolowanych
wzgledem czystosci
(klasa C), w ktdrych
pakowane sg wyrchy
gotowe

pod

0,1

50.

19 08 13*

Szlamy
Zawierajgce
substancje
niebezpieczne

z innego niz
biclogiczne
oczyszczania
sciekéw
przemystowych

Odpady w postaci
uwodnionej, zawierajg state
Zwigzki rozpuszczone,
siarczany, chlorki,
rozpuszczony wegiel
organiczny, metale ciezkie
{np. chrom, molibden, nikiel,
cynk, olow). Mogg
wykazywat bezposrednie
lub opdznione zagrozenie
dla srodowiska, m. in. sg
toksyczne dla organizméw
wodnych [H14].

Odpady ze zbiornikow
nieczystosci  z tapacza
myjni wozkow
i posadzek zajezdni.

50,0
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Kod ) Skiad chemiczny | , . . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu Zrefioipowstania [Mg/rok}
Szlamy z innego
niz biologiczne
oczyszczania Osady i szlarmy
51 | 190814 sciekow Z oczyszczalni Sciekow Mechamczn.e . 50.0
przemysiowych przemystowych. Odpady w | oczyszczanie sciekdw
inne niz | postaci uwodnionej.
wymienione
w1908 13
Opakowania
z meta". Zelazo, metale kolorowe,
zawierajgce . o
. . gtéwnie aluminium. Mogg
niebezpieczne . .
zawiera¢ m.in.  chrom,
porowate o
nikiel, mangan, wolfram,
G =Ry miedz, molibden, tytan, | Opakowania 0
52. | 15601 11* | wzmocnienia . ' »  yian, P ) p" 2,0
. siarke oraz  wiracenia | materiatach do produkcji
konstrukcyjnego . . .
(np. azbest) niemetaliczne, giownie
wl:-cznie i tlenki siarki i fosforu.
z pustymi Odpe_\dy o konsystencji
. . . statej.
pojemnikami
cisnieniowymi
Zuzel o skiadzie: SiO:,
CaC0s, Cad, MgO, Na:0, Odpad powataje
Cl. Odpad staty, bez kol |
ex 10 01 , 2 procesu spalania miatu
53. Zuzel zapachu, niepalny, 5000
o1 ) . weglowego (wegla
niergzpuszczalny w wodzie, .
. . .. | kamiennego)
nie zawierajgcy substancji
niebezpiecznych.
RAZEM | 229394
w tym
Instalacja do produkcji gumy
Tabela 17
. llos¢
Lp. | Kod odpadu |Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. (061002 Odpady zawierajace substancje niebezpieczne 120,0
2. (060199 ZwigzkKi nieorganiczne 10,0
3. |06 02047 Wodorotienek sodowy i potasowy 8,0
4. |06 04 05* Odpady zawierajace inne metale cigzkie 5,0
5. |06 1002* Odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 5,0
6. |061303 Czysta sadza 130,0
7. |07 0199 Zwigzki organiczne 10,0
8 1070213 Odpady tworzyw sztucznych 100,0
9. (070280 Odpady z przemysiu gumowego i produkcji gumy 8 000,0
10. |08 04 09* Inne niewymienione odpady 120,0
11. |11 01 05* Kwasy trawigce 50,0
12. (11 01 07* Alkalia trawigce 100,0
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Lp. |Kod odpadu |Rodzaj odpadu l['l\cll’z;:rok]
13. (11 01 08* Osady i szlamy z fosforanowania 10,0
14. 111 01 09 S.zlamy_ i osady pofitracyjne zawierajace substancje 2500
niebezpieczne
15. 111 01 13* O.dpady. z odiluszczania  zawierajgce  substancje 10
hiebezpieczne
Odcieki i szlamy z systeméw membranowych lub systemow
16. |11 01 15* ) . . o N . 12,0
wymiany jonowe] zawierajgce substancje niebezpieczne
17. |11 0199 Inne niewymienione odpady 1,5
18. |[120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 10,0
19. |1201 99 Inne nie wymienione odpady 100,0
20. (1203 O01* Wodne ciecze myjace 50,0
21 113 01 05+ Emuisje o.lejowe niezawierajace zwigzkow 100.0
chlorowcoorganicznych
22 113 02 05 Minera!ne ‘ oleje . siln’ikowe, przekiadni.owe i smarowe 100.0
niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz
23. |13 03 07* nosniki ciepta nie zawierajgce zwigzkéw chlorowco-|5,0
organicznych
24. |13 05 06* Olej z odwadniania olejéw w separatorach 20
25. (13 0208* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 150,0
26. (14 06 03* Inne rozpuszczalniki | mieszaniny rozpuszczalnikow 190,0
27. 11501 01 Opakowania z papieru i tektury 240,0
28. (150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 148,0
29. |[150103 Opakowania z drewna (drewno z opakowan) 98,0
30. |[150104 Opakowania z metalu 2,0
31 |15 01 10° Qpakow_ania zawigra.jace. pozostatosci substancji 148.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
3> |15 02 02+ w pny_ch. grupa_ch), tkaniny d9 wycierania (np. szm‘aty,. 70.0
Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
33. (150203 szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 | 2,0
02 02
34. |160103 Zuzyte opony 12,0
35. |16 01 07* Filtry olejowe 5.0
36. (16 01 17 Metale zelazne 400,0
37. (160118 Metale niezelazne 100,0
38. |16 01 20 Szkio 1,1
39. (1602 11* Zuzyte urzgdzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 8,0
40. |16 0212* Zuzyte urzadzenia zawierajgce wolny azbest 0,8
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
1. pisiego" niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 i
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. llos¢
Lp. [Kod odpadu |Rodzaj odpadu [Mg/rok]
42 160214 f;zyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 28
43. |16 02 15¢ N|§bezpleczne elf—:menty lub czesci sktadowe usunigte z 10.0
zuzytych urzgdzen
44. 1160216 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 11
w 16 02 15
Chemikalia laboratoryjne i analityczne {np. odczynniki
45. |16 05 06 chemiczne) zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym|0,7
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych
46. |16 05 07 Z_uzyte .meorganlczne chemikalia zawierajace substancje 13.8
niebezpieczne
47. |16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 50
48. |18 01 03* Odpady medyczne 0,1
49. |19 08 13* S.zlam_y zawierajace su!:)st'ar.lqe-’ niebezpieczne z innego niz 50.0
biologiczne oczyszczania Sciekdw przemystowych
50. |19 08 14 Szlamy z ;nnego nl? bfolo.glc.zne oczyszczania $§ciekow 500
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
51. (15601 11* elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), (2,0
wiacznie z pustymi pojemnikami cisnieniowymi
[RAZEM 11 013,9
Instalacja energetycznego spalania paliw
Tabela 18
. llosc
Lp. |Kod odpadu |Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottéw (z wytgczeniem
1. {10 070 pyléw z kottéw wymienionych w 10 01 04) 6000,0
2. |150101 Opakowania z papieru i tektury 10,0
3. (150102 Opakowania z tworzyw szfucznych 1.0
4. 1150103 Opakowania z drewna 2,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w
5 |1502 02* |nnycl? grupach), tkaniny do V\fyc:ierama (np. szmaty, sme.rkl) | 5.0
ubrania ochronne Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. (16 0211* Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 2,0
7. |16 0212* Zuzyte urzgdzenia zawierajace wolny azbest 0,2
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
8. [16 0213 niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (zuzyte monitory,|0,5
lampy fluoroscencyjne)
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09
9. (160214 do 16 02 13 0,2
10. 116 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.2
w16 02 15
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11. |16 05 07" Z.uzyte .nleorganlczne chemikalia zawierajgce substancje|0,1
niebezpieczne
12. [ex 10 01 01 Zuzel 5000,0
| RAZEM 11 021,2
Instalacja fosforanowania
Tabela 19
llosé
Lp. ﬁ:da du Rodzaj odpadu odpadu
P [Mg/rok]
1. | 1101 05* Kwasy trawigce 130,0
2. [110107* Alkalia trawiace 200,0
3. (110108 Osady i szlamy z fosforanowania 50,0
4 | 1101 09* S;IamyI i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 250,0
niebezpieczne
5 [1M011¥ Odpady z odttuszczania zwierajgce substancje niebezpieczne | 70,0
Odcieki i szlamy z systemoéw membranowych lub
6. (110115 systemdw wymiany jonowej zawierajace substancje | 12,0
niebezpieczne
7. |110199 Inne niewymienione odpady 5,0
8. (1203 01" Wodne ciecze myjgce 70,0
9 | 130105 Emulsje . olejowe niezawierajace Zwigzkow 100,0
chloroorganicznych
10. | 13 05 06* Olej z odwadniania olejéw w separatorach 2,0
11. [ 15601 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 1,0
Sorbenty, materialy filiracyjne, tkaniny do wycierania
12. | 150203 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione | 1,0
w 15 02 02
13. | 15 01 10* QpakOV\{anla zawu.araquce. pozostatosci substancji 2.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
14. | 15 02 02+ w innych grupach), tkaniny do wrymeranla (np. szmaty, SCI.Eka). 5.0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
15 162 & niz wymienione w 16 02 09 do16 02 12 0.5
16. 16 02 15* Nlebgzpleczne ele’menty lub czesci skladowe usuniete 4.0
Z zuzytych urzgdzen
17. | 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.2
w16 02 15
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liosé
Rodzaj odpadu odpadu
[Mg/rok]

Kod

Lp- odpadu

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
18. |16 05 06* chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne, 0,5
w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
] RAZEM 904,3

19. |6 05 07" 1.1

l1l. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii i wymagane dziatania,
w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji.
1.4.Warunki wprowadzania gazéw lub pytdw do powietrza

I1.1.1. Miejsca i sposob wprowadzania gazow i pytdw do powietrza
Zaklad Produkcji Artykutéow Formowych Z-1

Tabela 20
Temperatura
Wysokosé érec_!nica Predkosé gazéw gazéw T
Symbol . emitora odlotowych na odlotowych na ;
emitora Smiors u wylotu wylocie emitora* wylocie i
[m] . [hirok]
[m} [mis] emitora*
[K]
E-217 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-218 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-219 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-220 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-221 12,2 0,63 0,0 zadaszony 208 8760
E.222 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-223 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-224 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-225 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-226 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-228 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-229 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-230 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-231 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-232 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-233 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-234 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-235 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-236 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-237 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-238 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-239 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760

0S-1.7222.19.3.2024.BK (tekst jednolity) Strona 51 z 108




Temperatura
Wysokosé E"»retfinica Predkosé gazéw gazoéw Czas pracy
Symbol . emitora odlotowych na odlotowych na .
emitora smitora u wylotu wylocie emitora* wylocie emitora
[m] . [hirok]
[m] [m/s] emitora*
K]

E-240 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-241 12,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-242 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-246 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-247 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-248 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-249 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-250 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-251 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-252 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-253 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-254 13,9 0,63 0.0 zadaszony 298 8760
E-255 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-256 13,2 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
E-257 13,9 0,63 0,0 zadaszony 298 8760
8760

E-LZO1 |12.0 0,70 18,06 293 2190/8570"
E-243 11,9 0,50 0,0 zadaszony 298 4350
E-244 11,9 0,50 0,0 zadaszony 298 4350
E-245 11,9 0,50 0,0 zadaszony 298 4350
E-369 12,2 0,25 0,0 zadaszony 292 2100

E-370 8,6 0,25 0,0 zadaszony 298 530

E-371 8,6 0,25 7.1 297.5 7200
E-372 8,6 0,25 18,6 2975 7200
E-37311 |11.4 0,16 6,5 3085 7200
E-373/12 |114 0,16 6,0 303,1 7200
E-374 8,8 0,315 6,1 301,0 7200
E-375 9 0,315 7.1 313 7200
E-376 9 0,315 7.1 313 7200
E-377 9 0,315 7.1 313 7200
E-378 9 0,315 56 313 7200
E-379 9 0,500 8,5 313 7200
E-380 9 0,500 85 313 7200
E-381 9 0,5x0,5 7 313 7200
E-38211 |11,4 0,16 6,0 303 7200
E-382/2 |11,4 0,186 6,0 306 7200
E-383 9,3 0,4 9 304 7200
E-384 9,3 0,5 30 299 7200
E-385 9,3 0,4 9 304 7200
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Temperatura
Wysokosé Sret.inlca Predkos¢ gazow gazéw Czas pracy
Symbol . emitora odlotowych na odlotowych na .
. emitora : . . emitora
emitora mi u wylotu wylocie emitora* wylocie [hirok]
[m] [m/s] emitora*
[K]
E-386 9,6 0,35 9 304 7200
E-387 9,2 04 9 304 7200
E-388 9,3 0,35 9 304 7200
E-389 9,6 0,45 9 304 7200

*parametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen
**lakierowanie/suszenie

Zaktad Produkciji Uszczelek Karoserii Z-2

Tabela 21
L x Temperatura
Wysoko$é | Srednica PredkosS¢ gazow g:zéw Czas pracy
Symbol . . odlotowych na wylocie ;
. emitora emitora o, odlotowych na emitora
Fmitos [m] [m] SHIGIS wylocie emitora* [hirok]
[mis]
K]

E-KRM 13,9 0,4/0,195 6,6 313 8760
E-KR/2 13,9 0,4/0,115 8.2 354 8760
E-G1/1 15,2 0,40 0,0 zadaszony 373 8760
E-G1/2 152 0,40 0,0 zadaszony 362 8760
8760

E-G1/3 12 0,50 0,0 zadaszony 300 2190/6570"
8760

E-G1/4 12 0,50 0,0 zadaszony 300 2190/6570"
E-G1/5 12 0,30 0,0 zadaszony 301 8760
E-G1/6 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 8760
E-G1/7 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 8760
E-G2M 15,2 0,30 0,0 zadaszony 308 8760
E-G2i2 15,2 0,40 0,0 zadaszony 208 8760
E-G2/3 15,2 0,40 0,0 zadaszony 301 8760
8760

E-G2/4 12,2 0,50 0,0 zadaszony 300 2190/6570*
E-G2/5 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 8760
E-G2/6 15,2 0,30 0,0 zadaszony 298 B760
E-SMF/M 15,2 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
E-SMF/2 15,2 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
E-SMF/3 182 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
E-SMF/4 15,2 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
E-SMF/5 15,2 0,25 0,0 zadaszeny 303 8760
E-SMF/6 15,2 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
8760

E-SMF/7 12 0,25 0,0 zadaszony 303 2190/6570
E-SMF/8 15,2 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
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B ] _ Predkosé gazéw Tempeliatura
Symbol Wys?kosc Srecllmca odlotowych na wylocie gazow Czas_pracy
. emitora emitora = odlotowych na emitora
S [m] [m] SHeT wylocie emitora® [hirok]
[m/s]
[K]

E-SMF/9 152 0,25 0,0 zadaszony 303 8760
E-SMF/10 (15,2 0.25 0,0zadaszony 303 8760
8760

E-EM 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 2190/6570"
8760

E-E/f2 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 2190/6570*
E-E/3 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 8760
E-E/4 15,2 0,40 0,0 zadaszony 300 8760
E-DH 15,2 0,30 0,0 zadaszony 320 8780
E-D/2 15,2 0,30 0,0 zadaszony 308 8760
8760

E-D/3 15,2 0,50 0.0 zadaszony 308 2190/6570*
E-D/4 15,2 0,24 0,0 zadaszony 308 8760
8760

E-K1/1 12 0,50 5.4 293 2190/6570"
8760

E-K1/2 12 0,50 5,1 294 2190/6570"
E-K1/3 12 0,25 92 302 8760
E-K1/4 13,9 0,32 3.4 336 8760
E-K1/5 13,9 0,32 2,25 315 8760
E-K1/6 13,9 0,32 6,51 300 8760
E-K1/7 13,9 0,32 2,95 352 8760
E-K1/8 13,9 0,32 5,12 301 8760
E-K1/9 13,9 0,32 2,63 324 8760
E-ML 13,9 0,30 0,0 zadaszony 302 8760
8760

E-LZO 2 12 0,70 27,13 293 2190/6570"
D1 13,9 0,58 0,0 zadaszony 298 87680
D-2 13,9 0,58 0,0 zadaszony 298 8760
D-3 13,9 0,58 0,0 zadaszony 298 8760
D-4 13,9 0,58 0,0 zadaszony 298 8760
D-5 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
D-6 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
D-7 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
D-8 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
D-9 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
D-10 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
W-1 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-2 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-3 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
w4 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-5 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
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. Temperatura
. 2 . Predkos$¢ gazow X
Symbol Wys?kosc Sre(_imca odlotowych na wylocie gazow Czas.pracy
. emitora emitora . . odlotowych na emitora
emitora [m] [m] emitora wylocie emitora* [hirok]
{mis] K]

W-6 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8780
W-7 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
w-8 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-9 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-10 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-11 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
WwW-12 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
wW-13 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
w-14 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-15 12,2 0,70 0,0 zadaszony 298 8760
W-16 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
W-17 12,2 0,75 0.0 zadaszony 298 8760
W-18 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
W-19 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
W-20 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
wW-21 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
W-22 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
W-23 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8780
W-24 12,2 0,75 0,0 zadaszony 298 8760
8760

E-K2/1 9,5 0,5 5,5 295,3 2190/6570**
8760

E-K2/2 9.5 0,5 53 294.8 2190/6570**
E-K2/3 13,6 0,315 6,25 2996 8760
E-K2/4 13,56 0,315 4.4 3451 8760
E-K2/5 13,5 0,315 6,96 304,86 8760
E-K2/6 13,5 0,315 2,45 325,3 8760
E-K2i7 9.5 0,25 7.4 300,2 8760
E-K2/8 13,5 0,315 3,05 334,3 8760
E-K2/9 13,5 0,315 2,16 336,2 8760
8760

E-K3M1 9,5 05 6,0 298 2190/6570%*
8760

E-K3/2 9,5 0,5 6,0 298 2190/8570**
E-K3/3 13,5 0,315 6,0 303 8760
E-K3/4 13,5 0,315 50 343 8760
E-K3/5 13,56 0,315 7,0 338 8760
E-K3/6 13,5 0,315 30 333 8760
E-K3/7 9,5 0,25 7.0 303 8760
E-K3/8 13,5 0,315 3.0 342 8760
E-K3/9 13,5 0,315 3,0 343 8760
E-DXM1 11,0 0,71 16,8 300 8760
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Predkosé gazow Temperatura
Wysokosé Srednica ? 9 . gazow Czas pracy
Symbol . . odlotowych na wylocie ;
. emitora emitora T odlotowych na emitora
emitora emitora . .
[m] [m] [mis] wylocie emitora* [hirok]
K]

2190/6570**
8760

E-DX/2 11,0 0.8 15,5 300 2190/6570%
E-DX/3 11,0 0,2 22 336 8760
8760

E-DX/4 11,0 0,2 53 350 2190/6570"*
E-K4M 11,2 0,315 4,4 3451 8760
E-K4/2 11,2 0,315 6,96 304.6 8760
E-K4/3 11,2 0,315 2,45 325,3 8760
E-K4/4 11,2 0,315 6,0 307 8760
E-K4/5 11,2 0,315 7.4 300,2 8760
8760

E-K4/6 11,2 0,5 7.12 300 2190/6570*
8760

E-K4/7 11,2 0,5 7,12 300 2190/6570"*
E-K4/8 11,2 0,315 7.4 300,2 8760
E-K4/9 11,2 0,315 4,76 378,9 8760
E-K4/10 11,2 0,315 4,76 3789 8760
8760

E-LR/S1 11,2 0,315 55 300 2100/6570**
8760

E-LR/S2 11,2 0,315 55 300 2190/6570*
E-PVC 1,5 0,25 0,0 zadaszony 300 8760

* parametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen
** lakierowanie/suszenie

Zakiad Produkcji Paséw Klinowych Z-3

Tabela 22
Temperatura
Wysokosé Sre-dnlca Predkos¢ gazow gazow
Symbol . emitora u odlotowych na | odlotowych na Czas pracy
. emitora . . ) .
emitora (m] wylotu wylocie emitora* wylocie emitora [h/rok]
[m] [mis] emitora*
[K]
0,0
E-361 9,45 0,63 305 8760
zadaszony
E-362 9,65 0,63 08 305 8760
zadaszony
E-451 1,0 0,15 g0 295 2175
zadaszony
E-505 11,0 0,5 3‘5{; 302 2175
poziomy
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E-211 6,55 0,5 0.0 298 976
zadaszony

E-212 9,45 0,495 0.0 298 4350
zadaszony

E-213 9,45 0,3x0,33 0,0 305 4350
zadaszony

E-214 9,45 0,230 0,0 305 2175
zadaszony

*narametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

Zaklad Produkcji Mieszanek Z-4

Tabela 23
Temperatura
Wysokoéé Srt?dnlca Predkosé¢ gazow gazoéw Czas pracy
Symbol \ emitora u odlotowych na | odlotowych na .
. emitora . . . emitora
emitora wylotu wylocie emitora* wylocie
[m] . [hirok]
[m] [mis] emitora*®
[K]
E-50 24 0,43 9,5 298 8760
E-51 24 0,43 9,5 298 8760
E-52 24 0,45 10,5 298 8760
E-53 24 0,4 12,5 298 8760
E-57 24 0,4 12,5 298 8760
E-25 225 0,45 16 298 8760
E-92 9 0.4 v 298 8760
zadaszony
0,0
E-93 9 0,4 298 8760
zadaszony
0,0
E-94 9 0,4 298 8760
zadaszony
0,0
E-95 9 0,4 298 8760
zadaszony
0,0
E-96 9 04 298 8760
zadaszony
0,0
E-97 9 0,4 298 8760
Zadaszony
0,0
E-98 9 0,4 208 8760
zadaszony
0,0
E-99 9 0,4 208 8760
zadaszony
E-54 23 0,6 e 298 8760
zadaszony
E-46 26 0,6 0.0 298 8760
zadaszony
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Temperatura
Wysokos$é Sre.dmca Predkosc gazow gazow Czas pracy
Symbol . emitora u odlotowych na | odlotowych na .
. emitora . . i emitora
emitora wylotu wylocie emitora*® wylocie
[m] . [hirok]
[m] [mi/s] emitora
[K]

0,0

E-47 26 0,6 298 8760
zadaszony

E-48 26 0,6 0.0 298 8760
zadaszony
0,0

E-49 26 0,6 298 8760
zadaszony
0,0

E-55 225 0,2 298 8760
Zadaszony

E-56 225 0,6 0.9 298 8760
zadaszony

E-20 25 0,12 25 298 8760

E-21 25 0,12 25 298 8760

E-22 25 0,12 25 298 8760

E-23 25 0,12 25 298 8760
0,0

E-87 3 0,12 298 8760
zadaszony

E-24 4 0,2 28 298 8760

*parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie¢ zanieczyszczen (dane informacyjne)

Zaklad Produkcji Wyrobéw dla Farmacji Z-6

Tabela 24
. . 518 k’osc Temperatura
Wysokosé SiSdnics gazow azéw odlotowych | Czas prac
Symbol y . emitora u |odlotowych na B ‘wy . pracy
emitora emitora lotu locie na wylocie emitora
[m] wy wy‘ . emitora* [hirok]
[m] emitora K]
[m/s]
0,0
E-112 8 0,4 292 8760
zadaszony
0,0
E-113 8 0,4 295 8760
zadaszony
E-118 9 0.6 50 298 8760
E-119 9 0,6 50 298 8760
E-117 9 0,16x0,20 0,0 298 1000
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Predkosé
4 ] i Temperatura
Wysokosé Srediica gazow azow odlotowych | Czas prac
Symbol y . emitora u |odlotowych na g .wy .p y
\ emitora . na wylocie emitora
emitora wylotu wylocie .
[m] . N emitora* [h/rok]
[m] emitora K]
[m/s]

zadaszony
0,0

E-153 0,2 208 8760
zadaszony

E-100 0.2 8.0 305 8760
zadaszony

E-101 0,2 N 305 | 8760
zadaszony [

E-114 0,6 5,0 208 1500

E-103 7,5 0,5 0,0 295 8760
zadaszony
0,0

E-104 7,5 0,5 295 8760
zadaszony
0,0

E-105 7,5 0,5 295 8760
zadaszony

*parametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen

Zaklad Produkcji Uszczelek Samoprzylepnych Z-7

Tabela 25
.. | Srednica | Predkosé gazéw T'emperatura
Wysokos¢é . gazéw odlotowych | Czas pracy
Symbol ) emitora u odlotowych na . .
. emitora . . na wylocie emitora
emitora wylotu wylocie emitora* .
[m] emitora® [hirok]
[m] [m/s]
K]
E-67 23,7 0,25 ¢ 353 8760
zadaszony
E-76 23,6 0,25 ) 313 8760
zadaszony
E-68 23,7 0,25 ‘ 353 8760
zadaszony
E-69 23,7 0,25 0 353 8760
zadaszony

*parametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen
Zakiad Produkcji Uszczelek Stolarkowych Z-8

Tabela 26
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.. Srednica Predkosc gazow Temperatura gazow
Wysokosc ] . Czas pracy
Symbol . emitora u | odlotowych na wylocie odlotowych na .
. emitora d . . emitora
emitora [m] wylotu emitora* wylocie emitora* [hirok]
[m] [mis] [K]
E-285 14,2 0,24 0,0 zadaszony 375 8760
E-287 14,2 0,23 0,0 zadaszony 318 8760
E-684 14,2 0,23 0,0 zadaszony 318 8760
E-685 14,1 0,155 0.0 zadaszony 360 8760
E-686 13,55 0,26 0,0 zadaszony 360 8760
E-687 14,1 0,165 0.0 zadaszony 360 8760
E-695 13,9 0,16 0,0 zadaszony 393 8760
E-696 14,3 0,24 0,0 zadaszony 333 8760
E-697 13,8 0,16 0,0 zadaszony 363 8760
E-697 14,2 0,23 0,0 zadaszony 318 8760
E-Z8 9.0 0,5 10,57 292 8760
E-SOM 15,2 0,30 0,0 zadaszony 311 8760
E-S0O/2 15,2 0,30 0,0 zadaszony 300 8760
E-S0O/3 15,2 0,30 0,0 zadaszony 300 8760
E-SO/4 16,2 0,30 0,0 zadaszony 300 8760
E-S0O/5 15,2 0,30 0,0 zadaszony 325 8760
E-R1 14,1 0,165 0.0 zadaszony 360 8760
E-R2 14,2 0,23 0,0 zadaszony 318 8760
E-R3 13,9 0,16 0,0 zadaszony 393 8760
*parametr informacyjny uwzgledniony przy obiiczeniach rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen
Zakiad Obstugi Energetycznej Z-5
Tabela 27
s Srednica Predko$¢ gazow Temperatura
Wysokosé . L
Symbol emitora emitora u odlotowych na gazow odlotowych | Czas pracy
emitora [m] wylotu wylocie emitora* na wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] emitora* [K]
E-163 45 1,7 407 434 8760
0,0
E-58 9 0,25 ’ 292 8760
zadaszony
*parametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sig zanieczyszczef
Instalacja fosforanowania chemicznego
Tabela 28
iy Srednica | Predkosé gazow Tempen:atura
Wysokosé . gazow Czas pracy
] ) emitora u odlotowych na .
Emitor emitora . . . | odlotowych na emitora
wylotu wylocie emitora ;
[m] im] [mis] wylocie [hirok]
emitora® [K]
E-FOS 8 0,90 10,92 280 8 760

*parametr informacyjny uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

11.1.2. Spaliny z kottéw kierowane bedg oddzielnymi ciagami do urzadzen odpylajacych,
a nastepnie do dwukanatowego emitora E-168. Ciagi spalin wymuszane beda praca
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wentylatoréw o wydajnosciach w zakresie od 4,2 do 13,5 m%/s.

.1.3. W instalacji kotty pracowaé¢ bedg wariantowo w zaleznosci od potrzeb
technologicznych, przy czym sumaryczny czas pracy instalacji wynosi¢ bedzie 8760 h/rok.

ll.1.4. Substancje zanieczyszczajgce odprowadzane beda do atmosfery  poprzez
urzgdzenia ochrony powietrza wyszczegélnionych w tabeli 29.
HI.1.5. Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza
Tabela 29
Syr.nbol Zrédfo fmISjl !/ miejsce Rodzaj urzadzenia Typ S?r?wnosc
emitora lokalizacji minimalna
Odpylacz | stopnia - multicyklon
kociot WR-10 osiowy przelotowy (24 cyklony | MOS-24 94 %
Wydziat Produkcji Ciepla PC5 | zestawione rownolegle)
E-163 . -
Zakiadu Obstugi | Odpylacz Il stopnia Cs-
EnergFODClAetycznej Z-5 Bateria 64 cyklonéw + filir 99%
8x800/0,4
workowy
Odpylacz | stopnia - multicyklon
kociol OKR-5 osiowy przelotowy (9 cyklonéw [ MOS-9 94 %
Wydziat Produkcji Ciepta PC5 | zestawionych réwnolegle)
Zakiad i
Eie:;eLtlyczne' 7.5 Obstugi Odpytacz Il stopnia C3- 99%
d Bateria 40 cyklondw 5x710/0,4 ¢
E-163 Odpylacz | stopnia -
kociot WLM-5 muliticyklon osiowy przelotowy o
Wydzia! Produkcji Ciepta [(9 cyklondw zestawionych MOS-6 e
PC5 Zaktadu Obstugi | réwnolegle)
Energetycznej Z-5 Odpylacz Il stopnia cs
N r " - D
Bateria 30 cyklondw + filtr 4x630/0.4 99%
workowy
Stanowisko spawalnicze . 0
E-370 Zaklad Z-1 Filtr workowy - 98 %
Wycigg z urzadzenia do
E-369 czyszczenia form Kolumna filtracyjna - 99%
Zakiad Z-1
Wycigg z urzadzenia do
RAGA piaskowania czgsci Kalumna filtracyjna - 99%
Zakiad Z-1
Urzadzenie do redukcji LZO
poprzez adsorpcje na z%oztu Urzadzenle
zeclitowym, dopalanie .
, . - e redukcii 99%
Wyciag z kabin lakierniczych | skoncentrowanych
E-LZO 1 ) LZO Nr1
Zaklad Z-1 zanieczyszczenh w dopalaczu
termicznym regeneracyjnym
Filtr do wytapywania czastek
- 99 %
stalych
} Wyciag z urzadzenia do . . ) N
E-371 czyszczenia form Zaklad Z-1 Kolumna filtracyjna 98 %
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Syr_nbol Zrodfo fmlsu !  miejsce Rodzaj urzadzenia Typ S[?r?wnosc
emitora lokalizacji minimalna
E-372 VWeiag z urzadzenia do o nna fitracyina - 98 %
piaskowania Schick
Urzadzenie do redukcji LZO .
. . _— . Urzadzenie
Wyciag z kabin lakierniczych { poprzez adsorpcije na weglu .
E-LZO 2 ) . redukcji 90%
Zakfad Z-2 aktywnym i  katalityczne
L LZO Nr2
utlenianie
Filtr do wytapywania czastek
Wyciag z kabiny lakiemniczej |statych. Filtracja sucha oparia
E-LRIN2 - lakiernia rgezna (RG1, |na wkiadach filtracyjnych ~ ) 99 9
E-LR/S1 |RG2) filtry kieszeniowe, filtry typu ’
Zaktad Z-2 Andrea, filtry typu PainiStop,
itp. (2 sztuki)
Wyciag 2 pomieszezenia Fiitr do wy.f%apy.wama czgstek
oo .| stalych. Fiitracja sucha oraz
lakierni automatycznej | 7 -
fitracia mechaniczna za |- 99 %
E-LD/4 (DETE) omoc uktadu  Kkurtyn
Zaklad Z-2 pomac3 yny
wodnej.
E-G1/3 . . . Filtr do wytapywania czastek
E-G1/4 :2%‘:2? Zp“?m'eszcz;rgi stalych. Filtracja sucha oraz
. o . i o
E-SMF/7 produkcyjnym (SMF, G1, K1) filtracja  mechaniczna za 99 %
E-K1/11 Zaklad 7.2 pomocg  ukladu kurtyny
E-K1/2 wodnej. (5 sztuk)
Tunel mikrofalowy oraz tunele
E-K1/4, D - .
sieciujgce linii Kubitza 1, Dopalacz LZO
E-K1/6, : ) ; ABC 90 %
Zlckalizowane w Zakiadzie Z- | (3 sztuki)
E-K1/8 5
Tunel mikrofalowy craz tunele
E-K2/4, . s .
sieciujace linii Kubitza 2 Dopalacz LZO
E-K2/6, . . i ABC 90 %
Zlokalizowane w Zakfadzie Z- | (3 szfuki)
E-K2/8 9
E-K3/4, Tunel mikrofalowy oraz tunele
E-K3/6, |sieciujace linii Kubitza 3 g"g;':‘g 70 ABC 90 %
E-K3/8 Zlokalizowane wZaktadzie Z-2
Wyciag z tunelu schladzania | Filtr do wylapywania czagstek 0
== Zakiad Z-2 statych Rk
E-K4/2, Tunel mikrofalowy oraz tunele
E-K4/3, sieciujgce linii Kubitza 4 Dopalacz LZO* o
E-K4/9, |zlokalizowane w  hali |(4 sziuki) TypABC — 190%
E-K4/10 produkeyjnej H4
System filtracji suchej: sekcja
. . . . | filtrow kartonowych
E-LR/S1, :Ngi? z Z?('Qé 'az'k‘zerfwsg:z plisowanych, sekcja filtra | 00 9,
E-LR/S2 ¢ 9 wickninowego typu paintstop, ’
H4 e ; .
sekcja filtrow kieszeniowych
{typ F5)
Miyn do mielenia odpadow
E-505 Zalktad  Produkcji  Paséw | Cyklon - 85 Y%
Klinowych Z-3
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Syr.nbol Zrod!o fmISJI { migjsce Rodzaj urzadzenia Typ S;?r?wnosé
emitora lokalizacji minimalna
Wyciag z miksera - .
E-50 ar 1 Zaklad Produkeji | odpylaiacy kasetowy Tort DCE |98 %
. GEO-EKO
Mieszanek Z-4
Wyciag z miksera . .
E-51 ar 2 Zaklad Produkgji | odpylajacy kasetowy Torit DCE |98 %
. DONALDSON
Mieszanek Z-4
Wyciag z miksera nr3 Zakiad | Filtr odpylajacy kasetowy . o
g Produkcji Mieszanek Z-4 DONALDSON Torit DCE  98%
Wyciag z miksera : .
E-53 o 4 Zakad Produkgji | odpylajacy kasetowy Tort DCE |98 %
. DONALDSON
Mieszanek Z-4
Whyciag z miksera . .
E-57 nr 5 Zzaklad Produkgi |1 Odpylajacy kasetowy FKE 98 %
. DANTHERM
Mieszanek Z-4
Odwazanie sSUrowcow Filtr odovlaiacy kaseto
E-25 sypkich Zaklad ~Produkji Py’ajacy wy Torit DCE |98 %
. GEO-EKO
Mieszanek Z-4
Przesylanie biatych
napetniaczy — linia nr 1 Filtr tkaninowy workowy o
e Zakiad Produkcji Mieszanek |DONALDSON DES 26 %
Z-4
Przesytanie biatych
napeiniaczy — linia nr 2 Filtr tkaninowy workowy o
E-21 Zaktad Produkcji Mieszanek Z- | DONALDSON DGE 98 %
4
Przesylanie biatych
napetniaczy — linia nr 3 Fitir tkaninowy workowy o
E-22 Zakiad Produkcji Mieszanek Z- | DONALDSON bCE S0k
4
Przesyfanie biatych
napetniaczy — linia nr 4 Filtr tkaninowy workowy o
B2 Zaklad Produkcji Mieszanek Z- | DONALDSON OEE =
4
Stanowisko roztadunku
E-24 biatych napetniaczy Filtr odpylajacy workowy SILOSAFE 98 %
Zaklad Produkcji Mieszanek Z- | DANTHERM 24 ¢
4
Piaskarka OPK-50 , . o
E-153 Zaklad Z-6 Filtr tkaninowy + cyklon - 85 %
Wyciag z nad miksera EKN-
E-113 50 Filtr tkaninowy pulsacyjny - 98 %
Zaktad Z-6
Wyciag z nad stanowiska
E-112 odwazania surowcow | Filtr tkaninowy pulsacyjny - 98 %
sypkich Zaklad Z-6
Przygotowanie Skruber kwasno- alkaliczny
powierzchni,  nakiadanie | pionowy 2z wypetnieniem o
ERO0S powlok oraz  obrobka | stalym, zraszany wodg S
miedzyprocesowa w obieguzamknietym

08-1.7222.19.3.2024.BK (tekst jednolity)

Strona 63 z 108




emitora lokalizacii

Symbol [Zrédio emisji / miejsce

Rodzaj urzgdzenia

Typ

Sprawnosé
minimalna

(odciag z wanien
galwanicznej)

i koncowa, prowadzona
w wannach procesowych
lirvii

lll.2. Parametry charakteryzujace warunki emisji energii do $rodowiska

l11.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem:

Tabela 30
Wysokos$é Maksymalny czas
zawieszenia pracy zrodia
L Symbol | Typ zrédta | 2rodta nad W clagu doby
Lp. Lokalizacja zrédta halasu I poziomem terenu [h]
zrodla hatasu )
[m npt] / wymiary
iy’ pora pora
zrodia dzienna | nocna
[m]
Dach budynku Zaktadu Produkcji
it Artykutéw Formowych Z-1 a punkiowe |8 16 8
Dach budynku Zaktadu
Uszczelek Karoserii Z2-2  oraz
P Zaktadu Produkcji  Uszczelek fis punktowe 8 i 8
Stolarkowych Z-8
Dach budynku Zaktadu Produkgji
3. Paséw Klinowych Z-3 P3 punktowe {8 16 8
Dach budynku Zaktadu Produkgji
4, Mleszanek.Z-4 .. . P4 punktowe |24 16 8
(wyrzuty z instalacji odpylajacych
i wentylacyjnych)
Wentylatory  odciggu  spalin 0
5. o mocy 55 kW zlokalizowane przy | P5- P8 punktowe . 16 8
. {poziom terenu)
kottowni — (4 szt.)
Wentylatory odciagu spalin o 0
6. mocy 18,5 kW zlokalizowane przy | P9- P12 punktowe . 16 8
. (poziom terenu)
kotlowni - 4 szt.)
Wentylator odciagu spalin o mocy 0
7. 20 kW zlokalizowany przy|P13 punktowe . 16 8
. (poziom terenu)
kottowni
Chtodnia wentylatorowa
8. zlokalizowana na terenie | P14 punktowe |25 16 8
lewobrzeznej czesci Spotki
Chtodnia wentylatorowa
9. zlokalizowana na terenie § P15 punktowe |25 16 8
prawobrzeznej czesci Spoki
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Wysokosé Maksymainy czas
zawieszenia pracy zrodia
o Symbol | Typ 2rédia ?rodta nad w ciagu doby
Lp. Lokalizacja zrodta hatasu P poziomem terenu [h]
Zrodta hatasu )
[m npt] / wymiary
S pora pora
zrédia i
dzienna | nocna
[m]

Wentylator wyciggowy instalacji
do fosforanowania powierzchni

10. | produkowanych wyrobow | P16 punkiowe |10 16 8
zainstalowany w  obudowie
dzwiekochtonnegj (Zaktad Z-1)
Wentylatory dachowe hali H4

11. Zaklad Z-2 (10 szt P17- P26 |punktowe |17 16 8
Wentylatory dachowe hali H4

12. Zaklad Z-2 (2 szt) P27- P28 |punktowe |11 16 8
Wentylatory dachowe hali H4

13. Zaklad Z-2 (3 szt P29. P31 |punktowe [4,90 16 8
Czerpnia $cienna hali H4 Zakfad

14. 7-2 (7 szt) P32- P38 |punktowe |12 16 8
Czerpnia §écienna hali H4 Zakiad

15. 72 (3 s2) P39-P41 |punktowe |14 16 8
Wyrzutnia dachowa hali H4

16. Zaklad Z-2 (3 szt) P42-P44 |punkiowe |17 16 8
Centrala wentylacyjna hali H4

17. Zaklad 2-2 (2 szt) P45-P46 |punktowe |[11.5 16 8
Budynek Zakiadu  Produkcji

18. Artykutéw Formowych Z-1 B1 budynek 120x80x 8 16 8
Budynek Zakladu Uszczelek
Karoseri Z-2 oraz Zakiadu

19. Produkd Uszezelek B2 budynek 120x80x 8 16 8
Stolarkowych Z-8
Budynek Zakladu Produkgcji

20. Pasow Klinowych Z-3 B3 budynek 120x80x 8 16 8

hq, |Budynek = Zakiadu - Produkcji| g, budynek |80 x 50 x 12 16 8
Mieszanek Z-4
Budynek Zaktadu  Produkcji

22, Wyrobow dla Farmacji Z-6 B5 budynek 90 x50x 4 16 8
Budynek Zakfadu Produkcji

23, Uszczelek Samoprzylepnych Z-7 B6 budynek 55 x38x 22 16 8

hg, |Pomieszczenie  pomp - wody|gg budynek |2 16 8
chiegowe;j

25, | Pomieszczenie pomp llo B8 budynek 2 16 8

P6. | Pomieszczenie sprezarkowni B9 budynek 20x10x4 16 8
Budynek instalacji do
fosforanowania powierzchni

2 produkowanych wyrobow (Zakiad B{l0 budynek 128 70pe10 16 8
Z-1)
Hala produkcyjno-magazynowa

28. |H4 B-11 budynek 168 x 84 x 17 16 8
(Zakiad Z-2)
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f11.2.2. Warunki emisji hatasu do $rodowiska
I11.2.2.1. Wyrzut powietrza z miksera pneumatycznego zostanie zabezpieczony ttumikiem
akustycznym.

I11.3. Miejsce wprowadzania $ciekéw do odbiornika

N.3.1. Scieki ze stacji uzdatniania wody, wody infiltracyjne i wody opadowo-roztopowe
z powierzchni {gcznej wynoszacej 6,724 ha (w tym 2,3701 ha powierzchnie utwardzone)
wprowadzane bedg do wbd rzeki San w km 280+750 biegu rzeki, lewobrzeznym wylotem
Nr 4 o wspdirzednych geograficznych:

N:49°33'10,84529”

E:22°13'00,41887"

H1.3.2. Wody infiltracyjne | nadmiar wdd opadowo-roztopowych podczas trwania deszczu
nawalnego, ktére w ilosci powyzej 43,2 m¥h nie mogg wptynaé do komér oczyszczalni
sciekow i kolektora nr 4, z powierzchni facznej wynoszacej 6,724 ha (w tym 2,3701 ha
powierzchnie utwardzone) wprowadzane beda do wéd rzeki San w km 280+800 biegu rzeki,
lewobrzeznym wylotem Nr 3 o wspotrzednych geograficznych:

N:49°33'09,61231”

E:22°13'01,10621"

I1.3.3. Scieki przemystowe, wody infiltracyjne i wody opadowo-roztopowe z powierzchni
tgcznej wynoszacej 25,1917 ha (w tym 9,0896 ha powierzchnie utwardzone) wprowadzane
beda do wdd rzeki San w km 281+300 biegu rzeki, prawobrzeznym wylotem Nr 1
o wspotrzednych geograficznych:

N:49°33°00,42351”

E:22°13'16,09986"
il.4. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami

ll.4.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow

Tabela 31
Kod . P .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i migjsce magazynowania
Odpady zawierajace substancie Odpgdy w postaci szlamu, umieszczane bed.q
1. (0610 02* Riebezpietane w opisanych beczkach metalowych w Magazynie
QOdpadow
Odpady umieszczane bedg w opisanych beczkach
2. |060199 Inne nie wymienione odpady metalowych  lub  szczelnych workach na
drewnianych podestach w Magazynie Odpadow.
Odpady umieszczane bedg w opisanych
3. |06 02 04* Wodorotlenek sodowy | pojemnikach z tworzywa sztucznego 0 pojemnosci
' i potasowy 200 dm?® szczelnie zamykanych i przekazany
do Magazynu Odpadéw
. - Opakowania bedg sprasowane, powigzane
4. |06 04 05* ggzzzy ZeWigraiace Jine metale i umieszczone ha paletach  drewnianych
w opisanym miejscu w Magazynie Odpadéw
Odpady zawierajace substancje .Op akowgnia beda- sprasowa‘me, powig;ane
5. |06 10 02 niebezpieczne i zabezpieczone folig w opisanym miegjscu
w Magazynie Odpadéw
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Kod . o i d .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
QOdpady umieszczane bedg w  szczelnie
6 |061303 Czysta sadza zamykanych, opisanych workach typu big-bag na
podestach w Magazynie Odpadow
Qdpady umieszczane bedg w opisanych workach
7. |070199 Inne nie wyrnienione lub beczkach  metalowych na  podestach
drewnianych w Magazynie Odpadow
Odpady umieszczane beda w opisanych workach
- LAk Odpady, twogyyw s2tucziyen szczelinie zamknietych w Magazynie Odpadow
Qdpady umieszczane bedg na utwardzonym placu
Odpadv z przemvsii quMoOWedo prawobrzeznej czesci Spotki, w poblizu budynku
9. |o70280 | -cPady Z przemysi g 9 |Nr30 Odpad gumowo-metalowy Zakiadu Z1
i rodukcji gumy . . f o
umieszczany bedzie w opakowaniach w obiekcie
nr 31
. - Odpady umieszczane beda w opisanych beczkach
" inne  niewymienione  odpady . .
10. [ 08 04 09 (odpady polakiernicze) metalowych szczelnie zamykanych w Magazynie
pacy p Odpadéw
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly deady umieszczane beglq na utwardzonym placu
. . L~ | zuzlowym przy kotlowni, w okresach suchych
11. [100101 gotigw (z; pylgczenien SRYOW odpady bedg zraszane w celu zapobiegania ich
z kotiow wymienionychw 10 01 04) | 9P3¢Y beda RORISY
rozproszeniu.
Odpady umieszczane beda w pojemnikach
i i 3
12 111 01 05* Kwasy trawigce Z tyvorzyw sztuczrlych o pojemnosci 1000 dm ,
opisanych kodem i nazwag odpadéw w Magazynie
Odpadéw
Cdpady umieszczane bedg w pojemnikach
" . . z tworzyw sztucznych
tea| 11 0%07 Alkala irgwiace o pojemnosci 1000 dm?®, opisanych kodem i nazwg
odpadow w Magazynie Odpadow
Odpady umieszczane bedg w pojemnikach
" . . z tworzyw szfucznych o pojemnosci 1000 dm?,
151 91,06 @saty | szlamy:2:{peforanowania beczki metalowe o pojemnosci 200 dm?, opisanych
kodem i nazwg odpaddéw w Magazynie Odpaddw
Szlamy | osady pofitracyjne Odpady umieszczane beqq w -pOJemmkacah
. N |z tworzyw sztucznych o pojemnosci 1000 dm?
15. (110109 zawierajgce substancie| . . i
. s opisane kodem i nazwg odpadéw w Magazynie
niebezpieczne ,
Odpadow
Odpady 2 odttuszezania Odpady umieszczane bec_iq w .pOJemnlkach
. ol |z tworzyw sztucznych o pojemnosci 1000 dm?,
16. |11 01 13 zawierajgce substancje| . . .
. . opisane kodem i nazwa odpadéw w Magazynie
niebezpieczne ;
Odpadow
QOdcieki i szlamy z systemow|Odpady umieszczane bedg w pojemnikach
membranowych lub systemow | z tworzyw sztucznych o pojemnosci 1000 dm3,
17. |11 01 15* . . . . . ) ) .
wymiany jonowe] zawierajgce | beczki metalowe o pojemnosci 200 dm?®, opisane
substancje niebezpieczne kodem i nazwg odpadéw w Magazynie Odpadow
Odpady zbierane beda do workow
18. 1110199 inne niewymienione odpady : przechowywan_e y po;emm_k . tworzy’w :
szfucznego, opisanych kodem i nazwg odpaddw,
w Magazynie Odpadow
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Ked . P -
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Szlamy z obrobki metali inne niz Odpady umeszczang bedg w opisanych beczkarjh
19. 11201 15 L metalowych, szczelnie zamykanych w Magazynie
wymienione w 12 01 14 .
Odpadéw
Odpady umieszczane bedg w  szczelnie
20. 1120199 Inne nie wymienione odpady zamykanych, opisanych workach papierowych
w skrzyniach drewnianych w Magazynie Qdpadow
Odpady umieszczane bedg w opisanych beczkach
21. 11203 01* Wodne ciecze myjgce metalowych, szczelnie zamykanych w Magazynie
Odpadow
. . ) o Odpady umieszczane bedg w  opisanych
. Emuisje olejowe niezawierajgce| . .
22. (130105 o . pojemnikach oraz beczkach metalowych,
zwigzkow chlorowcoorganicznych . . .
szczelnie zamykanych w Magazynie Qdpadow
Mineraine oleje silnikowe, | Odpady umieszczane beda w oryginainych
przeldadniowe i smarowe { beczkach, w  ktérych zostat  zakupiony,
23. {13 02 05* . - . i -
niezawierajgce Zwigzkow | przechowywane w wydzielonych miejscach na
chlorowco-organicznych terenie poszczegdinych zakladow
Mineralne oleje i ciecze stosowane . .
iako elektroizolatory oraz nosniki Odpady umieszczane beda w  szczelhie
24 113 03 07* J. . . ry . . |zamykanych, opisanych beczkach 200 dm?
ciepta nie zawierajace zwigzkow . .
. w Magazynie Odpadow
chlorowco-arganicznych
Odpady umieszczane beda w pojemnikach
Olei z odwadniania oleiow | 2 tworzyw sztucznych o pojemnosci 60, 200, 1000
25. (13 05 06* J ) dm®, beczki metaiowe o pojemnosci 200 dm?,
W separatorach . . .
opisane kodem inazwag odpadéw w Magazynie
Odpaddéw
Inne oleje silnikowe, Odpady umieszczane be_da w o'pr_sanych beczkach
26. |13 02 08* . ; metalowych o pojemnosci 200 dm?
przekiadniowe i smarowe . \
w Magazynie Odpadow
I . |Odpady umieszczane beda w opisanych,
Inne rozpuszczalniki i mieszaniny . . .
27. {14 06 03* Gos metalowych pojemnikach umieszczonych na
rozpuszczalnikow . . .
paletach drewnianych w Magazynie Odpadow
Umieszczane w kontenerach stalowych
28. 1150101 Opakowania z papieru i tektury rozmieszczonych przy poszczegolny zaktadach
produkeyjnych oraz biurowcach
Odpady umieszczane bedg w opisanych workach
29. 11501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych | typu BIG-BAG rozmieszczonych przy wszystkich
zakiadach predukcyjnych,
Odpady umieszczane beda na wydzielonym placu
30. |15 01 03 Opakowania z drewna sk+adou{ym (Magazyn Opakowgn Drewnianych)
o podiozu utwardzonym zlokalizowanym obok
Magazyn Qdpaddéw
31. ;1501 04 Opakowania z metalu Odpgdy -umleszczane -beda W opisanych
w pojemnikach w Magazynie Odpadoéw
Opakowar?ig zaW|eranc? Odpady umieszczane bedg w pojemnikach,
* pozostatosci substangji ) . i .
32. 1150110 . . .. |opisane kodem | nazwa odpadow w magazynie
niebezpiecznych lub nimi .
i odpadow
Zanieczyszczone
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Kod . e .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w.tym fillny: Joieigwe rpeu@e Odpady umieszczane bedg w  workach
winnych grupach), tkaniny do|. . .
. . ; . "liprzechowywane w pojemnikach metalowych
33. 1150202 wycierania (np. szmaty, scierki) )
) . lub z tworzywa sztucznego, opisanych kodem
| ubrania ochronne | . )
} .| inazwa odpadéw w Magazynie Odpadéw
Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi {np. PCB)
Sorbenty, materialy filiracyjne, [Odpady umieszczane bedg w  workach
tkaniny do wycierania (np. szmaty, | i przechowywane w pojemnikach z tworzywa
34. 1150203 D G ; . . . .
cierki) | ubrania ochronne inne niz | sztucznego, opisanych kodem i nazwa odpadow
wymienione w 15 02 02 w Magazynie Odpaddw
Odpady umieszczane beda na utwardzonym placu
35.116 0103 Zuzyte opony prawobrzeznej czesci Spotki, w poblizu budynku
Nr 30
Odpady umieszczane bedg w opisanych,
36. 116 01 07* Filtry clejowe szczelnych pojemnikach stalowych w Magazynie
Qdpadow
QOdpady umieszczane beda na utwardzonej
37. |16 0117 Metale zelazne powierzchni w wyznaczonym, opisanym miejscu
w Magazynie maszyn zbednych
Odpady umieszczane beda na utwardzone|
38.|16 0118 Metale niezelazne powierzchni w wyznaczonym, opisanym miejscu
w Magazynie maszyn zbednych
Odpady umieszczane beda w szczelnych
39.116 01 20 Szkito skrzyniach drewnianych zabezpieczonych przed
rozsypaniem w Magazynie Odpaddw
Odpady umieszczane bedg w  pudiach
40. |18 02 11+ Zuzyte urzadzenia zawierajgce |kartonowych lub  opakowaniach fabrycznych,
' freony, HCFC, HFC opisanych kodem i nazwag odpadéw w Magazynie
Qdpadow
Odpady umieszczane bedg w pudiach
Zuzyte urzadzenia zawierajgce |kartonowych lub  opakowaniach fabrycznych,
41, |16 02 12* . : .
wolny azbest opisanych kodem i nazwa odpadow w Magazynie
Odpadéw
z.u zyte _urzqdzema zawterajaqg Odpady umieszczane bedg w  pudtach
niebezpieczne elementy inne niz ) ; )
42 116 02 13* . kartonowych opisanych koedem i nazwg odpadow
wymienione w 16 02 09 do 16 02 .
12 w Magazynie Odpadow
Zuzyte urzadzenia inne niz|QOdpady umieszczane bedg w odrebnym,
43. 116 0214 wymienione w 16 02 09 do 16 02 | opisanym pomieszczeniu Magazynu
13 Technicznego
Niebezpieczne elementy lub SEpadys siimISsgcas beqa W pudiach
" . . kartonowych lub  opakowaniach fabrycznych,
44,116 02 15 czgSci skiadowe usuniete z| . . .
Zuzytych urzadzer opisanych kodem i nazwg odpadéw w Magazynie
y a Odpadow
Elementy usuniete z zuzytych Odpady umieszczane beqq w  pudiach
. iy S kartonowych lub opakowaniach fabrycznych,
45 116 02 16 urzgdzen inne niz wymienione| . . . .
opisanych kodem i nazwa odpadoéw w Magazynie
w16 02 15 f
Odpadéw
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Kod . iz .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Chemikalia laboratoryjne
|anal!tyczne {np- odf:zyr_mlk| Odpady umieszczane bedg w opakowaniach
chemiczne) zawierajgce ) . ;
46. | 16 05 06* N . fabrycznych, opisanych kodem i nazwa odpadow
substancje niebezpieczne, w tym ) .
. . .. | wMagazynie Odpaddw
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia [Odpady umieszczane bedg w pojemnikach
47. 116 05 07* | zawierajgce substancje | z tworzyw sztucznych, opisanych kodem i nazwg
niebezpieczne odpaddéw w Magazynie Odpadéw
48. 116 06 01 | Baterie i akumulatory olowiowe Odpady umi‘eszc.zane beda W op|s.'anym,
metalowym pojemniku w Magazynie Odpadow
49. |18 01 03* Odpady medyczne Od_pady umleszczarTe bedg w szczelnych
opisanych workach foliowych
Szlamy zawierajace substancje
50. 119 08 13~ n!ebez.pleczne z mr‘1eg’o. nie Odpad nie bedzie magazynowany
biologiczne oczyszczania sciekow
przemystowych
Szlamy z innego niz biologiczne | Zageszczone osady umieszczane bedg
oczyszczania $ciekow | w szczelnych opisanych pojemnikach metalowych
51. 11908 14 . . . .
przemystowych inne niz | o poj. 0,3 m® obok poletek osadowych oczyszczalni
wymienione w 19 08 13 sciekow oraz na utwardzonym placu obok kottowni
Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy | Odpady umieszczane beda w opisanych workach
52. 11501 11*  |wzmochienia konstrukcyjnego |lub  beczkach metalowych na podestach
(np. azbest), wigcznie z pustymi|drewnianych w Magazynie Odpadow
pojemnikami cishieniowymi
Odpady bedg umieszczane na utwardzonym placu
zuzlowym przy kotlowni, w sposéb zapobiegajgcy
53. |ex10 01 01 | Zuzle mieszaniu sie z odpadami o kodzie 1001 01,
Zabezpieczone poprzez przykrycie
nieprzepuszczalnym materiatem.
lll.4.2. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.
Tabela 32
Kod . Sposdéb  dalszego gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadami
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. | Odpady zawierajace substancje | podmiotom do odzysku lub w przypadku
1. (061002 . . S
niebezpieczne braku mozliwosci cdzysku do
unieszkodliwiania
. L Odpady przekazywane bedg uprawnionym
2. |060199 Inne nie wymienione odpady podmictom do odzysku
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
3. |060204* |Wodorotienek sodowy i potasowy podmiotom do odzysku fub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
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Kod \ Sposob  dalszego gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadami
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
" o i . podmiotom do odzysku lub w przypadku
4. |06 04 05 Odpady zawierajace inne metale ciezkie braku mozliwosci odzysku do
unieszkedliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. | Odpady zawierajgce substancje | podmiotom do odzysku lub w przypadku
5. 1061002 . . . .
niebezpieczne braku mozliwosc odzysku do
unieszkodliwiania
6. 1061303 Czysta sadza Odpagy przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
7. |07 0199 Inne nie wymignione Odpasiy przekazywane beda Uprawnionym
poedmiotom do odzysku
8. |070213 | Odpady tworzyw sztucznych Odpady] przekazywane"beda [UprawTionym
podmiotom do odzysku
Odpady z przemysiu gumowego i|Odpady przekazywane beda uprawnionym
9. 1070280 . .
produkeji gumy podmiotom do odzysku
Qdpady przekazywane beda uprawnionym
Inne niewymienione odpady (odpady |podmiotom do odzysku lub w przypadku
10. { 08 04 09* _— S|
polakiernicze) braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottow .
11.[100101 |z wylaczeniem pytow z  kotiéw O:;rigo‘:;z:zfg;"z:‘: GEHia Uprawnignym
wymienionych w 10 01 04) P y
Qdpady przekazywane beda uprawnionym
. . podmiotom do odzysku lub w przypadku
12.j110105 Kwasy trawigce braku moziiwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
13. [11 0107 | Alkalia trawigce podmiotom do odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
14. 111 01 08* | Osady i szlamy z fosforanowania pocimiotomn do. _odzy§ku b, praypeci!
braku moziiwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. |Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace | podmiotom do odzysku lub w przypadku
15. 111 01 09 . . = .
substancje niebezpieczne braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
Odpady z odHuszczania zawierajgce | podmiotom do odzysku lub w przypadku
16. 11101 13* L i . .
substancje niebezpieczne braku mozliwosei odzysku do
unieszkodiiwiania
Odcieki 1 szlamy z  systemow |Odpady przekazywane bedg uprawnionym
membranowych lub systemdéw wymiany | podmiotom do odzysku lub w przypadku
17. (1101 15* | ) - . o
jonowej zawierajgce substancje | braku mozliwosci odzysku do
niebezpieczne unieszkodliwiania
18. |11 0199 Inne niewymienione odpady Odpa(_jy przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
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Kod . Sposéb  dalszego  gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadami
Szlamy =z obrobki metali inne niz|Odpady przekazywane bedg uprawnionym
19.1120115 . .
wymienione w 12 01 14 podmictom do odzysku
. o Qdpady przekazywane bedg uprawnionym
20. 1120199 Inne nie wymienicne odpady podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
21.11203 01* [ Wodne ciecze myjace podmiotom dc? _odz'ygku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
Emulsje olejowe niezawierajace | podmictom do odzysku lub w przypadku
22. 113 01 05* ) . e
zwigzkéw chlorowcoorganicznych braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe Odpa_dy przekazywane beda uprawnionym
« | . I ... | podmiotom do odzysku lub w przypadku
23.{130205 i smarowe niezawierajgce zwigzkow e
. braku mozliwosci odzysku do
chlorowco-organicznych . R
unieszkodliwiania
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako | Odpady przekazywane beda uprawnionym
elektroizolatory oraz nosniki ciepfa nie | podmiotom do odzysku lub w przypadku
24.113 03 07* o - -
Zawierajgce  zwigzkow chlorowco- | braku mozliwosci odzysku do
organicznych unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda uprawnionym
Olgj z odwadniania clejow | podmiotom do odzysku lub w przypadku
25. |13 05 06* o BT
w separatorach braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beds uprawnionym
. |Inne oleje silnikowe, przekladniowe | podmiotom do odzysku lub w przypadku
26. 11302 08 . . .
i smarowe braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
Inne  rozpuszczalniki | mieszaniny | podmiotom do odzysku lub w przypadku
27.114 06 03* s . .
rozpuszczalnikow braku mozliwosci adzysku do
unieszkodliwiania
. N Odpady przekazywane bedg uprawnionym
28. 1150101 Opakowania z papieru | tektury podmiotom do odzysku
29.|150102 Opakowania z tworzyw sztucznych Odpaqy przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
30.11501 03 Opakowania z drewna Odpagy przekazywane bedg uprawnionym
podmictom do odzysku
31. 1150104 Opakowania z metalu Odpagy przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
Opakowania zawierajace pozostatosci Odpaqy przekazywane bedq uprawnionym
. . . .. | podmiotom do odzysku lub w przypadku
32. (1501 10 substancji niebezpiecznych lub  nimi N ]
. braku mozliwosci odzysku do
zanieczyszczone , o
unieszkodliwiania
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Kod . Sposob  dalszego  gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadal
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olegjowe nieujete w innych grupach), | Odpady przekazywane begdg uprawnionym
33 115 02 02+ tkaniny do wycierania (np. szmaty, | podmiotom do odzysku lub w przypadku
‘ scierki) i ubrania ochronne | braku mozliwosci odzysku do
Zanieczyszczone substancjami | unieszkodliwiania
niebezpiecznymi (np.PCB)
Sort.Jenty., materiaty flltracyj'ne,ltisanmy c!o Qdpady przekazywane beda uprawnionym
34. 1150203 wycierania {np. szmaty, Scierki) i ubrania .
. b . podmiotom do odzysku
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
; Odpady przekazywane beda uprawnionym
35.116 01 03 Zuzyte opony podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane beda uprawnionym
36, [16 01 07* Filtry oleiowe podmiotom do odzysku lub w przypadku
' y o) braku mozliwosci adzysku do
unieszkodliwiania
37.116 01 17 Metale zelazne Odpafiy przekazywané jbecq prawhionym
podmiotom do odzysku
38. {16 01 18 Metale niezelazne Odpafiy przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
39. 116 01 20 Szkio Odpaqy przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane beda uprawnionym
40. 118 02 11+ Zuzyte urzadzenia zawierajgce freony, | podmiotom do odzysku lub w przypadku
' HCFC, HFC braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
41 |16 02 12¢ Zuzyte urzagdzenia zawierajgce wolny | podmiotom do odzysku lub w przypadku
' azbest braku mozliwosci odzysku do
unieszkodiiwiania
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpaéy przekazywane beda Uprawmionym
N ] . : . | podmioctom do odzysku lub w przypadku
42. 1160213 niebezpieczne elementy inne niz braku MOIWOSGi odzvsku do
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 . Lo y
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda uprawnionym
43 |16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w | podmiotom  do odzysku  Odpady
' 160209do 1602 13 przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
44 116 02 15+ Niebezpieczne elementy Ilub czeéci|podmiotom do odzysku lub w przypadku
' skladowe usuniete z zuzytych urzadzenn | braku moziiwosci odzysku do
unieszkodliwiania
45 |16 02 18 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen | Odpady przekazywane bgda uprawnionym
‘ inne niz wymienione w 16 02 15 podmiotom do odzysku
ChemiEle .Ia.b oratoryjne i ana‘lltyr,?zne Odpady przekazywane beda uprawnionym
{np. odczynniki chemiczne) zawierajgce )
) ) . podmiotom do odzysku lub w przypadku
46. [16 05 06* | substancje hiebezpieczne, w tym . .
. . s . braky mozliwosci odzysku do
mieszaniny chemikalibw laboratoryjnych |~ -
1 ) unieszkodliwiania
i analitycznych
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Kod Spos6b  dalszego  gospodarowania

Lp. Rodzaj odpadu

odpadu odpadami
Odpady przekazywane beda uprawnionym
47. |16 05 07+ Zuzyte nieorganiczne chemikalia | podmiotern do odzysku iub w przypadku

zawierajgce substancje niebezpieczne braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do unieszkodliwienia

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

48. |16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe

49. 11801 03* | Odpady medyczne

Szlamy zawierajace substancje
50. [190813* |niebezpieczne z innego niz biologiczne
oczyszezania Sciekow przemystowych

Szlamy z innego niz biologiczne
51.11908 14 oczyszczania Sciekéw przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 13
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne  porowate  elementy
52. [150111* |wzmocnienia  konstrukcyjnego  (np.
azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottow | Odpady przekazywane beda uprawnionym
53.|ex100101 |(z wylgczeniem pyldw =z  kottdw | podmiotom Ilub osobom fizycznym do
wymienionych w 10 01 04) odzysku

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmioctom do odzysku

Odpady przekazywane bgda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania

I1.4.3. Warunki gospodarowania odpadami

i11.4.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie 11.5. magazynowane bedg w celu
zebrania odpowiedniej iloSci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwa odpadu miejscach
ustalonych w punkcie H11.4.1. w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na $rodowisko | zdrowie ludzi.

1.4.3.2. Odpady niebezpieczne magazynowane beda w opakowaniach z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikéw odpadéw i posiada¢ beda szczelne zamkniecia,
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpadéw w trakcie
transportu i czynnosci przetadunkowych. Prowadzony przefadunek odpadow
niebezpiecznych nie bedzie powodowaé ich rozlania i zanieczyszczenia gruntu.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych beda posiadaé
utwardzong nawierzchnig, o$wietlenie, urzadzenia i materialy gasnicze oraz zapas
sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekéw.,

11.4.3.3. Kazdy rodzaj odpaddw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich
odpadu w zamknigtych pomieszczeniach, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na $Srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikéw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
l.4.3.4. Odpady poprodukcyjne gromadzone beda przy liniach produkcyjnych
w podrecznych pojemnikach, a po ich zapeinieniu przewozone beda transportem
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wewnetrznym do wtasciwych miejsc magazynowania.

I1.4.3.5. Magazyn substancji chemicznych iodpaddéw o powierzchni 70,61 m? posiadat
bedzie posadzke wylozong wykiadzing chemoodpomg oraz wyposazony bedzie
w odprowadzenie do tacy bezodptywowej.

111.4.3.6. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcow i materiatow.

11.4.3.7. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy z procesow
technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed
transportem do miejsc odzysku badZ unieszkodliwiania, nie bedg przekraczane pojemnosci
magazynowe.

111.4.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadéw posiadajgcych
wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajgca z zebrania odpowiedniej ilosci
tych odpadéw do transportu.

11.4.3.9. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim stanie
technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladdw i remontow.

111.4.3.10. Stosowane bedg materialy charakteryzujgce sie wydtuzonym okresem
eksploatacyjnym.

il.4.3.11. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadoéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone i szczelne oraz skanalizowane.

IIl.4.3.12. Odpady magazynowane i transportowane zabezpieczone beda przed ich
przypadkowym rozprzestrzenianiem sie.

111.4.3.13. Oleje odpadowe magazynowane beda w sposSb selektywny wynikajacy ze
sposobu ich przemystowego wykorzystania lub unieszkodliwiania.

I11.4.3.14. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzng instrukcija
postepowania z odpadami.

111.4.3.15. Pracownicy Zaktadu beda szkoleni z zakresu problematyki gospodarki
odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw w zakresie gospodarki odpadami,
organizacji i ochrony srodowiska.

I1.4.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadow i ich

negatywnego oddziatywania na srodowisko

111.4.4.1. Selektywne gromadzenie odpadow, co pozwali na oddzielenie odpadow nadajgcych

sie do przetwarzania od odpadow podlegajacych unieszkodliwieniu.

1il.4.4.2. Racjonalna gospodarka materiatowa przez zakup $rodkéw trwatych i surowcow

wysokiej jakosci, posiadajacych diuzszg trwatose.

IIl.4.4.3. Racjonalne dokonywanie zakupow surowcoéw, materiatdbw w stosunku do potrzeb

produkcyjnych i eksploatacyjnych oraz unikanie zakupéw zbyt duzych partii surowcow.

N.4.4.4. Precyzyjne planowanie zuzycia pod kgtem prawidiowego zakupu materiatow

niebezpiecznych, majac na uwadze ich rodzaj, jakos¢ i niezbedng ilos¢.

11.4.4.5. Zapewnione bedg sposoby transportu odpadéw odpowiednie do ich sktadu i stanu

skupienia.

lll.4.4.6. Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadéw beda realizowane poprzez:

—- wykorzystanie $rodkéw planowania lub innych instrumentéw ekonomicznych
wspierajgcych efektywne wykorzystanie zasobow,

—- oszczedno$é materiatowg we wszystkich procesach produkeyjnych,
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— $ciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

— zakup surowcow, urzadzen i sprzetu dobrej jakoéci, pozwalajacy na diuzsza eksploatacije,

— uwzglednianie aspektéw Srodowiskowych przy projektowaniu produktu z zamiarem
poprawienia

- tam, gdzie jest to mozliwe kupowanie surowcow w opakowaniach zwrotnych,

— prawidtowg obstuge i eksploatacje poszczegdinych urzadzen,

— monitoring proceséw technologicznych w celu wyeliminowania brakéw produkeyjnych
oraz unikanie niepotrzebnych strat.

— charakterystyki oddziatywania, jakie dany produkt wywiera na $rodowisko przez caty cyki
Zycia,

fl.4.4.7. Utrzymywanie odpowiedniej $wiadomosci ekologicznej pracownikéw, poprzez

okresowe szkolenia z zakresu zasad gospodarowania odpadami, przede wszystkim

w zakresie prawidiowego postepowania ze wszystkimi odpadami oraz ich segregacii

I selektywnego gromadzenia, celem dalszego wykorzystania.”

IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.
IV.1. Instalacja energetycznego spalania paliw

IV.1.1. Warunki odbiegajgce od normalnych w instalacji energetycznego spalania paliw
stanowi¢ bedzie rozruch kottdw (od uruchomienia do osiggniecia mocy znamionowsj)
i wytgczenie kottow (od chwili rozpoczecia procedury odstawienia do wylaczenia).

IV.1.2. Maksymalny czas utrzymywania sie¢ warunkow odbiegajgcych od normalnych
wynosi¢ bedzie:

- kotty typu OKR-5 — 500 h/rok,

- kotty typu WR-10 — 300 h/rok,

- kociot typu WLM-5 — 100 h/rok.

IV.1.3. Parametry charakteryzujgce prace instalacji okreslajgce moment zakonczenia
rozruchu i moment wyfaczenia instalacji

Tabela 32

Wartosci parametréw operacyjnych Iub
specyficzne procesy swiadczace

Wartosci  parametrédw  operacyjnych  lub
specyficzne procesy swiadczace o rozpoczeciu

o zakonczeniu okresu rozruchu kotiéw

poczatku okresu wylaczenia kotlow

Pracujg wentylatory ciagu i;

Pracujg wentylatory ciggu i:

Srednia wydajnos¢ godzinowa kotta jest mniejsza
od wydajnosci minimalnej dla kotta

Srednia wydajnos¢ godzinowa kotta jest mnigjsza od
wydajnosci minimalnej dla kotta

Srednia godzinowa temperatura spalin jest
wyzsza od temperatury progowej Tp

Srednia godzinowa temperatura spalin jest mniejsza od
temperatury progowej Tp

Srednia godzinowa zawartosé tlenu w spalinach
[%] jest mniejsza od wartosci progowej

Srednia godzinowa wartos¢ tlenu w spalinach [%] jest
wigksza od wartosci progowe;j

Koniec okresu rozruchu lub poczatek okresu wytaczenia danego kotta nastepuje po
spetnieniu tgcznie dwdch warunkéw w odpowiedniej kolumnie powyzszej tabeli.
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IV.2. Instalacja fosforanowania

IV.2.1. Proces rozruchu instalacji bedzie prowadzony zgodnie z opracowanymi instrukcjami,
od wigczenia instalacji do czasu uzyskania temperatur procesowych w poszczegolnych
wannach. Dzieki zastosowaniu automatycznego zamykania/ otwierania pokryw
poszczegdlnych wanien w okresie tym nie beda emitowane zanieczyszczenia do powietrza.

IV.2.2. Proces wylaczenia instalacji bedzie prowadzony zgodnie z opracowanymi
instrukcjami, od wylaczenia zasilania instalacji do czasu naturalnego schiodzenia
poszczegdinych wanien procesowych do temperatury otoczenia. Dzieki zastosowaniu
automatycznego zamykania/otwierania pokryw poszczegoéinych wanien w okresie tym nie
bedg emitowane zanieczyszczenia do powietrza.

IV.2.3. Maksymalny czas utrzymywania sie warunkéw odbiegajacych od normalnych
wynosi¢ bedzie:

- dla rozruchu 200 h/rok,

- dia wylgczenia 100 h/rok.

V. Rodzaj i maksymalng ilo$é wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw i paliw
Tabela 34

llosé
L . s Jednostka Instalacja Instalacja Instalacja
p- Rodzaj materiatéw . S
miary przerobki | energefycznego | fosfora-
gumy spalania paliw nowania
Wegiel kamienny- miat (min.
wartosé opatowa 21,0 MJ/kg,
T max. zawzrtoéci siarki 0,8°/go, Mg/rok i 25000 i
max. zawarto§¢ popiotu 23%)
2. | Energia elektryczna MWh/rok 80 000 30 000 5000
3. | Gaz ziemny tys.m%rok 1300 - -
Wi Z ujecia na rzece San: - 100 000 2
Og%?:m He 3 929 200 2000
4 - na cele energetyczne m/rok 140 000 70 000 -
- na cele technologiczne 168 500 30 000 22 000
Woda chiodnicza - chiodzenie
maszyn
5 |(w obiegu  zamknietym), | m*rok 265 140 - -
pobrana na  uzupeinienie
obiegu
6. | Woda na cele socjalno- bytowe | m¥rok 357 000
7 Sgdze surowiec do produkdcji Mg/rok 15 000 - -
mieszanek
8 Kguczuki surowce do produkcji Mg/rok 15 000 - -
mieszanek
9. Biate napetniacze Mg/rok 8 000 - -
10. | Plastyfikatory Mg/rok 8 000 - -
1. ngatki do produkgji Ma/rok 6 000 - -
mieszanek gumowych
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llosé
Lp. Rodzaj materiatéw Jedn_ostka lnsta!?cja_ Instalacja Instalacja
miary przerobki | energetycznego | fosfora-
gumy spalania paliw nowania
12 Eutektyk ;_olny do procesu Mg/rok 150 - -
wulkanizacji
13. | Kleje Mg/rok 110 - -
14. | Rozpuszczalniki Mg/rok 110 - -
15. | Benzyna ekstrakcyjna Mg/frok 20 - -
16. | Lakiery wodne Mg/rok 140 -
17. | Srodki do odtluszczania Mg/rok 3 - 17
tl;:i:;‘e zwigzki organiczne, w 146 : :
18. . Mafrok 130,5
- proces powlekania - .
. 15,5
- przerébka gumy
19. | Srodki do fosforanowania Mg/rok 60 - 60
20. | Srodki do neutralizatora Mg/rok 220 - 220
21. | Benzyna silnikowa Mg/rok 50 - -
22. | Olej napedowy Mg/rok 100 12 -
23. | Gaz ptynny propan-butan Mg/rok 220 - -
24. | Oleje silnikowe smarowe Mg/rok 70 0,5 0,5
25. | Tworzywa termoplastyczne Mg/rok 1 566 - -

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji .
V1.1. Monitoring proceséw technologicznych.

VI.1.1. Zakres monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w instalacjach bedzie
okreslony w dokumentacji Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jako$cia,
Srodowiskowego i BHP, zgodnego z wymaganiami standardu IATF 16949 oraz norm 1SO
8001, 1ISO 14001 i ISO 45001. Dokumentacje systemowa stanowi¢ beda procedury,
instrukcje operacyjne, instrukcje stanowiskowe i karty technologiczne, wedtug ktdrych
prowadzone beda procesy technologiczne oraz sposob ich kontroli.

VI.1.2. Kontrola parametréw technologicznych prowadzona bedzie wedtug Planéw Kontroii.
Monitorowaniu podlegaé beda wszystkie aspekty Srodowiskowe wystepujgce w procesach
technologicznych Spofki.

VI1.3. W kottowni bedzie prowadzona kontrola procesu technologicznego w oparciu
o pomiary: przeptywu wody przez kociot, temperatury wody przed i za kottem, zawartoéci Oz
w spalinach z kottoéw, temperatury spalin, oraz ci$nienia wody podawanej do kotta.

VI1.4., W celu utrzymania odpowiedniego stanu technicznego maszyn i urzadzen
produkcyjnych realizowane bedg wytyczne zawarte w dokumentacji systemu procesu PW2
Utrzymanie Ruchu Maszyn i Oprzyrzadowania.

VL1.5. Linia galwaniczna sterowana bedzie automatycznie programem komputerowym
umozliwiajgcym jednoczesnie Sledzenie na biezgco miedzy innymi: parametrow obrobki
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w poszczegodlnych wannach, ruchu suwnic, pracy pomp, temperatury kapieli oraz poziomu
kapieli. Informacje o stanach awaryjnych linii beda wy$wietlane na biezgco na monitorze
i archiwizowane.

VI.1.6. Prowadzone beda analizy sktadu chemicznego kapieli zgodnie z okreslong procedurg
przez Laboratorium Zaktadowe.

V1.1.7. Wezly oczyszczalni $ciekow technologicznych beda sterowane automatycznie
w sposéb umozliwiajacy $sledzenie i kontrole pH. Sterowanie obejmowato bedzie rowniez:
prace pomp pompujacych $cieki, kontrole poziomoéw Sciekéw w zbiornikach, pracg pomp
dozujacych reagenty i prace mieszadet.

V1.1.8. Wykonywane beda analizy chemiczne monitorujgce skutecznoS¢ oczyszczania
Sciekow w trakcie procesu. Wyniki analiz laboratoryjnych beda rejestrowane i archiwizowane.

V1.1.9. Praca stacji przygotowania wody DEMI odbywaé sie bedzie w sposéb automatyczny.
Parametrem informujacym o koniecznosci zainicjowania procesu regeneracji bedzie
przewodno$¢ elektrolityczna.

V1.1.10. Ukiady filtracji mechanicznej (filtry wielowarstwowe i weglowe) beda w peini
automatyczne, proces regeneracji odbywac sie bedzie recznie. W przypadku awarii ukiadu
filtracji praca oczyszczalni sciekow bedzie zatrzymana.

VI.1.11. Skrubery bedg sterowane automatycznie. Awaria pracy wentylatorow lub pomp
podajagcych ciecz zraszajaca bedzie sygnalizowana. Uzupetnianie cieczy zraszajacej
odbywaé sie bedzie automatycznie i sterowane bedzie poprzez czujniki poziomu
ielektrozawory. Raz w ciggu zmiany operator oczyszczalni bedzie kontrolowat stacje
skruberow w zakresie sprawnosci, szczelnosci urzadzen i poziomu wody zraszajace;.
W przypadku awarii skruberow praca linii galwanicznej bgdzie zatrzymana.

Vi.1.12. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody, energii elektrycznej i energii
cieplnej.

V1.2. Monitoring emisji gazéw i pytdw do powietrza

V].2.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow lub pytdéw do powietrza
zamontowane beda na wszystkich emitorach.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. W instalacji prowadzona bedzie kontrola szczelnos$ci aparatury poprzez wizualng
kontrole szczelnosci urzgdzen.

VI.2.4. W przypadku awarii nalezy postepowaé zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami
stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdinych urzadzen.

VI.2.5. Ustalam zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitordw
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Tabela 35

Nr emitora Czestotliwo$¢ pomiarow Substancja

Fluor

Cynk

Nikiel
Zelazo
Mangan
Pyt ogétem

E-FOS co najmniej raz w roku

VI.2.6. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalno$ci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej okreslone;j
w pozwoleniu.

V1.3. Pomiary emisji hatasu do $rodowiska
VI.3.1 Pomiary emisji hatasu, okreslajgce oddziatywanie instalacji objetej pozwoleniem

zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo- uslugowej, bedg prowadzone
w nastepujgcych punktach referencyjnych:

Tabela 36

Lp. Punlft Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz_edne
pomiarowy geograficzne

1 K1 Przy budynku mieszkalnym przy N49°33'14,95"

’ ul. Przemyskiej E22°13'35,27"

. o N 49°33'10,16"

2. K2 Przy budynku mieszkalnym przy ul. Naroznej E22°1342 17"

3 K3 Przy budynku mieszkalnym przy ul. N 49°33'14,97"

' Lwowskiej i ul. M. Reja 7 E22°13'44,97"

VI.3.2. Dodatkowo pomiary emisji hatasu do $rodowiska bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 30.

V1.4. Ewidencja i monitoring odpadow.
W instalacji prowadzona bedzie ilosciowa [ jako$ciowa ewidencja odpadow wytwarzanych,

w oparciu o katalog odpaddéw za pomocg kart ewidencji odpadéw oraz kart przekazania
odpadéw w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO).
VL.5. Monitoring poboru wéd | odprowadzania $ciekow

VI.5.1. llo$¢ wody pobieranej z rzeki San bedzie kontrolowana w nastepujacy sposdb:

- pobor wody lewobrzeznym ujeciem S-1 za pomoca przeptywomierza z rejestracjg ciggly
zamontowang w pompowni [°,

- pobor wody prawobrzeznym ujeciem S-2 za pomoca przeptywomierza zmontowanego na
rurociggu wody surowej w pompowni 1°.

VI.6.2. Wartoéci odczytéw w obu uje¢ wody z rzeki San beda sumowane i rejestrowane.

V1.5.3. Jako$C wody pobieranej wody z rzeki San bedzie kontrolowana w nastepujacy
sposob:
— codzienny pomiar metnosci,
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— coroczna kontrola jakosci uzdatnionej we wskaznikach: barwa, metnos¢, pH, azotany,
azotyny, mangan, twardo$¢, zelazo, siarczany, chiorki oraz badania bakteryjne.

VI.5.4. liosci i jakosci odprowadzanych Sciekéw beda kontrolowane w nastepujgcy sposob:

VI.5.4.1. Pomiar ilosci Sciekdw:

- iloéé sciekéw wprowadzanych do odbiornika kolektorem lewobrzeznym Nr 4 pomiar ciagty
za pomocg przelewu Thompsona i glowicy ultradzwiekowej z rejestracja,

— ilos¢ $ciekodw przemystowych wprowadzanych do odbiornika kolektorem prawobrzeznym
Nr 1 -pomiar ciggly za pomocg zwezki Venturiego i glowicy ultradzwiekowej z rejestracja.

VI.5.4.2. Kontrola jakosci odprowadzanych $ciekow:

— kontrola jakosci $ciekéw wprowadzanych do odbiornika kolektorem lewobrzeznym Nr 4
w punkcie na wylocie kolektora do rzeki San co 2 miesigce we wskaznikach BZTs, CHZT,
zawiesiny ogoine, pH, cynk, oraz co 6 miesigcy w okresie deszczowym we wskazniku
weglowodory ropopochodne,

- kontrola jakosci $ciekéw wprowadzanych do odbiornika kolektorem prawobrzeznym Nr 1
w punkcie na wylocie kolektora do rzeki San co 2 miesiace we wskaznikach BZTs, CHZT,
zawiesiny ogodine, pH, azot ogéiny, azot amonowy, azot azotynowy, oraz co 6 miesiecy
w okresie deszczowym we wskazniku weglowodory ropopochodne,

— przeprowadza¢ co najmniej 2 razy w roku przeglady eksploatacyjne urzadzen
oczyszczajgcych wody opadowo-roztopowe wprowadzane do odbiornika wylotem
lewobrzeznym Nr 3 i Nr 4 oraz wylotem prawobrzeznym Nr 1, Czynno$ci eksploatacyjne
i przeglady urzadzen nalezy rejestrowaé w Protokotach z ogledzin i przegladow.

VI.6. Sposdb i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko oraz pomiardéw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych

VI.6.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie z czestotliwoscia raz
na 10 lat przy czym pierwszy pomiar wykonany zostanie do korica 2017r. w zakresie: metale
(Cr, Zn Cd, Cu, Hg, Pb), suma weglowodoréw Cs-C12, suma weglowodoréw Ci2-Css,
wielopierécieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antacen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno(1,2.3-c,d)piren, fenol. Lokalizacja, ilos¢
i sposob poboru probek bedzie zgodna z obowigzujacymi przepisami szczegotowymi w tym
zakresie.

V1.6.2. Dodatkowo proby gruntu beda pobierane w przypadku wystapienia sytuacji mogacych
powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

V1.6.3. Monitoring wptywu instalacji na wody gruntowe prowadzony bedzie z czestotliwoscig
raz na 3 lata w punktach i zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 37

Lp. ()_znaczeme Wspolrz.gdne Zakres analizowanych parametrow
piezometru geograficzne
4 P-1 49°33'14,92" pH, metale: (Cr, Zn Cd, Cu, Ni, Pb), fenole,
| 22°12'58,22" suma weglowodoréw C12-Cas, WWA, BTEX
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Oznaczenie Wspéirzedne . .
Lp. | . . Zakres analizowanych parametrow
piezometru geograficzne
49°32'58.54"
&« |58 22°13'29.46"
49°32'55,43"
3 |E®6 22°13'32,53"

VIA. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wod gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania

VI.A.1. Kazdy rodzaj odpaddw bedzie magazynowany selektywnie, w sposéb zapobiegajgcy
ich negatywnemu oddziatywaniu na $srodowisko oraz zdrowie ludzi.

VLA.2. Wszystkie miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych beda posiadaé
utwardzong nawierzchnie nieprzepuszczaing dla wéd opadowych, ponadto w przypadku
odpadow w postaci cieklej sorbenty do likwidacji ewentualnych wyciekéw. Odpady
niebezpieczne magazynowane beda w sposdb uniemozliwiajacy dostep do nich oséb
nieupowaznionych.

VI.A.3. Transport wewnetrzny odpadéw odbywac¢ sie bedzie w sposdb uniemozliwiajgcy
przypadkowe rozproszenie.

VLA 4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpaddow
i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla wod opadowych.
VLA.5. W przypadku wycieku substancji szkodliwych na terenie objetym kanalizacjg
zaktadowa podjete zostang dziatania ograniczajace mozliwo$é zanieczyszczenia ziemi,
gleby i wod gruntowych zgodnie ze stosowng instrukcja.

VILA_6. Wszystkie urzadzenia zwigzane z odprowadzaniem i oczyszczaniem $ciekow beda
utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym.

VLA.7. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg beda utrzymywane we wtasciwym
stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane w oparciu o stosowane instrukgje.

VI.A.8. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, potprodukiéw
i produktow prowadzone bedzie na szczelnym podiozu wyposazonym w kanalizacje
przemystowg lub studzienki wychwytowe.

VI.A.9. Wszystkie stosowane w instalacji surowce i materialy wykorzystywane beda zgodnie
Z ich przeznaczeniem, z zachowaniem wymagan wynikajacych z zapisdéw w kartach
charakterystyki substancji i mieszanin niebezpiecznych.

VI.A.10. Prowadzony bedzie monitoring miejsc stuzgcych do przechowywania, przetadunku,
przesytu lub magazynowania substanciji, odpadéw lub surowcéow w celu zapewnienia
wiasciwej ochrony gleby, ziemi i wéd gruntowych.

VLA.11. Prowadzone beda systematyczne szkolenia pracownikéw w zakresie zapobiegania
emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych.
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Vil. Sposéh postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej stuzacej
do monitorowania proceséow technologicznych oraz wymdég informowania
o wystapieniu awarii przemystowej.

VIL.1. Sprzet kontrolno-pomiarowy wykorzystywany do monitorowania procesow

technologicznych nadzorowany bedzie zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentagii

systemu, procesu PW3 Nadzorowanie Przyrzgdéw Pomiarowych.

VI.2. W przypadku awarii aparatury pomiarowej, monitorujgcej przebieg procesu

technologicznego, sposéb postepowania bedzie zgodny z wytycznymi Procesu PW3.”

VII.3. Wszystkie urzadzenia zwiazane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym instalacji

powinny byé utrzymywane w dobrym stanie technicznym i petnej sprawno$ci oraz nie

rzadziej, niz co pot roku okresowo kontrolowane

VIl.4 O wystgpieniu awarii instalacji nalezy niezwlocznie powiadomi¢c Wojewode

Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIIl. Metody zabezpieczenia $érodowiska przed skutkami awarii instalacji oraz sposéb
powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. W przypadku wystapienia awarii instalacji lub pozaru bedzie prowadzone

postepowanie zgodnie z dokumentem Instrukcja postepowania w sytuacjach awaryjnych

w Spolce, instrukciami postepowania w sytuacjach awaryjnych opracowanymi

w poszczegdinych zaktadach Spokki oraz instrukcjami eksploatacii urzadzei funkcjonujgcymi

w Zaktadzie w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania Jakoscia, Srodowiskiem

i BHP.

VIII.2. W przypadku wystgpienia awarii urzadzenia odpylajgcego, kociot bedzie natychmiast

wylgczany z eksploatacii.

VIIL.3. W przypadku awarii uktadu odzuzlania kottéw prowadzone bedzie odzuzlanie rgczne,

zuzel transportowany bedzie za pomocg wézka na sktadowisko zuzla.

VIIl.4. Wszystkie kofty bedg stale kontrolowane w zakresie temperatur i ciSnienia, przy

zblizaniu sie tych parametrow do stanéw granicznych uruchamiana bedzie procedura

dostosowania pracy kotta do parametréw normatywnych badz wylaczenie kotta zgodnie

z instrukcjg zatwierdzong przez Kierownika Zaktadu Energetycznego Z-5.

VII.A. Warunki przeciwpoZzarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

VIILA.1. W Spéice stosowane bedg zabezpieczenia obiektéw/instalacji i terenéw oraz
zapewnione zostang mozliwosci skutecznej walki z poZzarami, wybuchami, rozlewami
substanciji niebezpiecznych oraz innymi zagrozeniami.

VIILLA.2. Instalacje gasnicze i urzadzenia p.poz. beda na biezaco serwisowane. Gasnice
beda sprawdzane i konserwowane wg przyjetych harmonogramoéw. Systemy wykrywcze,
alarmowe, urzgdzenia gaénicze oraz sprzet gasniczy ochronny bedg utrzymywane w petnej
sprawnos$ci technicznej i konserwowane zgodnie z przepisami. Serwis gasnic i urzadzen
p.poz wykonywany bedzie przez specjalistyczng firme zewnetrzng.

ViILlLA.3. Spemione bedg wymagania w zakresie zapewnienia drég pozarowych do obiektow
oraz wyznaczonych placow magazynowych oraz warunki zaopatrzenia w wode wynikajgce
z odrebnych przepiséw.

VIILA.4. Prowadzone beds szkolenia instruktazowe i podstawowe dla podlegtych
pracownikow z zakresu ochrony przeciwpozarowej i likwidacji miejscowych zagrozen.
Nadzor nad przestrzeganiem przeciwpozarowych wymagan budowlanych, instalacyjnych

i technicznych.
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VIILA.5. Przeprowadzane beda biezace kontrole oraz co najmniej jeden raz w roku

szczegdtowe kontrole stanu ochrony przeciwpozarowe;.

VIILA.6. Migjsca i stanowiska pracy utrzymywane bedg w odpowiednim tadzie, porzadku

i czystosci.

VIILA.7. Zapewniony bedzie bezposredni dostep do urzadzen i sprzetu pozariczego, drég

i wyjs¢ ewakuacyjnych, tablic rozdzielczych, wytacznikéw pradu elekirycznego itp.,

VIIL.A.8. Po zakoriczeniu pracy sprawdzane bedzie czy w miejscu pracy lub sgsiedztwie nie

wystepuje niebezpieczeristwo powstania pozaru, w szczegolnosci zwrocenie szczegdlnej

uwagi na prawidtowe wylaczenie Zrodet ciepta, $wiatta, grzejnikow i innych urzgdzen pod

napieciem.

IX. Okreslam sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calosci.

IX.1. Urzadzenia, w ktorych prowadzone bedg procesy z wykorzystaniem lotnych zwiazkéw

organicznych zostang wyposazone do 31.10.2007r. w urzadzenia do redukcji emisji tych

zwigzkow do poziomu co najmniej ustalonego w zataczniku nr 8 rozporzgdzenia Ministra

Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005r w sprawie standardéw emisyjnych.

IX.2. Okreslone zostang warunki kontroli zapewniajacej stabilng prace kottow w zakresie

emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza (m.in. przeglad kottéw, metody

sktadowania miatu weglowego, procedury okreélania jakosci przyjmowanych surowcow) do

31.08.2007r.

IX.3. Utrzymanie i konserwacja brzegow rzeki San 50 m powyzej urzadzen wodnych zaktadu

na caiej dtugosci lokalizacji ujeé i wylotéw kanalizacyjnych i 100 m ponizej tj. na odcinku od

km 280+500 do km 281+800 biegu Sanu naleze¢ bedzie do korzystajgcego z niniejszego

pozwolenia.

IX.4. Scieki wprowadzane do rzeki San nie beda zawierac:

— odpadow oraz zanieczyszczen plywajgcych,

- dwuchloro-dwufenylo-trojchloroetanu  (DDT), wielopierscieniowych chlorowanych
dwufenyli (PCB) oraz wielopierscieniowych chlorowanych trojfenyli (PCT), aldryny,
dieldryny, endryny, izodryny, heksachlorocykloheksanu (HCH) oraz innych substangii
szczegdlnie szkodliwych dla Srodowiska wodnego, nie wymienionych w pkt | niniejszej
decyzji.

IX.5. Scieki wprowadzane do rzeki San nie bedg powodowaé w wodach odbiornika:

- zmian w naturalnej, charakterystycznej dla nich biocenozie,

— zmian naturalnej metnosci, barwy i zapachu,

— formowania sie osaddw lub piany.

IX.6. Przestrzegana bedzie instrukcja postepowania w przypadku wystgpienia stanéw

awaryjnych, a w szczegdlnosci wycieku substancji szkodliwych na terenie objetym

kanalizacjg zaktadowa tak, aby ograniczy¢ mozliwo$é odprowadzenia takich substancji
do wéd lub do ziemi.

IX.7. Prowadzone bedg pomiary i zapisy dokumentujace prace urzadzen oczyszczajgcych

scieki i wody opadowo-roztopowe oraz dotyczace stanéw awaryjnych, a o podejmowaniu ich

remontu informowane beda wtasciwe organy kontroli gospodarki wodne;.
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IX.8. Zapewnione bedzie wlasciwe zagospodarowanie odpaddéw powstajgcych w zwigzku
z utrzymaniem urzgdzen do oczyszczania $ciekow i urzadzen wodnych.

IX.9. W okresie odprowadzania $ciekdw z ptukania filtr6w na stacji uzdatniania wody zasuwa
odcinajaca odplyw $ciekow do rzeki San kolektorem lewobrzeznym Nr 3 bedzie zamykana.
IX.10. Wszystkie urzadzenia objete niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé we
witasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

IX.11. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego muszg
byé w pelni sprawne, umozliwiajace prawidiowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz
Zzapewniajgce zachowanie wymogéw BHP.

IX.12. Stosowane bedg surowce gwarantujgce zachowanie wymogow najlepszej dostepnej
techniki oraz standardow srodowiska.

IX.13. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX.14. Zlewnia wdd opadowych i roztopowych z terenu instalacji utrzymywana bedzie
w czystosci i porzadku.

IX.A. Sposodb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony sSrodowiska informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

IX.A.1. Zestawienie roczne przedstawiajgce ilos¢ i rodzaj zanieczyszczen wprowadzanych
do powietrza oraz ilo$¢ i rodzaj wytworzonych i przetworzonych odpadéw w instalacji nalezy

przedstawiaC  Marszatkowi ~ Wojewddztwa  Podkarpackiego i Podkarpackiemu
Wojewoédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok
poprzedni.

IX.A.2. Zestawienie roczne zuzycia surowcow, materiatdéw, wody oraz energii w instalacji
nalezy przedstawiaé Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok
poprzedni.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji.

Nie s przewidywane negatywne skutki wynikajace z eksploatacji instalacji, w zwigzku z tym
nie okresla sie sposobow ich usunigcia. W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie
obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi
z przepis6w budowlanych.

Xl. Dodatkowe wymagania

XL1. Opracowane wyniki pomiarow nalezy przedktada¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Rzeszowie niezwlocznie, nie p6ézniej niz na 30 dni od daty ich wykonania.

X1.2. Wszystkie urzadzania stuzace do pomiaru ilosci pobieranej wody i wprowadzanych do
srodowiska $ciekébw oraz urzadzania podczyszczajgce Scieki przemystowe oraz wody
opadowo-roztopowe nalezy oznakowacé, zgodnie z oznaczeniami zawartymi w niniejszej
decyzji i okresowo legalizowad.
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X1.3. Przedkiada¢ Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego sporzadzone roczne bilanse
masy LZO zuzywanych w instalacji w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

Xll. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania warunku, jest
on wymagalny od chwili, gdy decyzja stanie si¢ ostateczna.

XIlll. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.”

2. Stwierdzam wygasniecie decyzji Marszatka Wojewobdztwa Podkarpackiego
zdnia 11 marca 2023 r., znak: 0S-1.7222.47.1.2022.MH, zmienionej decyzja
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 29 listopada 2023 r., znak:
08-1.7222.69.4.2023 BK, udzielajacej Sanok Rubber Company S.A., ul. Przemyska
24, 38 - 500 Sanok (REGON 004023400, NIP 6870004321) pozwolenia zintegrowanego
ha prowadzenie instalacji:

— przerébki gumy o maksymalnej wydajnosci 50 000 Mg wyrobéw gumowych na rok;
— spailania paliw 0 mocy nominalnej 85,38 MW;

— do fosforanowania o objetosci wanien procesowych 47,63 m3.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 17 stycznia 2024 r. Spétka: Sanok Rubber Company S.A.,
ul. Przemyska 24, 38-500 Sanok (REGON 004023400, NIP 6870004321) wystgpita
o wydanie tekstu jednolitego decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
11 marca 2022 r., znak: 0S-1.7222.47.1.2022.MH, zmienionej decyzja Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 29 listopada 2023 r., znak: 08-1.7222.69.4.2023.BK,
udzielajacej Sanok Rubber Company S.A., pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalaciji:

— przerébki gumy o maksymalnej wydajnosci 50 000 Mg wyrobow gumowych na rok,
— spalania paliw o0 mocy nominalnej 85,38 MW\,
— do fosforanowania o objetosci wanien procesowych 47 63 m3.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod
numerem 42/2024.

Przedmiotowa instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 1 ppkt 1 zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowa znaczne zanieczyszczenie poszczegbinych — elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci do instalacji do spalania paliw o nominaine;
mocy nie mniejszej niz 50 MW oraz zgodnie z pkt 2 ppkt 7 zatgcznika do ww. rozporzadzenia
do instalacji metali lub tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3.
Funkcjonujgca instalacja na terenie Sanok Rubber Company S.A., zaliczana jest zgodnie z §
2 ust. 1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzigt mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko do przedsiewzie¢ mogacych
zawsze znaczaco oddziatywac na $rodowisko. Tym samym zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy
Prawo ochrony $rodowiska organem wiasciwym do zmiany decyzji jest marszatek
wojewodziwa.
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Na podstawie art. 217 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ wiaciwy do wydania
pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego
zgoda, wydaé nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego
pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwoienia od
dnia jego wydania. Tym samym postanowiono ujednolici¢ tekst pozwolenia oraz stwierdzi¢
wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Po analizie formainej ziozonych dokumentéw, pismem z dnia 25 stycznia 2024 r., znak:
08-1.7222.19.3.2024.BK zawiadomiono © wszczeciu postepowania administracyjnego
w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 26 stycznia 2024 r., znak: OS-
1.7222.19.3.2023.BK.

Sanok Rubber Company S.A. realizujgc plany rozwojowe wprowadzita szereg zmian

technicznych i technologicznych na terenie Spétki w tym w szczegolnosci:

— montaz nowej instalacji redukcji LZO (adsorpcja na ztozu zeolitowym) na wyciggu
z kabin lakierniczych Zaktadu Z-1 w miejsce dotychczas stosowanego urzadzenia do
redukcji LZO1,

— budowe nowej hali produkcyjnej H4 z funkcjg magazynowa, w ktorej zainstalowana
zostata jedna linia Kubitza (zamiast pianowanych trzech) oraz jedna kabina lakiernicza
(zamiast planowanych trzech),

— montaz nowych linii produkcyjnych Kubitza 2 i Kubitza 3 oraz lakierni Draflex
w Zakladzie Z-2, Linia RUBIKON, Linia do wyttaczania uszczelek z PVC i PVC
w potaczeniu z tasmg stalowa i kordem szklanym,

— przebudowe magazynu olejéw, budowe nowego zbiornika na oleje oraz stanowiska
roztadunku olejow z autocystern przy Zaktadzie Z-4

-~ budowe magazynu,

— zmiane lokalizacji piezometru E-5 ze wzgledu na planowang zabudowe,

~ zmiane sposcbu ujecia wody z rzeki San oraz sieci wody obiegowo chtodniczej,
oczyszczania i odprowadzania $ciekéw w zakladzie Z-5,

— usuniecie z zakresu monitorowania wplywu instalacji na wody gruntowe piezometrow
E-1, E-2, E-3, E-4, P-2, P-3,

— aktualizacje rozmieszczenia i liczby urzadzen w poszczegolnych zakladach,

— aktualizacje parametréow procesu fosforanowania tj.. zmiang temperatur procesu
poszczegolnych wanien, zmiang zapiséw dotyczacych wyposazenia neutralizatora
sciekow technologicznych prowadzonych procesow,

~ aktualizacje charakterystyki prowadzonych proceséw technologicznych w zaktadzie
Z- 6,

— w zakresie gospodarki odpadami: usunigciem odpadu o kodzie 18 02 05* ze wzgledu
na btedne zakwalifikowanie (odpad powinien by¢ zakwalifikowany pod kodem 16 05
07*):; zwiekszeniem iloéci wytwarzanych odpadéw o kodzie 16 05 07*; aktualizacjg
miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow o kodach: 07 02 80,
15 01 10* 16 01 03;

— aktualizacje liczby emitorow,
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— aktualizacjg charakterystyki urzadzen ochrony powietrza w zaktadzie Z4 tj.;

- w E-50 — wymiana filtra tkaninowego na filtr odpylajacy kasetowy GEO-EKO;

- w E-25 — wymiana filtra odpylajgcego kasetowego DANTHERM na filtr odpylajacy

kasetowy GEO-EKO.

Powyzsze zmiany dotyczg w gtéwnej mierze instalacji przerébki gumy objetej pozwoleniem
zintegrowanym na wniosek prowadzgcego instalacje zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Pos.

Zaktad zostat zaliczony do instalacji 0 zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016
r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujgcych sie w zakfadzie substancji niebezpiecznych,
decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138). W zwigzku z powyzszym Spotka
dokonata zgtoszenia Zakiadu do Komendanta Powiatowej Strazy Pozarnej w Sanoku
i opracowata stosowne dokumenty.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okresglono
wielkos¢ dopuszczalnej emisji pytow i gazéw do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. Aktualnie emisja zanieczyszczent wprowadzanych do powietrza
z instalacji zostata zweryfikowana w oparciu o wykonywane pomiary emisji i planowane
Zmiany w instalaciji.

W przedtozonych wnioskach o zmiane pozwolenia wykazano, ze emisja do powietrza
nie spowoduje przekroczenia wartosci dopuszczalnych okre$lonych w zataczniku nr 1 do
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektérych substanciji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia
okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

W instalacji nalezacej do Spotki prowadzone sg procesy z uzyciem materiatow
zawierajgcych w swym skiadzie lotne zwigzki organiczne (LZO), w tym procesy do ktérych
stosuje sig standardy emisyjne zgodnie z zapisami z rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalagji,
zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdlspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 1860), fj. przeroébka gumy oraz powlekanie z uzyciem preparatéw zawierajacych LZO.
Maksymalna ilos¢ zuzywanych LZO w procesie przerobki gumy jak réwniez w procesie
powlekania wynosi wigcej niz 15 Mg/rok, co bylo podstawa do zastosowania wymogow
wynikajgcych z ww. rozporzgdzenia. Dodatkowo ze wzgledu na stosowana technologie
podczas obrobki termicznej, wulkanizagji itp. mieszanek gumowych z surowcéw uwalniane
sg LZO. Ponadto w obrebie instalacji eksploatowane sg zrédia energetycznego spalania
paliw o tacznej mocy 85,38 MW, dla ktorych rowniez okreslono standardy emisyjne w ww.
rozporzadzeniu.

Zgodnie z art. 224 ust. 1 pkt 2 Prawa ochrony $rodowiska w pozwoleniu okreslono
usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na wszystkich
emitorach.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadéw. W niniejszej decyzi
ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych odpadow
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niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz sposéb gospodarowania odpadami
z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania.
Odpady, ktorych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny,
w oznakowanych pojemnikach, beczkach, zabezpieczone przed wptywem warunkow
atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie zaktadu,
zabezpieczonych przed dostepem os6b postronnych, a nastepnie przekazywane beda
firmom prowadzacym dziatainoéé w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia.

W instalacji prowadzona jest ilosciowa i jakosciowa ewidencja odpadow
wytwarzanych, w oparciu o katalog odpadéw za pomocg kart ewidencji odpadéw oraz kart
przekazania odpadéw w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce
odpadami (BDO).

Sposdb postepowania z odpadami przez prowadzacego instalacige jest zgodny
z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach oraz aktow
wykonawczych i nie stwarza zagrozenia dla Srodowiska i zdrowia ludzi.

Sanok Rubber Company S.A. potozona jest w potudniowo-wschodniej czesci miasta
Sanoka i usytuowana na obydwu brzegach rzeki San w 281 km biegu rzeki. Zaktad
zaopatrywany jest w wode z rzeki San za pomocg dwdch uje¢ brzegowych. Na terenie
lewobrzeznej czesci zakladu istnieja trzy odrebne systemy kanalizacji tj.: deszczowej,
przemystowo-deszczowej oraz bytowe. Scieki zbierane kanalizacjg deszczowa oraz
kanalizacja przemystowo-deszczowg sg odprowadzane do rzeki San. Scieki zbierane
kanalizacja sanitarng odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wiasnoscig
Sanockiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Spétka z 0.0. w Sanoku. Scieki
pochodzg glownie z czesci socjalnych obiektow produkeyjnych i pomocniczych.
Do kanalizacji tej odprowadzane sg réwniez $cieki o charakterze przemystowym w tym:
odmuliny i odsoliny z kottow, $cieki z odwodnienia poziomu odzuzlania kottowni, Scieki
z laboratorium, cieki z myjek i odwodnienia posadzek oraz wanien pluczacych.

Na terenie prawobrzeznej czes$ci zaktadu istnieja réwniez trzy odrgbne systemy
kanalizacji tj.: deszczowej, przemystowej oraz bytowe. Scieki zbierane kanalizacjg
deszczowa oraz kanalizacjg przemysiowsg sg odprowadzane do rzeki San. Scieki zbierane
kanalizacia bytowg odprowadzane sg do urzgdzen kanalizacyjnych Sanockiego
Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Sanoku. Scieki pochodza gléwnie
z czesci socjalnych obiekidw produkcyjnych i pomocniczych. Do kanalizacji te]
odprowadzane sg réwniez $cieki o charakterze przemystowym w tym: woda z ukitadow
chtodzenia urzadzer do testowania pasow klinowych, $cieki z myjek i odwodnienia posadzek
oraz $cieki z instalacji do fosforowania.

W roku 2022 dokonano aktualizacji powierzchni sptywu do poszczegodlnych
kolektorow. Zestawienie powierzchni zlewni wykonane zostato przez uprawnionego geodetg
w dniu 24 listopada 2021 r.

Odprowadzanie $ciekéw przemysfowych, zawierajacych substancie szczegolnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego do wurzadzen kanalizacyjnych Sanockiego
Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Sanoku, uregulowane zostato decyzjg
Dyrektora Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Rzeszowie z dnia 16 lipca 2021 r.,
znak; RZ.RUZ.4210.31.2021.RD. Ponadto Zaklad posiada 2zgode Sanockiego
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Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Spétka z o0.0. w Sanoku na odprowadzanie
przedmiotowych sciekow przemystowych, zawierajacych substancje szczego6lnie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych, zawartg w pismie z dnia 21 kwietnia 2021
r. W zwiazku z tym, ze zgodnie z ustawg Prawo ochrony $rodowiska w zakresie
odprowadzania $ciekéw z instalacji w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie wylgcznie
emisje sciekdw przemystowych, odprowadzanie $ciekéw opadowo-roztopowych kolektorem
Nr 3 zostato wylaczone z zakresu niniejszej decyzji. Na wprowadzanie wéd opadowo-
roztopowych do rzeki San Spofka posiada pozwolenia wodnoprawne — decyzje Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 21 lipca 2017 r. znak: 08-11.7322.71.2017.MK oraz
Dyrektora Zarzadu Zlewni w Przemy$lu z dnia 25 pazdziernika 2018 r., znak:
Z.7UZ.3.421.220.2018.1.H.

Dia instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
zweryfikowano parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie
z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby. W oparciu o ten sam
przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza terenem Zaktadu, wyrazonymi wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla
dnia i nocy dla terendéw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz, z wykonanych
| przedstawionych we wniosku pomiaréw wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczei
warto$ci dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
zdnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku.
Pomiary poziomu hatasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca
Z obowigzujacych przepisdw szczegdlnych i Polskich Norm, w tym rowniez w zakresie
czestotliwosci pomiarébw w punktach referencyjnych okreslonych w dotychczasowych
lokalizacjach.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
wnioskodawca zidentyfikowat substancje powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3 pkt 37a
ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie zaktadu w zwigzku
z eksploatacjg instalacji IPPC. Réwnoczesnie, w oparciu o rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz.
UE L 3563 2 31.12.2008, str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wéd gruntowych na terenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi.
Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy o
stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi | wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.
Z przedstawionych przez Zaktad wynikéw pomiaréw i badan wynika, ze instalacja nie
powoduje przekroczen zanieczyszczen w glebie i ziemi oraz nie wplywa negatywnie na stan
jakosci wod gruntowych.

Charakterystyka substancji niebezpiecznych, wystepujgcych na terenie zakfadu
przedstawiona zostata w ponizszej tabeli:

Nazwa substancji niebezpiecznej | Zwroty zagrozenia Sposob magazynowania

Wodorotlenek potasu H290, H302, 314
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Nazwa substancji niebezpiecznej

Zwroty zagrozenia

Sposob magazynowania

Pirofosforan tetrasodu

H302, H318

Poly{oxy-1,2-ethanediyl}),
.alpha.,.alpha.'-[{dodecylimino)di-

H302, H315, H318

2,1-ethanediyl]bis (.omega.-|H410
hydroxy)-

Wodorotlenek sodu H290, H314
Dipotassium tetraborate H361d

Ortofosforan tripotasu

H319, H335, H315

Kwas siarkowy

H314

Alkchole, C12-14, etoksylowane,

oxirane, mono(2-propylheptyl} ether

H400, H412
propoksyio-wane
Alkohol etoksylowany H302, H318
Oxirane, 2-methyl-, polymer with H302, H318

Kwas fluorowodorowy

H330, H310, H300
H314

Ortofosforan irisodu

H315, H319, H335

Pirofosforan tetrasodu

H302. H318

Weglan sodu

H319

Kwas heksafluorocyr-konowy

H301, H311, H331,
H314

Diwodoro-fosforan (V) cynku (I1)

H302, H400, H411

Fosforan (V) manganu (l1)

H319, H373, H412

Kwas ortofosforowy

H290, H314

Azotan (V) niklu (1)

H272, H350i, H341,
H360D, H372, H332
H302, H315, H318
H334, H317, H400,
H410

Azotan manganu (II)

H272, H302, H314
H318, H373, H412

Azotyn sodu

H272, H301,H400
H319

Azotan (V) cynku (II)

H272, H302, H315,
H319, H335, H400
H411

Azotan magnezu H272

Tetrafluoroboran cynku H319, H315
Weglan cynku H400, H411
Etanol H225, H319

Alkohol etoksylowany

H319, H315, H302

Dietylo-tiomocznik

H302, H312, H318

Przechowywane w migjscu dobrze
wentylowanym,

suchym, wyposazonym w szczelng
chemoodporng nawierzchnie,
zdostepnym tylko dla oséb
upowaznionych, w oryginalnych
opakowaniach zapewniajacych
szczelnose
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Nazwa substancji niebezpiecznej |Zwroty zagrozenia Sposéb magazynowania

H317, H372, H412
Wodorotlenek wapnia H318, H335, H315
Kwas solny H314, H335,H290

Z uwagi na fakt wykorzystywania w instalacji ww. substancji w decyzji okreslono
sposéb i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko oraz pomiardéw zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych.

Z zakresu monitorowania wptywu instalacji na wody gruntowe usunieto piezometry
E-1, E-2, E-3, E4, P-2, P-3, poniewaz ich lokalizacja moze powodowaé wykrycie
ewentualnych zanieczyszczen wdéd gruntowych, zwigzanych z dziatalno$cia innego
podmiotu. Piezometry E-1, E-2, E-3 wyznaczaja tto geochemiczne w rejonie budynkow
i terendw nalezacych do Pass Polska Sp. z 0.0. To samo dotyczy piezometru P-2, ktory
ujmuje strumien wéd przeptywajacy przez obszar przemystowy nalezgcy do Pass Polska
Sp. z 0.0, a na terenie SANOK RUBBER COMPANY S.A. diugos¢ filtracji obejmuje jedynie
kilkanascie metrow i jest to teren na ktorym brak jest potencjalnych zrodet zanieczyszczen.
Piezometry P-3 i E-4 lezg na dzialce nalezacej do Pass Polska Sp. z 0.0., w zwigzku z czym
SANOK RUBBER COMPANY S.A. nie powinna ponosi¢ kosztéw ich utrzymywania, badania
w nich wod podziemnych, jak réwniez kosztéw ewentualnych skazen i remediacii.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w dniesieniu

do dokumentow:

- ,Obrobka powierzchniowa metali oraz materiatbw z tworzyw sztucznych przy
zastosowaniu procesu elektrolitycznego lub chemicznego” (objeto$é wanien
procesowych > 30 m3) z sierpnia 2006 r. wraz z aktualizacjg z 2009 r.

- Dokument Referencyjny BAT dla ogolnych zasad monitoringu, Lipiec 2003,

— Dokument referencyjny na temat Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnosci Energetycznej, Luty 2009 r.,

— Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla Emisji
Z magazynowania, Lipiec 2006 r,,

— Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik dla duzych obiektéw
energetycznego spalania, Maj 2005 r.,

— Dokument referencyjny na temat aspektow ekonomicznych i skutkéw przenoszenia
zanieczyszczen pomiedzy komponentami $rodowiska (podejscie kompleksowe),
Maj 2008 r.

Wymagania BAT okresione dokumentami

referencyjnymi

A) W ZAKRESIE EMS/SZ$

Implementacje  transparentnej  hierarchii | Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscia

Spetnienie przez Zaklad wymogéw BAT

odpowiedzialno$ci personelu, gdzie osoba | Srodowiskiem i BHP spelnia wymagania
odpowiedzialna raportuje bezposrednio do | standardu IATF 16949 oraz norm ISQ 9001, 1ISO
najwyzszego poziomu kierowniczego 14001 i OHSAS 18001, PN 18001,
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Wymagania BAT okreslone dokumentami
referencyjnymi

Spetnienie przez Zakiad wymogoéw BAT

Zgodno$é z  powyzszymi  wymaganiami
potwierdzaja certyfikaty wydane przez
uprawnione jednostki certyfikujgce.

W ramach procedur odpowiedzialni pracownicy
sktadajg  sprawozdania z funkcjonowania
systemow zarzadzania i realizowania polityki
w  zakresie  Srodowiska, bezpieczenstwa
i jakosci minimum raz w roku, w ramach przegladu
systeméw wykonywanego przez najwyzsze
kierownictwo

Przygotowywanie rocznego raportu
oddzialywania na $rodowisko

Pracownik sprawujacy nadzor na dziataniami
operacyjnymi i spetnianiem przepiséw prawnych
oraz monitorowaniem $érodowiskowym sklada

kierownictwu - Zarzgdowi Zaktadu roczne
raporty/informacje z zakresu stanu ochrony
srodowiska, wystepujacych aspektow

$rodowiskowych i ryzyka, realizacji programow,
celow i zadan $rodowiskowych, wystepujgcych
niezgodnosci i wynikach kontroli organow oraz
dziatan korygujacych.

Ustalenie wewnetrznych (specyficznych dla
zaktadu) celdw Srodowiskowych, regularne
ich sprawdzanie i publikowanie ich
w postaci rocznych raportow

Zarzad  Zaktadu, analizujgc  specyficzne
oddziatywanie  firmy (i  state  aspekty
srodowiskowe)  podejmuje  przedsiewziecia
prosrodowiskowe na kazdy rok w formie programu
realizacji celow i zadan Srodowiskowych. Zarzad
$ledzi ich realizacje i rozlicza wykonanie. Przebieg
realizacji przedsiewzie¢ omawiany jest na
posiedzeniach Zarzadu i kierownictwa. Skiadanie
okresowych raportéw do Zarzadu na temat stanu
wykonania programow realizacji celéw i zadan w
zakresie srodowiska i bezpieczenstwa.

Przeprowadzanie regularnych audytow, aby
sprawdzi¢ zgodnosé
z zatozeniami SZS.

Audit wewnetrzny przeprowadzajg kwalifikowani
auditorzy z praktykg. Audit zewnetrzny
w zakresie zarzadzania srodowiskiem prowadza
auditorzy jednostki certyfikujgcej .

Regularny monitoring dziatania i postepow w
osigganiu celow i zadan polityki SZS.

Coroczne analizowanie przez Zarzad Spotki
wielko$ci  zuzycia  surowcow,  opakowan,
materiatdw, energii i jej noénikéw, wody (pitnej
i przemystowej) oraz wielkosci emisji

gazow i pylow, Sciekdw i odpaddéw. Biezgca
analiza zuzy¢ przez kierownikéw instalacji, na
podstawie wynikow monitoringu (pomiarow).

Przeprowadzanie testowania na statych
zasadach i  weryfikowanie  procesow
{produkcyjnych

Dokonywane s analizy przed procesem
decyzyjnym dotyczagcym instalacji. Wprowadzenie
rozwigzan poprzedzajg proby.
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Wymagania BAT okreslone dokumentami
referencyjnymi

Spelnienie przez Zaklad wymogéw BAT

i oczyszczania) pod katem wykorzystywania
wody i energii, wytwarzania odpadéw i
oddziatywania na $rodowisko

Implementacja  adekwatnego  programu
szkoleniowego dla personelu i instrukcji dla
pracownikéw kontraktowych w zakresie
Zdrowia, Bezpieczenstwa i  Ochrony
Srodowiska (HSE) oraz kwestii alarmowych

Szkolenia okresowe bhp s3 rozszerzone
0 zagadnienia ochrony $érodowiska. Jest to
realizacja procedury ¢wiczen czyli przygotowania
i reakcji na niebezpieczenstwo.

Wprowadzenie dobrych praktyk eksploatagii.

Kazda czynno$¢ eksploatacyjna regulowana jest
w  odpowiednich instrukcjach i opisana
w  procedurach Zintegrowanego  Systemu
Zarzadzania. Spostrzezenia dotyczace przebiegu
procesow produkcyjnych i eksploatacji urzadzen
obstuga notuje w raportach przeglgdanych po
kazdej zmianie roboczej. Przestrzegane sg
instrukcje obstugi i eksploatacji, a okresowo
wykonywane przegiady stanu technicznego
urzgdzen instalacji.

B) W ZAKRESIE EMISJI SRODOWISKOWYCH

Inwentaryzacja zaktadu oraz inwentaryzacja
strumieniowa

Istniejg szczegétowe informacje dla instalacii
(mapy, plany, rzuty kondygnacji, schematy
technologiczne,  dokumentacja  techniczna).
Strumienie emisji sg zidentyfikowane, oznaczone
i monitorowane.

Sprawdzanie i identyfikacja wiekszosci
istotnych Zrodet emisji dla kazdego medium i
wypunktowanie ich w kolejnosci fadunku
zanieczyszczen.

ldentyfikacja i ocena emisji czyli aspektow
Srodowiskowych jest podstawg wyznaczania
celow | zadan realizowanych w ramach

Programow rocznych.

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych
procesow zuzywajacych wode
i wypunktowanie ich w kolejnosci jej zuzycia

W linii produkcyjnej do fosforanowania woda
w procesach technologicznych zuzywana bedzie
zasadniczo do sporzadzania kagpieli
i ptukania. Zuzycie wody bedzie identyfikowane
i monitorowane  zgodnie  z procedurami
i harmonogramami.

Potgczenia danych dotyczacych produkcji
zdanymi o tadunku zanieczyszczen, aby
poréwnaé obecne i przewidywane emisje

Funkcjonowanie harmonograméw badan emisji
oraz zestawienia emisji, zuzycia wody i mediéw
energetycznych, beda porédwnywane przez
nadzér technologiczny z wielkoscig produkgji,
i pozwolg ocenia¢ prawidlowo$é prowadzenia
procesu i prognozowaé emisje w odniesieniu do
planéw produkcyjnych.

Uzywanie metod jakosciowych aby oceniaé
proces oczyszczania i produkcji oraz aby
unikngé wymkniecia sie ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami ISO 9001
wdrozony i stosowany przez operatora instalacji
pozwala monitorowaé wszystkie procesy pod
katem prawidtowego ich przebiegu, w tym
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otrzymywanej wydajnosci i jakoéciﬂ produktow,
atym samym minimalizacji zuzycia surowcow
i materiatow.  Przestrzeganie  sprawdzonych
procedur operacyjnych bedzie na biezaco
kontrolowane (audity). Metody jakosciowe
wynhikaja réwniez z polityki srodowiskowej Spotki.
Stosowanie urzadzen do redukcji emisji tam | W projektowanej  linii  produkcyjnej  do |
gdzie niemozliwe jest jej zapobieganie fosforanowania tam, gdzie ze wzgledu na
przebieg procesu produkcyjnego nie mozna
wyeliminowaé emisji, zaprojektowano stosowanie
roznorodnych  metod jej redukcji przed
odprowadzeniem do $rodowiska.

- W emisji gazdw:

- wysokowydajny skruber — o skutecznosci 90-
95%

- urzgdzenia do redukcji LZO.

- W emisji sciekow:

- zastosowanie separatora olejow i neutralizatora
sciekow przed ich wprowadzeniem do miejskiej
sieci kanalizacyjnej

- W emisji odpaddw:

- realizacja zbidrki i recyklingu opakowan,

- rozszerzanie stosowania opakowan
wielokrotnego uzytku (bebny, kontenery, palety
drewniane).

- W emisji hatasu:

- wykonanie $cian i stropu hali oraz zainstalowanie
okien i drzwi z materiatow
o} wysokigj izolacyjnosci akustyczne;j,
obnizajgcych hatas docierajgcy poza hale,

- ograniczenie do niezbednego minimum
rozmieszczenia urzadzen powodujgcych emisje
hatasu poza halg produkcyjna.
Wdrozenie  programu  monitoringu  we | Procesy  produkcyjne “monitorowane 53
wszystkich instalacjach aby sprawdzaé ich | w systemach aparatury kontrolno-pomiarowej
dziatania i komputerowych, w tym takze praca urzadzen
oczyszczajacych. Wizualizacja podstawowych
parametréw pracy, jak tez sygnalizacja stanow
przedawaryjnych, pozwala w pore reagowac na
ewentualne zakidcenia. Tam gdzie nie ma
petnego sterowania mikroprocesorowego,
monitoring prowadzony jest przy pomocy réznych
czujnikow oraz pobieranie préb
Z uzasadniong doswiadczeniami czestotiiwoscig
i okreslonych w instrukcjach technologicznych.
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C) W ZAKRESIE GOSPODARKI SCIEKOWEJ

Segregacia wod  poprocesowych  na
nieskazong wode i inne niezanieczyszczone
wody odpadowe.

W Zakiladzie istniejg odrebne systemy
kanalizacyjne wod  opadowo-roztopowych,
Sciekdw przemystowych i ciekéw bytowych.

- Wody opadowo-roztopowe sa odprowadzane
do kanalizacji sciekow deszczowych, czeéé
Sciekow przemystowych  jest kierowana
do osadnikdw, a po oczyszczeniu do rzeki San,
pozostata czes¢ Sciekdw  przemystowych
{z instalacji fosforanowania) wraz ze s$ciekami
bytowymi  kierowana jest do kanalizacji
zewnetrznej, a nastepnie przez miejska
komunalng oczyszczalnie Sciekdbw  jest
odprowadzana do rzeki San.

Segregacja wod poprocesowych pod katem
niesionego tadunku zanieczyszczen

W ramach projektowanej linii fosforanowania
scieki odprowadzane beda selektywnie do
zbiornikéw:

- na scieki stezone (zuzyte kapiele),

- ha $cieki rozcieiczone ($cieki poptuczne).

Instalacja odrebnych drenazy obszaréw
zagrozonych skazeniem, wraz z odstojnikami
zbierajgcymi odcieki

- Teren wokét instalacji jest utwardzony.

- Wyprofilowana posadzka w hali wykonana
bedzie w wersji chemoodpornej i bez odptywu do
zewnetrznej kanalizacgji.

Uzycie naziemnych systeméw kanalizagji
sciekowej dla wod poprocesowych wewnatrz
zakiadu, pomiedzy punkiami wytworzenia
sciekdw i urzadzeniami kohcowymi procesu
oczyszczania.

Scieki  technologiczne
w systemie naziemnym.
W systemach podziemnych przesylane beda
wytacznie Scieki oczyszczone.

Nie wystepuja podziemne zbiorniki i rurociagi
z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, {j.
surowcami i produktami.

bedag przesytane

Instalacja zbiornikow retencyjnych na sytuacje
awaryjne i wode przeciwpozarowa w $wietle
szacowania ryzyka.

Wykonany bedzie szczelny zbiornik na awaryjne
wycieki z wanien galwanicznych tworzacy ,wanne
bezpieczenstwa”

Oczyszczanie sciekow, w  sektorze
chemicznym, okreslone w BREF moze byé
realizowane na 4 sposoby:

centralne, kofcowe  oczyszczanie
w biologiczne] oczyszczalni sciekéw (OS) na
terenie zaktadu,

- centralne, konricowe oczyszczanie
w miejskiej OS,
- centralne, korcowe oczyszczanie

nieorganicznych $ciekdw w mechaniczno-
chemicznej OS
oczyszczanie zdecentralizowane

Zaden z tych czterech sposob6w hie jest lepszy
od innego, tak diugo jak podobna wielkos¢ emisji
jest gwarantowana dla ochrony srodowiska jako
catosci i zapewnione jest, Ze nie prowadzi on do
wyzszego zanieczyszczenia $rodowiska [artykut
2(6) Dyrektywyi.

W instalacji przewidziano system oczyszczania
w neutralizatorze $ciekdw na terenie zaktadu — do
kanalizacji odprowadzane sg $cieki oczyszczone
0 parametrach odpowiadajgcych wymogom
przepisdw w tym zakresie.
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Wartosci stezen zanieczyszczen
w $ciekach odprowadzanych do kanalizacji
zewnetrznej powinny miesci¢ sig w zakresie:
cynk = 0,2 — 2,0 mg/l,

chrom — 0,1 — 2,0 mg/l,

nikiel — 0,2 - 2,0 mg/l,

miedz — 0,2 - 2,0 mg/l.

Qczyszczane $cieki kierowane do kanalizacji

zewnetrznej bedy odpowiadaty zalecanym
wymaganiom jakosciowym:

cynk — 1,0 mgll,

chrom — nie jest wprowadzany,

nikiel — 1,0 mg/l,

miedz — 1,0 mg/l.

E) SYSTEMY CHLODZENIA

W BREF opisano roznorodne systemy
wykorzystujgce wode jako medium chtodzace.
Jednym

Zz mozliwych do zastosowania rozwigzan
uznano system wykorzystujgcy otwarte
chiodnie wentylatorowe z recyrkulacjg wody,
przy zastosowaniu chiodzenia
bezposredniego. W takim systemie woda
chiodzaca przeptywa w rurach, a medium
produkcyjne w ptaszczu wymiennika. Woda
ogrzana wraca do chiodni, gdzie oddaje
cieplo.

Instalacje, w ktérych wymagane jest stosowanie
czynnika chfodzacego o nizszych temperaturach,
wyposazone s w agregaty chiodnicze
z wewnetrznymi obiegami czynnika chtodzgcego
do =zbiornikdbw magazynowych i urzadzeh
produkcyjnych.

Oszczednosci wody chiodzgcej dzieki jej
ponownemu wykorzystaniu

Zastosowanie agregatdow chtodniczych przy
instalacji przyczynifo sie do zmniejszenia zuzycia
wody chiodzgce;.

Obnizenie zuzycia energii elektrycznej

Silniki pomp i napedéw wyposazone s3
w falowniki (VSD), co pozwala dostosowac ich
wydajnosci do temperatury powietrza (pory roku)
i uzyskaé wymagane temperatury przy
zmniejszonym zuzyciu energii elektryczne.
Dodatkowym efektem jest zmniejszenie hatasu.

F) ZBIORNIKI MAGAZYNOWE

System Zarzadzania Srodowiskiem
(EMS/SZS).
Zarzadzanie bezpieczenstwem i ryzykiem.

- Eksploatacja projektowanych  zbiornikow
magazynowych w instalacji objeta jest systemem
zarzadzania $rodowiskiem i bezpieczenstwem.
W ramach systemu nastepuje identyfikacja
i ocena aspektow srodowiskowych oraz ryzyka
zgodnie

z procedurami.

- Zbiorniki wraz z instalacjg objete sg systemem
zapobiegania powaznym awariom przemystowym
oraz ograniczenia ich skutkéw dia ludzi
i $rodowiska zgodnie z Dyrekiywa SEVESO i
oraz art.243-264 ustawy - Prawo ochrony
$rodowiska.

Procedury operacyjne i szkolenie

W ramach systemu zarzadzania w Zakladzie
funkcjonujg wdrozone procedury operacyjne oraz
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procedura w zakresie szkolenia pracownikow
i nadzoru. W obszarze tym prowadzone sg zapisy.

Przecieki i przepetnienia

Zbiorniki s3 wykonane z odpowiednich materiatéw
(np. stal specjalna, tworzywa sztuczne).
Zapobieganie korozji i erozji

nastgpuje poprzez zabezpieczenia antykorozyjne
(malowanie).

Zbiorniki wyposazone sg w urzadzenia do
pomiaru poziomu napetniania i sygnalizacyjne
zapobiegajgce ich przepetnieniu.  Zbiorniki
zlokalizowane s3 w zamKnietych
pomieszczeniach, wyposazonych w szczelng,
wyprofilowana, chemoodporna posadzke -
ewentualne przecieki magazynowanych
substancji zostang automatycznie skierowane do
zbiornika neutralizatora Sciekow.

Ochrona przeciwpozarowa

- Instalacja wyposazona bedzie w instalacje do
gaszenia pozaru piang oraz podreczny sprzet
gasniczy (gasnice).

- Do wylapywania przeciekdw i wod pogasniczych
na wypadek pozaru stuzy¢ beda misy i tace. Caty
powierzchnia hali galwanizemni zostata
wyposazona w  szczelng, wyprofilowana,
chemoodporng posadzke, bez mozliwosci
odplywu Sciekéw poza hale.

G) EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Zarzgdzanie efektywnoscig energetyczna
(ENEMS)

Majgc na wzgledzie efektywno$é energetyczng,
Zarzad Zaktadu wdrozyt i udoskonala system
zarzgdzania, w tym zakresie.

Spetniane sg nastepujgce funkgje:

- Kierownictwo Zaktadu - Zarzad poprzez
realizacje polityki ZSZ  angazuje sie
w utrzymanie i rozwdj ENEMS.

- W ramach systemu wyznaczane sg cele
i odbywa sie planowanie w okresach rocznych
(program realizacji celdw i zadan).

- System posiada regulacje w formie wdrozonych
i funkecjonujacych procedur ZSZ, w tym:

- procedury systemowe i operacyjne,

- monitorowanie i nadzorowanie zuzycia ciepta,

- identyfikacfa, monitorowanie i nadzorowanie
Zuzycia gazu,

- identyfikacja, monitorowanie i nadzorowanie
sieci, instalacji i urzadzen elektro-energetycznych
oraz zuzycia energii elekirycznej,
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- przeglad i nadzorowanie umow z firmami.

- Sprawdzanie funkcjonowania systemu poprzez
wewnetrzne | zewnetrzne audity ZSZ,
monitorowanie i pomiary oraz usuwanie
niezgodnoéci poprzez dziatania korekcyjne,
korygujgce i naprawcze.

- Przeglad systemu przeprowadzany w ramach
przegladu ZSZ.

Stata poprawa oddziatywania na srodowisko

Poprawa w oddziatywaniu na Srodowisko
realizowana jest w ramach planowania
i realizacji remontow i inwestycji- uwzglednia
wieloletnie cele zmniejszania oddziatywania
instalacji  produkcyjnych  na  $rodowisko
(zmnigjszanie zuzycia energii = zmnigjszanie
zuzycia zasobow naturalnych).

Ustalanie aspektow efektywnosci
energetycznej instalacji i = mozZliwosci
oszczednosci energii

Przed wykonaniem projektu przedsiewzigcia
dokonana byta identyfikacja i ocena jego
aspektow, ktore majg wplyw na efektywnosc
energetyczna. Wykonane byly analizy i bilanse
zgodnie z przyjetymi metodykami, ktorych
wynikiem jest m.in. optymalizacja zuzycia i/lub
odzysku energii.

Podejscie systemowe do zarzgdzania energig

Systemowe zarzgdzanie energia odbywa s@
w ramach:

- systemow grzewczych (para, goraca woda,
kondensat, energia elektryczna),

- systemédw chiodzenia,

- systeméw sprezania i prozniowych,

- systeméw napedow silnikami elektrycznymi
(pompy, wentylatory, sprezarki, agregaty),

- systemow oswietlenia instalacji i obiektow,

- systeméw technologicznych | operacji
jednostkowych w instalagji,

- systemu centralnego zakladowego rejestrowania
i biezgcych odczytéw dobowych profildw zuzycia
podstawowych mediéw energetycznych.

Ustalanie i dokonywanie przegigdu celow i
wskaznikbw  dotyczacych  efektywnosci
energetycznej

Odbywa sie w ramach przegladu ZSZ
dokonywanego przez kierownictwo/Zarzgd oraz
przy ustalaniu planéw i programéw ruchu instalacji
i produkcji wyrobow.

Utrzymywanie tempa inicjatyw
w zakresie efektywnosci energetycznej

Stosowany i doskonalony jest system zarzgdzania |
energia elektryczna, para (cieptem), kondensatem
i cieptg wodag oraz gazem ujety w procedurach
ZSZ (jak powyzej). Rozliczanie za energie
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odbywac sie bedzie w oparciu o odczyty licznikow
zainstalowanych przy instalacjach i obiektach.

Utrzymywanie poziomu wiedzy | Zatrudnianie  wykwalifikowanego  personelu,

specjalistycznej szkolenie obstugi i nadzoru. Egzaminy
kwalifikacyjne dla oséb obstugi i nadzoru
urzgdzen elekiroenergetycznych
w prowadzonych instalacjach.

Skuteczna kontrola procesu Monitorowanie kluczowych parametréw
prowadzenia instalacji. Dokumentowanie

i rejestrowanie parametréw eksploatacyjnych
instalacji, w tym parametréw majacych wpltyw na
efektywnosc energetyczna.

Konserwacja

Planowanie prac konserwacyjnych
i remontowych (plany roczne remontow).
Procedury przekazywania instalacji do remontéw
i odbioru po remontach.

Monitorowanie i pomiar

W instalacji prowadzony bedzie regularny
monitoring i pomiary w zakresie parametrow
majgcych wpltyw na efektywnos$é energetyczna.
Prowadzone beda zapisy i rejestry wynikow
monitoringu i pomiaréw, ktoére sa analizowane
przez  stuzby technologiczne, techniczne
i specjalistyczno-projekiowe.

Optymalizacja efektywnosci energetycznej z
wykorzystaniem zalecanych technik w
systemach

i urzadzeniach.

W Zaktadzie wystepujg procedury i instrukcje
zawierajgce elementy optymalizacji, efektywnosci
energetycznej w instalacjach,
w tym:

- systemach grzewczych parowych, wodnych,
elektrycznych i gazowych,

- instalacjach sprezonego powietrza
i prézniowych,

- systemach napedéw w aparatach oraz pompach
i wentylatorach.

Do napedu urzadzen w instalacji zastosowano
silniki energooszczedne (EEM) oraz napedy
0 regulowanej predkosci (VSD), optymalizacja
zostata zrealizowana na etapie projektowania -
dokumentagji.

H) BAT DLA PROCESU GALWANICZNEGO

Ograniczenie emisji i oszczednosé energii.

Optymalizacja ilosci odciaganege powietrza
z wanien procesowych - w przypadku linii
galwanicznej, wszystkie wanny procesowe
posiadajg dwustronne automatycznie sterowane
odciggi wentylacyjne oraz ukfad automatycznego
otwierania/zamykania pokryw wanien. Zapewnia
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to minimalng dopuszczalng szybkos¢ pozioma
pomiedzy szczelinami  odciggébw  wanien
procesowych. Badania toksykologiczne na
stanowiskach pracy obstugi linii galwanicznej nie
beda stwierdzaly przekroczen dopuszczainych
stezenrt metali okreslonych w normie BHP.
Zastosowanie absorberéw do oczyszczania
powietrza. Linia galwaniczna wyposazona jest
w absorber o skutecznosci powyzej 90-95%.
Wentylator  wyciggowy  wyposazony  jest
w falownik, umozliwiajgcy regulacje predkosci
odciggu oparéw znad wanien procesowych.
Optymalizacja temperatury procesu.

Ograniczenie emisji i oszczedno$§¢ energii.
Oszczedno$¢ energii  uzyskuje si¢ rowniez
poprzez optymalizacje temperatury procesu

Emisje substancji zanieczyszczajacych do
powietrza powinny miescic¢ sie

w zakresach:

- chrom® - 0,01 - 0,2 mg/m?,

- miedz - 0,01 - 0,2 mg/m®,

- nikiel - 0,01 - O 1 mg/m®.

Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z instalacji miesci sie w zalecanych
zakresach i wynosi:

- chrom3+ - nie jest wprowadzany do powietrza,

- nikiel - 0,015 mg/m?,

- miedz - 0,02 mg/m?3,

Wartosci stezen zanieczyszczen Maksymaine stezenia zanieczyszczen

w Sciekach odprowadzanych do kanalizacji | w $ciekach odprowadzanych przez Spétke do

zewnetrzne] powinny miescié sie w | zewngtrznych urzadzen kanalizacyjnych

zakresach: wynosza:

-cynk —0,2 - 2,0 mg/, cynk - 1,0 mg/l,

- chrom -0, 1-2,0 mg/l, chrom - nie jest wprowadzany,

-miedz - 0,2 - 2,0 mg/l, miedz 1,0 mgfl,

- nikiel - 0,2 - 2,0 mg/l. nikiel - 1,0 mg/l.

Regeneracja roztwordw procesowych. Filtracja kapieli - wykonywana jest w celu
usunigcia Zanieczyszczen statych
i organicznych (pyly, osady powstate w wyniku
redukcji  chemicznych) | zanieczyszczen

organicznych (zanieczyszczenia powierzchni
wyrobow. Linia galwaniczna wyposazona zostata
w filtry, na ktérych prowadzona jest filtracja ciggta
z  wyKorzystaniem filtrow papierowych
i |elektrofiltrow (zatrzymanie mechaniczne
zanieczyszczen statych) i wegla aktywnego (do
adsorpcji zanieczyszczen organicznych). Proces
filtracii prowadzony jest w sposob ciggly na
wktadach filtracyjnych, kidre podlegaja
regeneracji. Dodatkowo filtry wyposazone sg
w zestaw zaworéw odcinajacych doplyw kgpieli
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z wanny oraz komore do przygotowania zawiesiny
pylistego  wegla  aktywnego, ktory po
przefiltrowaniu zostaje zatrzymany na
powierzchni filtracyjnej tworzac dodatkowsg
warstwe adsorpcyjng z wegla aktywnego do
zatrzymywania zanieczyszczen.

Odzysk cieczy wynoszonej przez detale.

Powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu.
Powlekanie wieszakowe jest trakiowane jako
BAT. Detale utozone s3g

W pozycji pionowej na zawiesiach w ceiu
umozliwienia sptywu przylegajacego roztworu.
Istotny jest czas wyciggania detali z cieczy
procesowych oraz czas

odsaczania. Wynosi on przecigtnie ponizej 10 s.
Dhuzszy czas moze wywrzeé negatywny wplyw na
jakos¢ obrabianej powierzchni. llos¢ cieczy
usuwanej zalezy takze od wlasnoséci roztworéw
procesowych. llo§¢ cieczy usuwane] zmniejsza
sie przez podniesienie temperatury kapieli,
a takze dodanie Srodkéw obnizajacych napiecie
powierzchniowe  cieczy. Ciecz  usuwana
z roztwordw procesowych powoduje obnizenie
stezenia roztwordw, a podwyzszona temperatura
zwieksza straty parowania.

Optymalizacja temperatury procesu dla obnizenia
lepkosci kapieli. W piluczkach po procesach
odtiuszczania alkalicznego stosuje sie
podwyzszong temperature wody. co powoduje
bardziej efektywne ptukanie powierzchni.
Stosowanie Srodkéw obnizajacych napiecie
powierzchniowe cieczy. W wannach procesowych
stosuje sie dodatki powodujgce obnizenie
napiecia powierzchniowego, a tym samym
szybsze obciekanie detali wynoszonych z wanien
procesowych.

Oszczednosé zuzycia wody |, wielokrotne
piukanie {minimum trzykrotnie
w przeciwpradzie).

Zamontowany w ciggach technologicznych ukiad
ptuczek z wielokrotnym ptukaniem
w przeciwpradzie. Usuwang ciecz robocza
z wanien procesowych odzyskuje sie w procesie
ptukania po procesie powlekania metalem.
Zalecana jest jako najlepsza dostepna technika
ptukanie minimum trzykrotnie w przeciwpradzie.
W przypadku linii galwanicznej zastosowano
wielokrotne ptuczki w przeciwpradzie.
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Oczyszczanie sciekow.

Stosowanie  wysokoefektywnych  procesow
oczyszczania Sciekow. W procesie oczyszczania
$ciekdw mozna wyodrebnié nastepujgce etapy:

- wstepna selekcja sciekow wg kryterium jakosci
- rozdziat strumienia na Scieki kwasne
i alkaliczne,

- proces koagulaciji, flokulacji, sedymentacii,

- strgcanie metali roztworem Ca(OH)2,

- oddzielanie osadu na prasach filtracyjnych,

- proces filtracji na filtrach wielowarstwowych

i weglowych,

- korekta pH.
Ograniczenie powstawania odpadow poprzez | Dla  prawidtowego  prowadzenia  procesow
optymalizacje zuzycia surowcéw w procesie | technologicznych w organizacji Zaktadu zostaty
powlekania powierzchniowego metali i state | ustanowione, wdrozone | udokumentowane
monitorowanie procesu galwanicznego. procedury oraz jest utrzymywany System

Zarzadzania Jakoscia i Zarzadzania

Srodowiskiem, ktérych skuteczno&é jest ciagle
doskonalona Wdrozone sa zasady postepowania
na wypadek rozlania lub  rozsypania
niebezpiecznej substancji chemicznej w czasie
transportu wewnetrznego materiatow
niebezpiecznych i ich magazynowania. Do
procesu stosowane sg ilosci chemikaliéw
wynikajgce z zatwierdzonych kart procesu. Caty
proces jest monitorowany co obniza braki
i zmniejsza ilosci powstajgcych odpadow.

Monitoring emisji procesowych.

Zasady dokonywania pomiaréw i monitorowania
parametrbw  zwigzanych ze  znaczacymi
aspektami $rodowiskowymi ustalonymi przez
Zaktad opisane  zostaly w instrukciji
technologicznej . Okredla ona miedzy innymi
czestos¢  prowadzenia pomiaréw, zasady
przekazywania ich wynikow osobom
Zainteresowanym oraz analize wynikow.

Zachowanie obwiazujgcych norm hatasu w
otoczeniu obiektu galwanizerni.

Wyniki pomiaréw i symuiacji komputerowych nie
wykazujg przekroczen dopuszczalnych poziomow
hatasu na terenach chronionych akustycznie
w otoczeniu instalacii SANOK RUBBER
COMPANY Spotka Akcyjna w Sanoku

ZAKRES | METODY MONITORINGU SRODO

WISKOWEGO

Dyrektywa IPPC definiuje dwa podstawowe
cele prowadzenia monitoringu:

- ocena zgodnosci F4 przepisami

i decyzjami administracyjnymi,

W Zakladzie ma miejsce wielokierunkowe
wykorzystywanie wynikéw monitoringu: oprocz
oceny zgodno$ci z przepisami, dane pomiarowe
sg stosowane do obliczania optat za korzystanie
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- raportowanie emisji przemystowych.

W praktyce dane z monitoringu mogg by¢
wykorzystywane do wielu innych celow -
uzyskuje sie  wodwczas  efektywnosé
ekonomiczng w relacji naklady - uzyskane

wyniki.

ze srodowiska . Wyniki monitoringu moga rowniez
stanowi¢ przestanke do wprowadzania zmian
technologicznych lub technicznych oraz impuls do
podejmowania dziatan maodernizacyjno-
inwestycyjnych.

Odpowiedzialnosc za prowadzenie
monitoringy  spoczywa na  operatorze
instalacji.

Pomiary §&rodowiskowe sg prowadzone na
zlecenie Spétki przez wyspecjalizowane jednostki,
laboratoria badawcze posiadajace odpowiednie
zezwolenia, akredytacje.

Wybor monitorowanych parametréw powinien
by¢ adekwatny do stwarzanych zagrozen
Srodowiskowych .

Wyboru parametrow, ktore podlegaja
monitorowaniu dokonano ponadtoc w odniesieniu
do wymogdéw obowigzujgcego prawa, w tym
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci
emisji oraz pomiarow iloSci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014 r., poz. 1800). Monitoringowi
podlega:

- emisja zanieczyszczen do powietrza -
monitorowana jest w drodze pomiaréw na
emitorach emisji zorganizowanej oraz na
podstawie  ustalonych  wskaznikéw  emisji
odniesionych do wielkosci produkcji (w tym na
potrzeby ustalenia wysokosci optat za korzystanie
Zze Srodowiska),

- jako$é sciekéw odprowadzanych jest zgodna
z okreslonymi wartosciami w pozwoleniu,

- poziom hatasu - monitorowany raz na 2 lata,

Wyniki monitoringu

Jednostki miar stosowane do wyrazania
monitorowanych emisji powinny by¢ w pehni
zgodne z jednostkami , w jakich wyrazane

sg graniczne wielkosci emisji (np. mg/m?
kg/h).

W sprawozdaniach z pomiarow emisji stosowane
sg jednostki w jakich wyrazane sg graniczne
wielkosci emisji:

- emisja zanieczyszczen do powietrza: mg/md,
ka/h,

- emisja hatasu: dB(A),

- pobor wody oraz emisja $ciekdw: m¥/d,

- sklad sciekéw: mgl/l.

Czasy usredniania [ czestotliwosci
wykonywania pomiaréw

Zalecana czestotliwosé oraz zalecany czas
usredniania dla pomiarow zaleza od typu
procesu i zmian wielko$ci emisji w czasie
(szybkozmienne, wolnozmienne).

W przypadku wymagan pomiarowych
zawartych w przepisach prawnych parametry

Czas usredniania oraz czestotliwosé
wykonywania pomiaréw wynika z metodyk
referencyjnych okreslonych przez przepisy prawa.
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te  sg scisle zdefiniowane. W pozostatych
przypadkach, nalezy kierowac si¢ zasadag
reprezentatywnosci pomiaru.

Btedy Pomiarowe

W przypadkach, gdy monitoring
stosowany do oceny zgodnosci

Z przepisami, szczegbinie istotna jest kwestig
oszacowania bledow wystepujacych w calym
procesie pomiarowym (pobor i transport
prébki, przygotowanie prébki, analityka) .

jest

Analiza bledéw pomiarowych powinna
towarzyszyc¢ raportowanym wynikom
pomiarow.

Zakres monitoringu w Pozwoleniu

Obecnie jako dobrg praktyke przyjmuje sig
uwzglednianie nastepujgcych charakterystyk
- status prawny dla danego pomiaru (czy jest
wymagany przepisami prawnymi),

- substancja lub parametr mierzony,

miejsce analizy,

- charakterystyka czasowa (czas usredniania,
czestotliwosé),

dopasowanie metod pomiarowych do
przedziatu zmiennosci parametrow,

- dane techniczne metod pomiarowych,
warunki pracy instalacji, przy ktorych
prowadzony jest pomiar,
procedury okreslania
Z przepisami prawa,

- ocena i raportowanie emisji
w warunkach odbiegajgcych od normalnych.
Monitoring emisji - zakres i metody Monitoring
emisji jest stosowany uniwersalnie dla
zapewnienia zgodnosci z dopuszczalnymi
wielkosciami emisji, ktore nakiada
pozwolenie. Sposéb prowadzenia

i czestotliwo$¢ pomiaréw powinny byé
odniesione do rozmiaréw i wielko$ci emisji,
ktéra jest weryfikowana , oraz do sposobu
prowadzenia kontroli zastosowanego procesu

zgodnosci

| jednostki uwzgledniajg oszacowanie bledow
| pomiarowych, zgodnie z  odpowiednimi
przepisami prawnymi, normami technicznymi
i metodykami referencyjnymi. Zgodnie
|z wymogiem art. 147a ustawy Prawo ochrony
| srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.),
badania zlecane sg podmiotom posiadajgcym
akredytacje w zakresie prowadzonych analiz.

| Czestotliwos¢ wykonywania pomiaréw, lokalizacja

punktéw pomiarowych, metodyki referencyjne
oraz sposob prezentacji wynikow zgodne sg z:

- rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30
pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci
emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2014 r.,, poz. 1800).

- rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 19
listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow

pomiaréw prowadzonych w zwigzku
2z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia,
przekazywanych wiasciwym organom ochrony
$rodowiska oraz terminu i sposobdéw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366);

- stosownym i normami PN.

'Spolkka  prowadzi  okresowe  pomiary |

zanieczyszczen wprowadzanych do srodowiska
(zanieczyszczenia pytowo- gazowe, hatas, $cieki).

technologicznego Metody, ktére sg
przewaznie powszechnie stosowane to:
- monitoring wydajnosci technik |

ograniczajacych emisje (np. spadek ci$nienia |
na filtrze workowym}, {
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- ciagly monitoring zanieczyszczen,

- okresowe pomiary zanieczyszczen.

Spelnienie przez Zaktad wymogéw BAT

Sprawozdawczosé Sprawozdania z pomiaréw sporzadzane sa
Sprawozdawczos€ powinna uwzgiedniad : zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska
- prezentacjg¢ i podsumowanie wynikéw | z dnia 19 listopada 2008 r.

monitoringu, w sprawie rodzajow wynikdw  pomiaréw
- oceneg zgodnosci 2 przepisami, prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji

lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym
organom ochrony srodowiska

Optymalizacja kosztow Procedury wykonywania pomiaréw  emis;ji
Wszedzie tam, gdzie to mozliwe, nalezy | zanieczyszczen wynikajg =z Polskich Norm
przeprowadzaé optymalizacje kosztow | przepiséw szczegodlnych. Pomiary prowadzone sg
monitoringu,  przy  zachowaniu pefnej | w  punktach  referencyjnych  okreslonych
zgodnosci w pozwoleniu zintegrowanym,

z podstawowymi celami  monitoringu.
Efektywnos¢ kosztowa moze byé uzyskana
m.in. poprzez.

- wybdr odpowiednich procedur zapewnienia
jakosci,

- optymalizacje ilosci punkiow pomiarowych i
czestotliwosdci wykonywania pomiaréw,
uzupetnienie monitoringu dodatkowymi

Podejscie do  monitoringu  Dokument | Prowadzony jest pomiar bezpos$redni emisji
referencyjny definiuje nastepujgce rodzaje | zanieczyszczen z instalacji galwanizerni.
podejscia do monitoringu:

- pomiar bezposredni,

- pomiar parametru zastepczego,

- bilans masowy,

- obliczenia,

- zastosowanie wskazZnikéw emisji.

W Spétce funkcjonuje Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscia, Srodowiskiem
i Bezpieczenstwem, wg 1SO 9001, wg I1SO 14 001, ISO 45001, co zapewnia ciggly nadzor,
w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na $rodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacja po wprowadzonych zmianach
bedzie spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytéw do powietrza, emisji $ciekow
do wéd i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegbinosci w zakresie zmian
wprowadzanych w instalacji oraz spetnienia wymagan dokumentéw referencyjnych ustalono,
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7ze zachowane beda standardy jakosci Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany
w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig ustalen dotyczacych spetnienia wymogow
wynikajgcych z najlepszych dostepnych technik (BAT), o kidrych mowa w art. 204 ust. 1
w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 217 ust 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w niniejszej decyzji
stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Ponadto w postepowaniu w sprawie wydania nowego pozwolenia w celu ujednolicenia
tekstu pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca jest zwolniony z przedstawienia informacji
o ktérych mowa w art. 208 ustawy Po$, nie zapewnia sig rowniez udziatu spoteczenstwa na
zasadach okre$lonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o $rodowisku oraz o ocenach oddzialywania na Srodowisko, nie jest tez wymagane
wniesienie opfaty rejestracyjnej. Wydana decyzja ma charakter jedynie porzadkowy.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do zebranych
materiatéw.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji siuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Stronom przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwofania, ktdre nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze Stron
postepowania niniejsza decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia
MARSZALKA WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO
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Otrzymuja:

1.  Sanck Rubber Company S.A.
ul. Przemyska 24, 38-500 Sanck (e-puap)

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Rzeszowie
ul. Hanasiewicza 17B, 35-103 Rzeszow (e-puap)
0S-l, afa
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